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Sztukg jest prawidtowo dziatac
w odpowiednim momencie

Wysokiej klasy produkty koncowe firmy WEBER
wyznaczajg standardy w automatyce proceséw wkrecania

Prawie 70 lat po zatozenia firmy trzymamy sie do dzi$ nastepujgcej zasady: Kazde
potaczenie wkrecane jest indywidualne, kazdy klient ma specyficzne wymagania oraz
kazdy proces automatyzacji wymaga odpowiednio zaprojektowanych rozwigzan.

Recepta WEBERA na sukces brzmi: Doktadnie stuchamy to, o czym mdéwig nasi
zleceniodawcy, analizujemy ich zyczenia oraz starannie realizujemy postawione

nam zadania celu wspolnego wypracowania optymalnego rozwigzania. Przy tym,
najwazniejszym priorytetem jest dodatni wynik ekonomiczny u naszych klientéw, wzrost
efektywnosci i optymalizacja procesow.

Jest dla nas jasne, ze wymagania przedsiebiorstwa Sredniej wielkos$ci dziatajgcego w
branzy montazu mebli sg zupetnie inne niz firmy motoryzacyjnej. Dzieki jakosci naszych
produktéw, naszych rozwigzan i naszych ustug definiujemy juz od 1956 roku rynek
innowacyjnych automatéw srubujgcych. Dla mnie, warto$¢ naszego przedsiebiorstwa
polega réwniez na tym, ze méwimy tym samym jezykiem co nasi zleceniodawcy.

Nasze produkty z dziedziny techniki wkrecania, systemoéw podawania i zespotow
sterowania, a szczegdlnie systemy wkrecania WEBERA muszg obecnie odzwierciedla¢
ztozonos¢ procesoéw montazowych. Klienci WEBERA stusznie zadajg 100%
bezpieczeristwa proceséw oraz petnej elastycznosci poprzez swobodny wybor
parametrow.

W tym celu chcemy Paristwu na nastepnych stronach zaprezentowac¢ w czym jestesmy
specjalistami i jakie moga Panstwo z tego czerpac korzysci. Prosimy wiec o uwage dla
WEBERA, techniki ktéra tgczy.

7 powazaniem,

Karl Ernst Bujnowski
'

CEO

WEBER Schraubautomaten GmbH




Zastosowania

+ Zespoty montazowe

+

Miejsca pracy recznej

+

Stacje montazowe

+

Stacje robotéw

Linie montazowe

+

Procesy

+ Whkrecanie

+ Osadzanie i wciskanie

+ Podawanie

+ Sterowanie, kontrola, dokumentowanie

Wymagania specjalne

+ Rozwigzania systemowe

+

Systemy osadzania nitonakretek

+

Systemy wkrecania $rub potaczenia
gwintowanego uformowanego na otworze
przelotowym

+

Systemy osadzania dla struktur warstwowych
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Kompetencje
WEBERA

+

Serwis

Osobiste doradztwo

+

Kompleksowa analiza problemu

+

Doktadnie dostosowany projekt systemu

+

Szkolenie i obecnos¢ na miejscu

+

Serwis 24-godzinny

Branze

+

Przemyst elektrotechniczny

+

Budowa maszyn

+

Przemyst lotniczy

+

Budowa karoserii

+

Motoryzacja

+

Telekomunikacja

+

Przemyst drzewny

Artykuty gospodarstwa domowego

Technika medyczna

Mobilnos¢ elektryczna
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Rozwigzania WEBERA

Od prawie 70 lat firma WEBER oferuje wysokowydajne wkretarki automa-
tyczne do zadan montazowych we wszystkich obszarach przemystu

Przemyst elektro-
techniczny

Elektryczne zespoty
konstrukcyjne wymagaja
systemow montazowych,
ktére pomimo krétkich
czasow cykli, oferuja
wysoki stopien zaawanso-
wania technicznego.

Budowa maszyn

Na catym Swiecie
konstruktorzy maszyn
i instalacji zaufali
produktom WEBERA, a
przede wszystkim ich
elastycznosci.

Przemyst lotniczy

Jakos¢ potaczen
wkrecanych i wciskanych
musi réwniez i po latach
dac¢ sie udokumentowac.

Budowa
karoserii

Nowe technologie
produkcji konstrukgcji
lekkich wymagaja
elastycznych systemow
montazowych i ciggle
nowych innowacji, przy
zachowaniu najwyzszej
dyspozycyjnosci instalacji.

Motoryzacja

Rozwigzania dla
przemystu
samochodowego musza
by¢ projektowane przede
wszystkim pod katem
krétkich czaséw cykli.
Decydujace jest tu wysokie
bezpieczeristwo systemow
wkrecajgcych WEBER.

Telekomunikacja

Dzieki technice WEBERA
mozna bez problemu
taczy¢ ze sobg najm-
niejsze nawet elementy

I to przy zachowaniu
wysokiej jakosci.



Przemyst
drzewny

Wysokiej wydajnosci
wkretarki reczne i stacjo-
narne sg rowniez dobrane
do mniej ztozonych
procesow montazowych.

Artykuty gospodar-

stwa domowego

Nawet w najtrudniej
dostepnych miejscach
technika WEBERA
umozliwia realizacje wielu
cykli roboczych przy
zachowaniu wysokiej
jakosci.

WEBER Schraubautomaten | Rozwigzania WEBERA

Technika
medyczna

Czystosc techniczna
to gtéwny wymag
stawiany przez montaz
precyzyjnych urzadzen
medycznych.

Mobilnos¢
elektryczna

Rowniez dla produkciji

i montazu ,pod pragdem”
izolowane systemy
potgczen gwintowanych
WEBER oferuja
rozwigzania doktadnie
dopasowane do potrzeb
klienta.



Zasada WEBERA"

Typowa konstrukcja systemu
wkrecania WEBERA z
podajnikiem automatycznym.
Sterownik procesowy
przejmuje ruchy dostawiania
wrzeciona srubujgcego, skoki,
zespot podawania i sensoryke.
Proces wkrecania odbywa sie
poprzez sterowanie silnikiem.

Sterowanie silnikiem 2
C30S Sterownik sekwencyjny PLC

Wrzeciono

Podajnik
ZEL
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Podstawa ,zasady WEBERA" jest zapewnianie wykonywania potgczen wkrecanych przy
catkowitej automatyzacji procesu podawania. Dotyczy to zaréwno kompaktowych i wy-
dajnych wkretarek recznych, jak i systemdw stacjonarnych, ktére posiadajg mozliwos$é
konfiguracji w szerokim zakresie.

Gtéwnym celem automatyzacji proceséw wkrecania jest: Szybkie, ekonomiczne i nie-

zawodne rozwigzanie zadan montazowych i taka pomoc klientowi, ktéra umozliwi mu
zaoszczedzié zywa gotowke. Zasada firmy WEBER pozwala na konsekwentne realizowanie
tych wytycznych i zapewnienie sukcesu gospodarczego.

I Sruba

Pierwsza sruba zostaje wdmuchana
przez ramie wychylne do zapadki
gtowicy wkrecajgcej. Kanat podajacy
i zespot zapadki sg indywidualnie
dopasowane do wymiaréw srub.

W ten sposdb mozna pewnigj
poprowadzi¢ teb i trzpien Sruby

oraz ruch odbywa sie w sposéb
gwarantowany bezzaktéceniowo.

Podczas gdy wkretak wkreca srube,
mozna juz do ramienia wychylnego
wstrzeli¢ nastepng pomimo, ze
znajduje sie ono w pozycji odchylonej.
Oszczedza to czas.

I R=mie wychyine [ Wkretak

Wkretarka znajduje sie w tym
momencie bezposrednio przed
produktem w pozycji startowe.
Wkretak przemieszcza sie do
przodu w kierunku $ruby i odsuwa
ramie wychylne na bok, do pozycji
postojowe;j.

Po zakonczeniu wkrecania wkretak
cofa sie zwalniajgc ramie wychylne,
ktére wraca do swojej pozycji
wyjéciowej. Sruba zostaje w utamku
sekundy wstrzelona do zapadek.

W ten sposdb wkretarka jest
natychmiast gotowa do nastepnego
startu.



Technika wkrecania

recznego

Mocowanie urzadzenia do manewrowania
recznego

Nasze sprawnie pracujace urzgdzenia do manewrowania recznego
minimalizujg site potrzebng do obstugi (wspomaganie momentu
obrotowego) i umozliwiajg w ten sposéb ergonomiczng prace.
Prostoliniowe prowadzenie srub zapewnia bezpieczeristwo procesu.

Zintegrowany skok koncowki roboczej w
stuzbie ergonomiki prac

Zintegrowany skok koricéwki roboczej pozwala na prace bez zmeczenia
pracownika. Dzieki elastycznemu posuwowi koncowki roboczej,
wkretarka podczas procesu montazowego zostaje nieco uniesiona.

W ten sposdb, obrabiany przedmiot pozostaje nieuszkodzony.

Beznarzedziowy uchwyt szybkiej wymiany
koncowki roboczej

Cata gtowica wkrecajgca posiada system szybkiej wymiany koricowki
roboczej. Wymiana koncoéwki roboczej, przezbrojenie na inny rodzaj
$rub lub usuwanie zaktécen mozna realizowa¢ bez uzycia narzedzia

i to w kilka sekund. W zaleznosci od geometrii tgczonego elementu
konstrukcyjnego i dostepu do potaczenia gwintowanego stosowany jest
odpowiedni ustnik.

Ramie wychylne dla krotszych czasow cykli

Dzieki ramieniu wychylnemu juz podczas biezgcego procesu wkrecania
wprowadza¢ nowg Srube. Zapewnia ono nieprzerwane i doktadne
prowadzenie rowniez krotszych srub od zespotu doprowadzania do
szczek.

10
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Wkretarka reczna o napedzie elektrycznym

Wkretarki reczne serii HSE charakteryzujg sie réznorodnoscig zastosowan i wariantow.
Efektywne wkretarki reczne z automatycznym podajnikiem przekonuja do siebie
kompaktowa konstrukcja i niewielkim ciezarem, co jest zaletg w przypadku waznych dla
bezpieczeristwa proceséw montazowych oraz delikatnych elementéw.

Wszystkie wkretarki reczne sg przystosowane do obrotéw w lewg i prawg strone. Proces
wkrecania zostaje przy tym elektrycznie wyzwolony przyciskiem. Wynik procesu
montazowego wyswietlany jest na panelu dotykowym w przypadku systemow z napedem
elektrycznym i dodatkowo podawany poprzez interfejs do sterownika.
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Modele

ESB

Wkretarka reczna o napedzie
elektrycznym
Bez podajnika

Technika wkrecania

recznego

Ergonomia i zmiennos$¢ zawsze dostepna

Zalety recznej techniki potgczen gwintowanych wida¢ jak na dtoni: sg one bardzo elastycz-
ne w stosowaniu, wydajne i dzieki programowanej technice sterowania w zasadzie w

100 procentach procesowo bezpieczne i niezawodne.

Ergonomia i zmiennos¢ narzedzia do wkrecania odgrywa w recznym wykonywaniu
potgczen gwintowych centralng role. Dzieki swym produktom, WEBER umozliwia nie
tylko prace bez wptywu zmeczenia operatora, ale rowniez wysokag wydajnosc¢ ilosciowg
i nadzwyczaj krétkie czasy cykli. W przypadku serii HS ma miejsce uproszczenie pracy
dzieki systemowi szybkiego zamykania, a do tego btyskawiczna zmiana zestawu do

wkrecania.

HET

Wydajna wkretarka reczna
0 napedzie elektrycznym
Bez podajnika

HSP

Wkretarka reczna o napedzie
pneumatycznym
Automatyczne podawanie
Zintegrowany skok koricéwki
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HSE z uchwytem pistoletowym

HSE

Wkretarka reczna o napedzie
elektrycznym

Opcjonalnie z napedem w gestii
klienta

Automatyczne podawanie
Zintegrowany skok koricowki
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Stacjonarna technika

wkrecania

Przytagcze do napedu i rejestratora wartosci
pomiarowych

Uzebienie potaczen miedzy modutami wrzeciona umozliwia szybki
montaz przy zachowaniu niezawodnego na statym poziomie
i bezluzowego przenoszenia napedu.

Solidna obudowa

Obudowa zostata skonstruowana jako blok z aluminium o wysokiej
wytrzymatosci. Dzieki specjalnej powtoce utworzono powierzchnie
odporne na zuzycie.

Inicjatory w rowkach mocujgcych

Wysoka doktadnos¢ sterowania przy zminimalizowanej konstrukgji
umozliwiona jest przez stosowanie inicjatoréw indukecyjno-
magnetycznych. Programowany sygnalizator gtebokosci umozliwia
szybkie czasy cykli i monitoruje gtebokos¢ wkrecenia i pozycje kraricowg
gtowicy wkrecajacej.

Analogowy sensor gtebokosci

Analogowe mierniki gtebokosci pozwalajg na selektywne przetgczanie
predkosci obrotowych zaraz przed gniazdem osadczym tba sruby. W
ten sposéb mozna réwniez przetgczaé rézne wysokosci elementéw w
sposob bezpieczny procesowo i minimalizowac czas ustawiania przy
rozruchu.

Profil mocujacy

Profil mocujgcy jest montowany na kotnierzu bedgcym w gestii klienta.
Dodatkowa szyna zapewnia to, ze wszystkie ustawione wartosci
gtebokosci nie zostang utracone nawet po wykonaniu prac serwisowych.

System szybkiej wymiany

Cata gtowica wkrecajgca jest zaopatrzona w system szybkiej wymiany.
W te sposéb, w ciggu kilku minut i bez uzycia narzedzi, wymienic
koncowke, przezbroi¢ na inng srube lub usunac¢ zaktécenie. W zaleznosci
od geometrii tgczonego elementu konstrukcyjnego i dostepu do
potgczenia gwintowanego, dostosowane sg odpowienio dopasowane
szczeki.

14



Bezpleczenstwo
dzieki 1izolowane-
mu bitowi

Nowa koncepcja wrzeciona WEBER pozwala poddawac
obrébce komponenty przewodzace napiecie nawet do
1500 woltow. W tym celu zestaw do wkrecania wraz

z bitem jest zaizolowany. Firma WEBER stosuje do tego
materiaty ceramiczne i z tworzywa sztucznego. Dodat-
kowo koncepcja wrzeciona uwzglednia istotne odstepy
izolacyjne powietrzne i powierzchniowe i zapewnia wysokg
czystos¢ techniczng poprzez unikanie scieru metaliczn-
ego.

WEBER Schraubautomaten | Stacjonarna technika wkrecania

Technika podcisnieniowa

Czesto, obiekty do skrecenia posiadajg ostre, zaktécajgce
krawedzie. Sg to komponenty uniemozliwiajgce wejscie
gtowicy wkretarki wystarczajgco blisko do miejsca
wkrecania.

WEBER oferuje dla takich przypadkach, podcisnieniowg
technike tgczenia na sruby. Tutaj, Sruba zostaje za pomoca
podcisnienia bezposrednio mocowana w narzedziu
wkrecajgcym. Nastepnie, to narzedzie wedruje od gtowicy
wkretarki do swej pozycji roboczej. Poniewaz jest ono
znacznie wezsze niz cata gtowica wkretarki, to moze on
dotrze¢ do miejsc trudno dostepnych.

Dzieki technice podcisnieniowej wkrecania, sruba
pozostaje réwniez poza gtowicg wkretarki w idealnej
pozycji i w ten sposéb moze zostac prawidtowo wkrecona.

15



Stacjonarna technika
wkrecania

Od pojedynczej stacji do systemu wkrecania

Procesy tgczenia staja sie coraz to bardziej ztozone, czasy cykli s coraz krétsze i wymaga-
nia jakosciowe w kontekscie bezpieczenstwa procesu stajg sie coraz wyzsze, co powoduje,
ze automaty wkrecajgce WEBERA dorastajg wraz z wymaganiami, a przedsiebiorstwo

stawia na zautomatyzowane procesy montazowe.

SER / SEB

Standardowa wersja konstrukcji
z wkretarka i ze zintegrowanym
skokiem dosuwu.
Automatyczne podawanie
Naped pneumatyczny lub
elektryczny

16

SEV

Wrzeciono wkrecajgce z technika
préozniowa w celu niezawodnego
wkrecania srub w miejsca zagtebione
i trudno dostepne.

Automatyczne podawanie

Naped pneumatyczny lub elektryczny

SEK/ SEM

Wrzeciono wkrecajgce ze
sterowanym wsuwaniem dla
$rub o masywnych thach,
nakretek DIN, kotnierzowych
I specjalnych.
Automatyczne podawanie
wezem profilowanym

Naped pneumatyczny lub
elektryczny
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Pojawia sie wiec tu nasza stacjonarna technika wkrecania.

Stacjonarne wrzeciona wkrecajgce WEBERA majg mozliwos$¢ zmiennej konfiguracji

i dostosowuja sie do wszystkich sytuacji i przypadkéw wkrecania: Czy sg to szczeki,
dtugosci skoku, czujniki lub technika napeddéw - wszystko to mozna dobra¢ do potrzeb
naszych klientéw. W zaleznosci od postawionego zadania i procesu wkrecania, WEBER
oferuje wtasciwie dobrane rozwigzania. Nakfad pracy zwigzany z wymiang narzedzia

w jednostkach wkrecajgcych jest przy tym bardzo maty, dzieki innowacyjnym elementom
ztgcznym i modutowej konstrukcii.

SEV-E SEV-P SEV-C / SEV-L / SER-L
Wrzeciono wkrecajgce z + Wrzeciono wkrecajace z technikg System wkrecania do lekkich
technika podcisnieniowg w prézniowa do lekkich robotow robotéw wspodtpracujgcych
celu niezawodnego wkrecania wspotpracujacych (SER-L)/z préznig (SEV-L)
srub w miejsca ekstremalnie + Zmieniacz narzedzi umozliwiajacy rézne Koncepcja bezpieczerstwa
zagtebione i trudno dostepne. zastosowania systemu wkrecania (SEV-C) do interakgji cztowiek-
Automatyczne podawanie + Podawanie poprzez system pick&place robot
Naped pneumatyczny + Naped elektryczny Automatyczne podawanie

i elektryczny

Naped elektryczny

17
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Technika osadzania
1 wciskania

Po prostu szybko i zawsze pod kontrolg

Technika potgczen znaczy wiecej niz tylko wykonywanie automatycznych potaczen gwinto-
wanych. Z tego powodu, WEBER oferuje rowniez innowacyjne techniki dla kolejnych tech-
nologii taczenia, jak na przyktad zespoty do osadzania i wciskania w wersji stacjonarnej lub
prowadzonej recznie dla trzpieni, bolcéw lub zaciskow.

Wszystkie systemy dysponujg automatycznymi podajnikami i inteligentnymi sterownikami.

W ten sposob osadzanie i weiskanie jest mozliwe rowniez przy zastosowaniu duzych sit
procesowych.

Modele

Ir.'
— ok i
- =N r*lf:_"!_____.-

e = =

s

e

HPP PEB
System prowadzony + System stacjonarny do
recznie w celu wciskania sitg do 10 kN
osadzenia podanych + Automatyczne
elementow przy podawanie
uzyciu niewielkich sit + Naped pneumatyczny
wciskajgcych
Automatyczne
podawanie
Naped pneumatyczny
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HPP

System prowadzony recznie

HPP umozliwia pneumatyczne osadzanie przy uzyciu
niewielkich sit wciskajacych. Przy uzyciu urzadzenia

recznego elementy ztgczne wciskane sg w otwor lub
nasadzane na dany element konstrukcyjny.

PEB

Stacjonarny system wciskajgcy

Seria wrzecion PEB stosowana jest do wciskania
elementow. Sita posuwu wytwarzana jest pneumatycznie.
Wrzeciono moze zostac zatozone zaréwno na
pojedynczych stacjach, jak rowniez w kompletnych
instalacjach montazowych.

Dla réznych przypadkéw zastosowan dostepne sg

rozne wersje wielkosci. Zalezy to od wielkosci elementu
ztgcznego oraz od wymaganych sit weiskajgcych. Kontrola
gtebokosci i sity wciskajgcej gwarantuja najwyzszg jakosc.

19



Technika podawania

Oddzieli¢ ziarno od plew

Efektywnie, z zapewnieniem jakosci i ekonomicznie - tak brzmi cel stosowania kazdego
procesu automatyzacji w montazu. Przy tym, automatyczne podawanie elementéw
ztgcznych nabiera szczegdlnego znaczenia: Optymalna jako$¢é procesu moze zostac
osiggnieta wytgcznie przy bezzaktéceniowym podawaniu.

Tworzenie takich systemdéw wymaga dtugoletniego doswiadczenia i kompleksowego
know-how. Dopiero prawidtowy dobdr czujnikéw i sterownikdw integruje pojedyncze kom-
ponenty w catkowicie zautomatyzowany system podawania, ktéry jest Scisle dostosowany
do indywidualnych potrzeb klienta.

Do dzi$ dostarczylismy naszym klientom ponad 30.000 systeméw do wkrecania
I montazu z automatycznymi podajnikami, dzieki czemu WEBER jest przedsiebiorstwem
wyznaczajgcym nowe kierunki rozwoju na rynku.

Spiralny przenos$nik Przenosnik stopniowy ZEL
wibracyj ny ZEB + Transport chronigcy przenoszone czesci
. + Bardzo niska emisja hatasu

Odporne na Scieranie naczynie
transportujgce przystosowane do
dtugotrwatej pracy

Specjalna powtoka chroni
transportowany tadunek i zmniejsza
emisje hatasu.

Duza transportowana ilos¢
Niskie Scieranie w celu zachowania wysokiej
czystosci technicznej
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Weze podajace

Skomplikowane elementy ztgczne musza by¢ czesto transportowane na dtugich trasach.

Dzieki ukrytym systemom podawania mozna przy instalacjach montazowych zaoszczedzié wiele
cennego miejsca. W tym celu dostepna jest cata gama wezy profilowych i okragtych WEBERA
umozliwiajgcych procesowo bezpieczny transport trudnych do przenoszenia elementéw ztgcznych, jak
Sruby o masywnych tbach.

Ponadto, WEBER byt pierwszym producentem, ktéry transportowat nakretki wezami profilowanymi.

Osprzet

+ Ostona wyciszajgca
Ostony wyciszajgce obnizajg emisje hatasu
pochodzacego od naszych podajnikéw. Zdejmowane
pokrywy pozwalajg na tatwe uzupetnienie elementéw
ztgcznych.

+ Ramy podstawy i zwrotnice
Nasze ramy | podstawy zapewniajg stabilnos¢ pozyciji
stojgcej systemow podawania WEBER. Do nich mozna
fatwo przymocowac urzadzenia regulacyjne, zwrotnice,
komponenty pneumatyczne i systemy zasobnikow.
Zwrotnice w razie potrzeby rozprowadzajg elementy
ztgczne do wielu urzadzern WEBERA.

+ Zasobniki tasmowe
Zasobniki tasmowe wydtuzajg interwaty uzupetniania
podawanych elementéw. Sg one zlokalizowane na
ramie podstawy bezposrednio nad zespotem
podawania.

+ Hamulce
Z jednej strony, to pochtanianie energii kinetycznej
ciezkich elementéw ztgcznych w celu ochrony gtowicy
wkretarki. Z drugiej, w przypadku wersji ostony przed
zanieczyszczeniami mozna efektywnie zmniejszy¢ ilosé
drobin zanieczyszczen w systemie wkrecania.
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C5S

Bardzo proste techno-
logie wkrecania
Sterowanie procesami
wkrecania

Interfejs cyfrowy
Naped EC-Servo

Technika sterowania

Sterowanie procesami wkrecania

Regulowanie sterownikéw procesowych i monitorowanie wtasciwego procesu
wkrecania, a wiec predkosci obrotowej i momentu obrotowego oraz gtebokosci

wkrecania.

Funkcje

+ Definiowanie ruchu obrotowego wrzeciona wkrecajgcego (naped serwo)

oraz sterowanie i regulacja

+ Prowadzenie oceny procesu i rozréznianie stanu ,0K" oraz ,nie OK"

+ Wyswietlanie, dokumentowanie i przekazywanie danych wkrecania

C30S

Ztozone technologie
wkrecania
Sterowanie procesami
wkrecania

Panel dotykowy
Interfejs cyfrowy
Interfejs Fieldbus
Opcjonalny wyswiet-
lacz zewnetrzny
Interfejs USB

Naped EC-Servo

C50S

Bardzo ztozone techno-
logie wkrecania
Sterowanie procesami
wkrecania

Interfejs cyfrowy
Interfejs Fieldbus
Wyswietlacz
zewnetrzny

Interfejs Ethernetowy
Naped EC-Servo
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Sterowanie przebiegiem

Sterowniki te sg odpowiedzialne za przebieg
pracy zestawu (cztony czynne i czujniki).

Czy juz jasne?

Funkcje

+ Sterowanie ruchem skokowym wrzeciona
wkrecajacego

WEBER jest wtascicielem samodzielnie
opracowanych rozwigzan w dziedzinie sterowania
procesami tgczenia na sruby. W ten sposéb mozna
zagwarantowac, ze wynik wkrecania spetnia
najwyzsze wymogi jakosciowe.

Technologia gradientowa (gradient momentu
obrotowego), tak samo jak opatentowane rozwigzanie
niskich gradientéw i M360 WEBERA, stosowana przez
nas od roku 1995 i ciggle udoskonalana.

+ Sterowanie systemem podawania elementéw
ztgcznych

+ Realizacja komunikacji z peryferiami

Interfejs cyfrowy C15

-
:,1'
rl
C10/C15 Cu30

Proste technologie Ztozone technologie
wkrecania wkrecania
Sterowanie Sterowanie
przebiegiem przebiegiem

Panel dotykowy
Interfejs cyfrowy
Interfejs Fieldbus
Mozliwy wyswietlacz
zewnetrzny
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Czujnik pomiarowy do pomiaru
momentu obrotowego MDG

Czujnik pomiarowy do pomiaru momentu

24

obrotowego/kata obrotu MDW

Elektronicznie sterowany system wkrecania ze
sterowaniem prgdowym

W tym systemie wrzeciono jest wyposazone w wysoce dynamiczny, elektryczny
serwonaped. Naped ten w procesie wkrecania rejestruje pobor pradu przez silnik i pozycje
wirnika napedu EC. Pozyskane w ten sposéb dane przekazuje on do uktadu sterowania
procesem wkrecania. Napedu EC posiadajg monitorowanie pozycji wirnika, ktére moze byc¢
stosowane zamiast sygnatu o kacie obrotu.

Elektronicznie sterowany system wkrecania za pomocg
momentu obrotowego i techniki pomiaru kata obrotu

W tym przypadku réwniez wrzeciono wkrecajace jest wyposazone w wysoce dynamiczny,
elektryczny serwonaped. Rejestratory wartosci pomiarowych o wysokiej czutosci podczas
procesu wkrecania stale rejestrujg wazne parametry wkrecania jak moment obrotowy i kat
obrotu i przekazuja je do wtasciwego sterownika wkrecania. Dalej, na podstawie zestawio-
nych wartosci pomiarowych ma miejsce sterowanie i regulacja catego procesu wkrecania.
Technika ta umozliwia optymalng doktadnos¢ wytgczania. Wszystkie zarejestrowane
procesy wkrecania mozna w ten sposéb dokumentowac. To samo dotyczy doktadnosci
powtarzania osiggania momentu obrotowego. Dla zapewnienia jakosci wykonanego
procesu wkrecania, dostepne sg zawsze w ten sposoéb doktadnie zmierzone wartosci i
absolutnie doktadnie dane.

Pomiar redundancyjny wedtug VDI / VDE 2862

Dyrektywa VDI/VDE 2862 okresla klasy przypadkow wkrecania i minimalne wymagania
wobec narzedzi montazowych. W kategorii A - zagrozenie dla zdrowia i zycia - w przypadku
automatycznych proceséw wkrecania wielkosci sterujgce i kontrolne muszg by¢ mierzone
w sposob bezposredni. Dla kategorii A odpowiedni system pomiarowy musi by¢ wykonany
jako redundancyjny, aby maogt on stale sam sie kontrolowaé. Systemy wkrecania WEBERA
sg w stanie obstugiwac wszystkie kategorie (A, B i C).
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Proces dokrecania

Nie tylko sity tarcia pod tbem $ruby oraz w gwincie majg wptyw na potaczenie

srubowe, lecz rowniez metoda stosowana przez narzedzie wkrecajgce oraz
[ -
J_-

jego doktadnosc. !
u = —'}g/ 3
L == A |

Dokrecanie ze sterowanym momentem I
¥

obrotowym |

prapan U

Sruba zostaje dokrecona do osiggniecia wstepnej sity naprezenia ponize]
granicy plastycznosci. Dodatkowe monitorowanie kata obrotu jest w stanie - — i
zweryfikowaé¢ moment obrotowy do ktérego sie dazy.

Jhurarer baln g e I

+ Moment obrotowy mozna tatwo mierzy¢ i nim sterowac
— Duzy rozrzut wstepnej sity naprezajace;j

Dokrecanie sterowane kgtem obrotu

Sruba zostaje najpierw dokrecona az do osiggniecia momentu progowego MS.
Po osiggnieciu tego momentu obrotowego sruba zostaje w sposéb kontrolowa-
ny wkrecona dalej do zakresu plastycznosci, nawet o scisle okreslong ilos¢
stopni. System monitoruje réwniez moment obrotowy wytgczania.

""'““'""““mm-w-ur“""""
e H

+ Stata sita zaciskania niezalezna od tarcia p— Frw

+ Optymalne wykorzystanie materiatu Lol

— Po wykreceniu $rub dalsze ich uzycie jest niemozliwe

— Brak mozliwosci stosowania we wszystkich potgczeniach gwintowych:
Konieczne sa sruby o elastycznym trzpieniu

— Parametry wkrecania muszg by¢ w sposéb skomplikowany rejestrowane

Dokrecanie sterowane granicg plastycznosci

Sruba jest dokrecona az do samej granicy odksztatcenia plastycznego: e U |
System oblicza gradient z momentu obrotowego i z kgta obrotu. Jesli gradient !! i
ten spadnie ze swego maksimum o okreslong warto$¢ procentowa (z reguty am
50%), wtedy wkrecanie zostaje zakoriczone.

+ Sita naprezenia wstepnego jest w znacznej mierze osiggana niezaleznie od
wartosci wspotczynnika tarcia

+ Optymalne wykorzystanie sruby

+ Nie jest konieczny jaki$ specjalny ksztatt srub (jak np. sruby z elastycznym
trzpieniem)

+ Po odkreceniu, Sruby z reguty nadajg sie ponownego wykorzystania

— Skomplikowany system wkrecania i sterowania

— Brak mozliwosci stosowania we wszystkich potaczeniach gwintowych

Pozostatymi metodami dokrecania dla sterowanych proceséw wkrecania
WEBERA sa: wkrecanie na gteboko$é, moment wzgledny, gradient gtebokosci

(opatentowane).
25
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Faza 1
Podgrzewanie
blachy przez site
docisku i wysokie
obroty

Rozwigzania systemowe

RSF25 — system wkrecania
wspomagany robotem

Roztgczne potgczenia wkrecane bez proceséw wstepnych

W konstruowaniu karoserii zmieszane koncepcje konstrukgji i jednostronna dostepnosé
do miejsc tgczenia stawiajg wyzwania dla techniki potaczen. Zrobotyzowany system
RSF do mocowania wkretéw w procesie wiercenia termicznego pozwala na tworzenie
wytrzymatych potgczen w ramach tylko jednego procesu. Potgczenia wkrecane mogg
by¢ wykonywane z otworem wstepnym lub bez, co kompensuje wahania wtasnosci
materiatowych i tolerancje produkcyjne.

Wysoka wytrzymatos¢ i elastycznosc

Bezposrednio w tgczonych elementach wykonywany jest bezwiérowo gwint metryczny. Tak
powstajg wkrecane potgczenia roztgczne, dzieki ktérym w kazdej chwili mozna dokonac ich
demontazu. W ten sposodb technologia RSF potaczer wkrecanych moze bycé realizowana

z duzymi sitami dociski i momentami dokrecania. Parametry procesu sg dowolnie
konfigurowalne.

Wtasciwosci potgczenia gwintowanego ksztattujgcego
uformowanego na otworze przelotowym

+ Przystosowane rowniez do jednostronnego dostepu

+ Mozliwos¢ tagczenia najrozniejszych materiatow o roznych grubosciach
+ Mozliwos¢ tworzenia potgczen wielowarstwowych

+ Niskotemperaturowa metoda tgczenia

+ Formowany gwint wewnetrzny

Faza 2 Faza 3 Faza 4 Faza 5 Faza 6

Penetracja Uformowanie Bezwidrowe Whkrecenie na Dokrecanie sruby

materiatu przez cylindrycznego ztobienie wylot ustawionym

stozkowa przejscia metrycznego momentem

koricowke sruby gwintu obrotowym
wewnetrznego
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Funkcje

Opatentowany gradient gtebokosci WEBER
do precyzyjnego przetgczania pomiedzy
wierceniem termicznym a gwintowaniem
bezwidrowym

Inteligentna funkcja Boost do wyréwnania
tolerancji materiatu podczas procesu

Szybka beznarzedziowa wymiana wkretakow

Automatyczna kompensacja otworu wstepnego
dzieki ptywajacej gtowicy

Zabezpieczenie przed przechyleniem wkretu
dzieki sterowaniu otwieraniem zapadki

Skracajace czas taktu odnajdywanie napedu
bitu przed rozpoczeciem procesu

Elastyczna konstrukcja do szybkiej przebudowy
z wersji prostej na kompaktowa

Fakty o firmie WEBER

WEBER byt w roku 1999 pierwszym
producentem systemoéw dla potaczen

gwintowanych Flow-Drill

Opatentowane potgczenia wkrecanego o
niskim gradiencie

Ponad 3.000 systeméw pracujacych na catym swiecie
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Rozwigzania systemowe

System osadzania TSS dla
struktur warstwowych

Termiczne potgczenie nieroztgczne

Aby podazac¢ za trendem tworzenia lekkich konstrukgji, réwniez i technologia potaczen
musi znajdowac nowe drogi rozwoju. Nasz system TSS umozliwia osadzanie plastikowych
tacznikow w materiatach warstwowych, ztozonych z rdzenia o strukturze plastra miodu lub
piankowego i oktadzin z wzmocnionych wtéknami tworzyw sztucznych (np. CFK lub GFK)
lub innym materiatem petnym. Podczas procesu tgczenia typu TSS plastikowe elementy
konstrukcyjne zostajg nadtopione w taki sposéb, aby powstato termiczne potgczenie
nieroztaczne. Plastikowe taczniki osadza sie w otworze wstepnym lub bez niego, a proces
ten moze by¢ automatyczny lub reczny.

Niezawodne potgczenia — z systemami osadzania dla
tgcznikéw plastikowych

Technologia TTS jest stosowana jako reczna aplikacja lub jako instalacja osadzajgca w
komorce czesciowo zautomatyzowanej. taczniki osadzane sg bezposrednio jako elementy
mocujgce lub jako obcigzalne wktady gwintowe dla srub samogwintujgcych. Parametry
catego procesu mozna dowolnie parametryzowac i dokumentowac.

T § 3 4
i N8

Faza 1 Faza 2 Faza 3 Faza 4 Faza 5
Pozycjonowanie Nadtapianie Penetracja / Przytrzymywanie Ostygniecie i
Nadtapianie z dociskiem zdjecie narzedzia

28



WEBER Schraubautomaten | Rozwigzania systemowe

Funkcje

+ Osadzanie w lekkich strukturach réznych tacznikow
plastikowych - z otworem wstepnym lub bez

+ Studia nad wykonalnoscig i badanie zastosowanych
potgczen we wiasnym laboratorium firmy WEBER

+ Szczegodtowe monitorowanie procesow oraz analiza i
ocena

+ Przystosowane do techniki tagczenia z jednostronng
dostepnoscia

+ taczniki plastikowe jako elementy taczace lub
jako uzyteczny punkt mocowania dla wkretéw
samowiercacych

Mozliwe zakresy zastosowan

Materiaty warstwowe (plaster miodu)

Materiaty kompozytowe z drobin

(plastikowe maty wyttaczane)

Materiaty kompozytowe wzmacniane wioknem
szklanym (tworzywa sztuczne wzmacniane wtoknem
szklanym)
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Rozwigzania systemowe

System wkrecania do lekkich
robotow wspotpracujgcych

EEGET

Jesli cztowiek i robot wspdlnie pracujg w jednym pomieszczeniu — do pewnego stopnia
bez koniecznosci stosowania barier — oznacza to, ze osiggnieto najwyzszy poziom
uzytecznosci wspotpracujgcych systemow robotycznych. Konstrukcja i sposob pracy
przeznaczonego do robotéw wspoétpracujgcych systemu wkrecania marki WEBER
zapewnia realizacje najbardziej ztozonego wariantu interakcji cztowiek-robot zgodnie z ISO

TS 15066.
\!

Charakterystyka interakcji cztowiek-robot

Komora z Wspdtistnienie Kooperacja Kolaboracja
zabezpieczeniami

)

SEV-L / SER-L / SEV-P

SEV-C

30 Ta grafika zostata opracowana na postawie wzoru © Frauenhofer IFF, Magdeburg 2016
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Cechy

+ Szerokie spektrum do zastosowan z robotami
wspotpracujgcymi

+ Uzycie w potgczeniu z systemami robotyki lekkiej (cobotami)
jest mozliwe dzieki kompaktowe;j i lekkiej konstrukgji
wrzeciona wkrecajgcego

+ Wymagana mniejsza przestrzen

+ Ekonomiczna wydajnos$¢ dzieki rownolegtym procesom - ‘

+ Ekstremalnie krotkie czasy taktow dzieki automatycznemu
systemowi podawania

+ Ergonomia i jakos$¢ pracy

+ Mozliwosé stosowania w trudno dostepnych miejscach
wkrecania dzieki technice prézniowej (SEV-L)

Wkretarka do systemow wspotpracy robot-cztowiek
zaprojektowana pod katem wykorzystania robotyki lekkiej
(cobotéw) w systemach wkrecania .

Zastosowanie cobotéw jest mozliwe dzieki niewielkiej masie przeznaczonych do nich
wkretarek marki WEBER. W petni automatyczne rozwigzania do zastosowan w zakre-

sie wkrecania mozna stworzy¢ w ramach wspotpracy robot-cztowiek dzieki systemom
wkrecania SEV-C i SEV-L z podajnikiem. SEV-C to spdjna technika wkrecania i tgczenia,
ktdra juz dzisiaj dostarcza przysztosciowych rozwigzan pod katem wymogéw dotyczgcych
precyzji, bezpieczenstwa i redukcji masy.

31



32

Faza 1

Nawlekanie i
pozycjonowanie
nitonakretek

Rozwigzania systemowe

SBM25 — system osadzania
nakretek 1 trzpieni do nitow
Jednostronnie zamykanych

Automatyzacja z zachowaniem bezpieczenstwa procesowego

Do automatycznego wyzej wymienionych elementéw firma WEBER oferuje system, ktéry pracuje z
trzpieniem okrggtym lubszesciokgtnym, do 25 kN. Zastosowane rozwigzania sterowania |
podawania sg przy tym optymalnie dopasowane. Gtowica stuzy nie tylko do automatyczne;
wymiany trzpienia, lecz takze do bardzo precyzyjnego pozycjonowania elementow szesciokatnych,
zapewniajgc w ten sposdb najwyzszy stopiert automatyzacji w swojej klasie. Interfejsy dokujace
zapewniajg najwyzszg elastycznos¢ podczas uzycia kilku elementéw lub narzedzi.

Automatyczny system podawania

Zoptymalizowany podajnik zapewnia najlepszg dostepnosc¢ czesci. Nitonakretki M4—=M10 i
trzpienie M5—M8 moga by¢ podawane w trakcie procesu osadzania, co przyspiesza cykl pracy.
Innowacyjna technika sterowania

Dzieki zintegrowanemu sterownikowi oraz nowoczesnym systemom pomiarowym do
monitorowania procesu mozna regulowaé, monitorowac i dokumentowac wiele parametrow.

! 1

v

A
Faza 2 Faza 3 Faza 4
Wprowadzenie do Trzpien gwintowany Jesli nitonakretka zostata
tgczonego przedmiotu zostaje wycofany i potgczona z blachg na
nitonakretka odksztatca state, wtedy trzpien
sie gwintowany zostaje
wyciggniety
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System wkrecania zapewniajgcy
czystos¢ technicznag

Czysty proces wkrecania dzieki ZEL i ostonie przed zanieczyszczeniami

Widry i drobiny zanieczyszczen na powierzchniach srub i/lub obrabianych elementéw moga na trwate zaktécié procesy
montazowe. Czystos¢ techniczna obejmuje wiec zmniejszenie udziatu tych drobin w zakresie wielkosci od 5 do 1.000
pum (VDA 19 — czes$¢ 2). Dzieki zastosowaniu techniki podawania charakteryzujgcej sie niskim poziomem wibracji

i umieszczeniu hamulca zanieczyszczen przed wrzecionem wkrecajgcym udato sie zmniejszy¢ ilos¢ zanieczyszczen

o krytycznej wielkosci od 50 do 400 pm o ok. 90%.

Zalety

+ Wyzsza jakos$¢ potaczenia srubowego

+ Wysoka dostepnosc¢ linii montazowych — mniej usterek spowodowanych
zanieczyszczeniem uktadéw podawania i wkrecania

+ Mnigj przestoi komponentéw istotnych pod katem dziatania
| bezpieczenstwa instalacji ze wzgledu na mniej zanieczyszczen podczas
montazu

Drobiny metalowe z gwintu Sruby

+ Wieksze szanse dla miniaturyzacji elementéw konstrukeyjnych

Podajnik ZEL Zapora przed zanieczyszczeniami Wrzeciono wkrecajgce
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Serwis

Jestesmy do Panstwa
dyspozyc]

W szczegolnosci w dziedzinach przemystu o produkcji wielkoseryjnej technicy serwisowi
muszg przyby¢ w mozliwie najkrétszym czasie i usunac przyczyne kazdego zakiocenia
w procesach montazowych, gdyz tylko tak mozna bez opdZnien i ptynnie kontynuowac
produkcje.

My, z firmy WEBER sadzimy, ze jest tak: Serwis i ustugi mozna zaplanowac i poprzez
przewidujgce doradztwo chroni sie zasoby naszych zleceniodawcow. Angazujemy nasz
zespot serwisowy do wspdétpracy z nami juz na etapie projektowania instalacji; gwarantu-
jemy w ten sposob to, ze wszyscy nasi pracownicy w kazdej chwili, oraz u kazdego klienta
beda w stanie najefektywniej przeprowadzi¢ prace serwisowe i konserwacyjne.

Kompletny serwis

Przy zakupie sterownika wkrecania badamy bardzo doktadnie przypadek zastosowania.
Dostosowujemy ustawienia uktadu sterowania do indywidualnego przypadku wkrecania
stosowanego u naszego klienta, dostarczamy oczywiscie rowniez optymalny program
wkrecania oraz instruujemy klienta w zakresie programowania i obstugi systemu w ramach
naszego programu seminaryjnego oraz rowniez na miejscul.

Mozliwos$¢é opanowania techniki przez uzytkownika

Sterowniki WEBERA sg nadzwyczaj przyjazne uzytkownikowi i mozliwe do opanowania
rowniez przez osobe niebedaca programista. | nawet pomimo tego ze, wystepuje szeroki
wachlarz mozliwosci obstugi i programowania. W koricu nasi klienci z branzy techniki
wkrecania nie sg (najczesciej) informatykami.

Elastycznosé

Kazdy przypadek zastosowania jest inny. Pomimo naszego szerokozakresowego programu
standardowego, w technice wkrecania wiele jest mozliwe tylko dzieki dostosowywaniu
techniki do specyfiki konkretnego przypadku. Dzieki naszym firmowym badaniom i
projektom nad uktadami sterowania jestesSmy w stanie wyjs¢ na przeciw catkowicie
indywidualnym oczekiwaniom klienta.
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| N fOl | N | d Wiemy w czym rzecz

Automatyzacja w dziedzinie montazu stuzy jednemu
celowi: optymalizacji kosztow. Jednak dla WEBERA jest to
troche za mato: Sgdzimy, ze zmniejszanie kosztéw stanowi
tylko jedng strone medalu. Trwatosc¢ i bezpieczenstwo
procesu sg wazne co najmniej tak samo.

@ +49 81 71 406 444 Ma to dla nas daleko idgce konsekwencje. Z jednej strony

service@weber-online.com WEBER od prawie 70 lat buduje wkretarki automatyczne,
ktére sprawdzajg sie w czesto trudnych warunkach
codziennej produkgji. | tak pozostanie w przysztosci.
Jednoczesnie oferuje naszym klientom kompleksowy
serwis, ktéry natychmiast usuwa ewentualne trudnosci

I nie obcigza sekwencji prac montazowych. Nie bez
znaczenia jest tez fakt, ze nasze systemy umozliwiaja
ciggte dokumentowanie wszystkich procesoéw tgczenia, co
pozwala zapewni¢ najwyzszg jakosc.

Sukces biznesowy dzieki inteligentnej wydajnej
automatyzacji Paristwa procesu montazowego stanowi
obietnice ztozong naszym klientom.
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Serwis

Ustugl

Obstuga klienta

Usterki techniczne i zwigzane z nimi czasy przestojow nie sg niestety do uniknigcia w
100%. W razie wystgpienia zaktécenia liczy sie kazda minuta. Wiadomo, ze przestdj
oznacza straty ekonomiczne lub nawet utrate zaufania. WEBER doktada wszelkich staran,
aby méc ponownie uruchomié procesy montazowe.

Dzieki inteligentnej sieci serwisowej mozliwa jest dziatalnos¢ w skali Swiatowej. Bogate
zasoby magazynowe zapewniajg statg dostepnos¢ wszystkich elementéw konstrukeyjnych
oraz czesci zuzywajgcych sie. W razie potrzeby natychmiast zamawiamy te komponenty

i w ramach wysytek ekspresowych znajduja sie one w krétkim czasie w miejscu
przeznaczenia; w razie potrzeby dotyczy to specjalistow serwisowych z naszej firmy.

Umowy serwisowe

Serwisowanie i utrzymywanie w ruchu musza podlega¢ odpowiednim harmonogramom -

i tak tez jest, gdy poprzez wydawanie przewidujgcych dyspozycji rozsgdnie korzysta sie

z zasobdw i unika czaséw przestoju. Juz w fazie koncepcji instalacji montazowej zespét
serwisowy WEBERA doradza klientom i wspdlnie z nimi ustala interwaty serwisowania

i czasy przezbrajania.

Celem wszelkich dziatan jest optymalizacja przebiegu proceséw podczas operacji fgczenia.
Odbywa sie to przyktadowo poprzez badania i préby zdolnosci produkcyjnych maszyn.
Sprawdzamy przy tym dang instalacje podczas jej pracy pod katem réznych parametréw,
czy bedzie dziata¢ z wymaganym bezpieczenstwem procesu. WEBER monitoruje wszystkie
procesy montazowe podczas ich realizacji w celu profilaktycznego wykluczenia mozliwosci
btedu.

Szkolenia

Staranny instruktaz naszych klientéw odgrywa dla nas duzg role. Oznacza to, ze szkolimy
ich pracownikéw w obstudze maszyn i systemow i do tego z wyprzedzeniem

i kompleksowo. W ten sposob minimalizowane sg czasy przestojow.

Oferujemy réwniez szkolenia w serwisowaniu profilaktycznym oraz konserwacji. Drobne
zaktécenia mogg zostac usuniete bezposrednio przez technikdw od naszych klientéw.
Obok oszczednosci czasu oznacza to podnoszenie kwalifikacji pracownikéw, od operatora
maszyn, do specjalistow od automatycznych proceséw potaczen wkrecanych. Sytuacja
Win-Win-Win dla zleceniodawcy, zatogi i WEBERA.



WEBER Schraubautomaten | Serwis

Testy | badania

Laboratorium

Podczas konstruowania i produkcji automatéw wkrecajgcych nikt w firmie WEBER nie
zdaje sie na przypadek. Wizualna i zewnetrzna ocena naszych produktéw stanowi wazny
element naszej kontroli jakosci. Inzynierowie WEBERA idg znacznie dalej i kontrolujg
wszystkie komponenty pod wzgledem bezpieczenstwa i niezawodnosci.

Za pomocg mikroskopu metalograficznego, przy 1000-krotnym powiekszeniu wykrywa
sie i usuwa nawet najmniejsze wady materiatowe. Analiza wtasciwosci powierzchni

i struktury odbywa sie miedzy innymi na zgtadach metalograficznych w celu wykluczenia
wszelkiego ryzyka zwigzanego ze zmeczeniem materiatu.

Doswiadczenia i proby

Kazdej serii doswiadczen i badan w naszym laboratorium towarzyszy faza prob.

W warunkach prawie rzeczywistych warunkach produkeyjnych i sSrodowiskowych bada
sie pojedyncze elementy, maszyny i systemy pod katem bezpieczenstwa procesowego
i trwatosci i zgtasza sie wystepujace btedy bezposrednio konstruktorom.

Nasi eksperci oceniajg wszystkie produkty pod katem ich péZniejszego zastosowania
pod wzgledem ilosciowym i jakosciowym. Wszystkie serie prob prowadzone sg wedtug
zestandaryzowanych norm procesowych DIN. Na podstawie wynikow zakrojonych na
szeroka skale badan laboratoryjnych i w miejscu stosowania, firma WEBER opracowuje
katalog parametrow, ktore musza spetnia¢ maszyny podczas pracy w zaktadzie klienta.

Zrobotyzowana komorka testowa

Jesli jakis nowy projekt jest gotéw do produkgji seryjnej lub zaprojektowany przez
WEBERA system wkrecania jest gotowy do zastosowania u klienta, wtedy maszyny musza
z wynikiem pozytywnym przejsc¢ dalszg procedure testow. Czesto, z powodu ztozonosci
instalacji nie jest mozliwe zasymulowanie catego procesu montazowego. W takim
przypadku nastepuje kompleksowe sprawdzenie wkretarek w zrobotyzowanej komaérce
testowe;.

Robot stanowi réwniez podstawe do projektowania produktéw i indywidualnych rozwigzan
zadanych prze klienta. W ten sposob nasi inzynierowie wprowadzajg w praktyce i rozwijaja
koncepcyjnie nowe rozwigzania materiatowe lub wspomagane robotami innowacyjne
techniki tgczenia. Badania i innowacje harmonijnie zazebiaja sie i w stuzg ostatecznie
spetnieniu wysokich wymagan klientéw WEBERA.
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WEBER na swiecie

Nasze przedstawicielstwa

WEBER Schraubautomaten GmbH
Wolfratshausen, Niemcy

WEBER Assemblages Automatiques S.A.R.L.
Saint-Jorioz, Francja

WEBER Automation s.r.o.
Brno, Czechy

WEBER Automation China Co. Ltd.
Szanghaj, Chiny

WEBER Screwdriving Systems, Inc.
Charlotte NC, Stany Zjednoczone

WEBER Automazione Italia s.r.l.
Bologna, Wtochy

WEBER Automatizacion México S. de R.L. de C.V.
Monterrey, Meksyk

Pracownicy

450+ pracownikéw na catym swiecie
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Nasze przedstawicielstwa

Swiat Europa
Argentyna Austria
Australia Belgia
Brazylia Dania
! Indie Estonia
|zrael Finlandia
Kanada Grecja
Korea Hiszpania
Afryka Potudniowa Holandia
Tajlandia Irlandia
Litwa
totwa
Norwegia
Polska
Portugalia
Rumunia
Stowacja
Szwajcaria
Szwecja
Turcja
Wegry

Wielka Brytania
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WEBER Schraubautomaten GmbH
Hans-Urmiller-Ring 56

D-82515 Wolfratshausen

Tel. +498171 406-0
info@weber-online.com

WEBER Screwdriving Systems, Inc.

USA, Charlotte NC
Tel. +1 704 360 5820
marketing@weberusa.com

WEBER Assemblages
Automatiques S.A.R.L.
Francja, Saint-Jorioz

Tel. +33 450 685990
commercial@weberaa.com

www.weber-online.com

WEBER Automation s.r.o.
Czechy,, Brno

Tel. +420 549 240 965
weber.cz@weber-online.com

WEBER Automazione

ltalia s.r.l.

Wtochy, Bologna

Tel. +39 051 032 3487
weber.it@weber-online.com

WEBER Automation China Co., Ltd.
Chiny, Szanghaj

Tel. +86 215 459 3323
china@weber-online.com

WEBER Automatizacién México
S.deR.L.deC.V.

Meksyk, Monterrey

Tel. +1 980 403 1223
sales@weber-online.com

~Wszystko mozemy negocjowac, ale nie jakos¢” — Karl Ernst Bujnowski

Od prawie siedmiu dekad firma WEBER wyznacza standardy w zakresie rozwoju i produkcji
automatycznych wkretarek recznych i stacjonarnych systeméw wkrecania. Ponad 450

pracownikéw na catym swiecie dba o to, aby tak byto réwniez w przysztosci.

TECHMIKA, KTORA LACTY



