SBM25.

VAKSZEGECS
ANYAK.
HATEKONY.
INNOVATIV.

AZ OLDHATO KOTESEKNEL
MINDEN HELYZETBEN
TAMASZKODJON A
FOLYAMATBIZTONSAGRA.

UJDONSAG!

TECHNIKA, AMI OSSZEKOT



SBM25 — vakszegecs anya és
-csapszeg beillesztéstechnika

ELONYEI:
+ Folyamatoptimalizalas az elem + Optimalizalt mechanika > 7 millié
pontos beallitasanak kdszonhetéen  ciklushoz, még maximalis terhelés
+ A leallasok elkeriilése a huzocsap mellett is
automatikus cseréjével + A rug6s hizoécsap kiméli a menetet
be- és kicsavaraskor
+ Stabil folyamat, helyzettdl + Automatizalds-barat ciklusidék 5 mp

fliggetlenil minden munkairanyban  tél lehetségesek
+ A legujabb generacids IT biztonsdg + Elem adagoldsa a behelyezési

és vezérléstechnika folyamat kdzben
+ Dokkolhato orsérendszer + Robot Uresjdrati idejének hatékony
kiilonb6z6 méretek vagy tipusok kihaszndlasa

(anyak, csapok) valtakozd
megmunkalasahoz




KOTESEK LEMONDASOK NELKUL:
MEGOLDASUNK AZ ON SZAMARA.

Maximalis folyamatbiztonsag a pontos Ut-
]_ és eréfelligyeletnek koszonhetden

A hatszogletd elemek szogének
2 valtoztathato beallitasa

A huzocsap automatikus cseréje
3 (f6 kopdalkatrész)

4 A hibas elemek automatikus kidobéasa

Miuszaki adatok
BEHELYEZO ERO

max. 25 kN-ig (folyamatos izem)

BEHELYEZO LOKET  ADAGOLOLOKET
kb. 15 mm kb. T00 mm

LEHETSEGES ELEMMERETEK
M4 - M10 (vakszegecs anyak)
M5 - M8 (vakszegecs csapok)



Pontossag minden folyamatlépésben
— a tartés kotések érdekében!
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A vakszegecs anya feltekerése
€s pozicionalasa

é ‘ F Bevezetés az alkatrészbe
[ ]
=
1
AR

A menetes csap visszahulzasaval
a vakszegecs anya deformalddik

Ha a vakszegecs anya szorosan
ubp kapcsolodik a lemezhez, a menetes
csap kicsavarhato

WEBER Schraubautomaten GmbH

Hans-Urmiller-Ring 56 TUDJON MEG
82515 Wolfratshausen g "
+49 8171 406-0 MEG TOBBET!

www.weber-online.com



