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Rucni sroubovaci
technika

Ruc¢ni Sroubovaky WEBER spojuji v kazdém modelu
ergonomii a variabilitu. Vyhody elektrickych a
pneumatickych ru¢nich sroubovakd jsou zjevné: vysoce
flexibilni, vykonné a diky programovatelné fidici technice
témér 100procentné procesné bezpecné. U rucéniho
Sroubovani pomoci ru¢né vedenych Sroubovacich

Q¥

Vysoka zivotnost diky plocham odolnym
proti opotfebeni

X

Maximalni flexibilita diky
kompaktni konstrukci

systémU navic hraji prioritni roli témata ergonomie a
variabilita. Firma WEBER svymi produkty umoznuje —
zejména diky integrovanému zdvihu bitu — préaci, ktera
neunavuje. Navic jsou realizovany vysoké pocty kusU
v extrémné kratkych dobach taktu. Svoboda v oblasti
spojovaci techniky, jak ji chape firma WEBER.

AT

Ekonomické od 20 000 Sroubovacich
operaci za rok

Méné pohyblivé hmoty pro rychlé doby
pracovnich takt



Rucni Sroubovaci technika

Prehled ruc¢nich sroubovaku WEBER

Ergonomie a variabilita — svoboda ve spojovaci technice

Kritéria

Zpracovani SroubU s tézistém v driku (primér hlavy / délka dfiku > 1,5 mm)

Zpracovani matic

Vhodné pro osazovani / lisovani

Pouziti jako utahovaci Sroubovak

Ruéni spoust

Mechanicka vypinaci spojka

Integrovany posuv bitu

Vymeéna bitu bez naradi

Na principu kyvného raminka (podéavani béhem Sroubovani)
Pro automaticky podavaci systém (ZEB / ZEL)

Utahovaci moment do [Nm]

S elektrickym pohonem
S pneumatickym pohonem

MozZnost pouziti pohonu zdkaznika

Moznost snimace utahovaciho momentu s mérenim thlu (MDW)

Moznost integrovaného reakéniho snimace utahovaciho momentu (MDG)

Integrované prepinani programt

Vhodné pro vicestupnoveé sroubovaci programy
Dokumentace vysledk( sroubovani

Kombinace s procesnim fizenim C30S
Kombinace s procesnim fizenim C50S
Kombinace s impulznim fizenim CU30
Kombinace s impulznim fizenim C10S
Kombinace s impulznim fizenim C15S
Moznost Sroubovani s uzamknutim bitu
Moznost pistolové rukojeti pro horizontalni Sroubovani
Moznost sady bitd

Moznost vakuového provedeni

Moznost magnetického nastroje pro zasroubovani

Moznost redundantniho méreni podle VDI / VDE 2862 list 2 kategorie A

V provedeni ESD



Rucni Sroubovaci technika

Prehled systému

Jak integrovat nase rucni Sroubovaky do vasi vyroby

Rucni Sroubovak HSE

Manipulacni pfistroj
s monitorovanim drahy

Procesni fizeni C30S
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Impulzni
fizeniC15

C15
"

WEBER
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Podavaci systém

Digitalni V/V
PROFIBUS
PROFINET
DeviceNet
EtherCAT
EtherNet/IP
Databaze MySQL

Procesni PLC
na strané
zakaznika

Ridici signal
Pneumaticky systém




Rucni Sroubovaci technika

HET

Elektricky ru¢ni Sroubovak

Vlastnosti

Pro rlizné aplikace - také pro spojovaci prvky, které nelze
podavat

Pro aplikace s vysokymi bezpe¢nostnimi pozadavky, kde je
predepsan primy mefici systém

Volitelné s vakuovou technikou pro hluboko polozena
mista Sroubovani

o
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Rozméry a technické Udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje HET10 s AEC
Technické udaje
Konstruk¢ni fada 03 10 30
Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 02-15 1-3 1-10 1-6,6 8-30 12,5-30
Max. otacky [ot/min] 2500 1500 1500 1500 1200 600
Hmotnost* [kg] 12 2,6 4
Celkova délka* [mm] 340 380 400
@ rukojeti [mm] @40
Upinad nastroje 1/4" s rychloupinacim sklicidlem
Moznost vakua ano
MoZnost magnetického nastroje pro ano

zasroubovani

*S pfimym pohonem

Technické zmeény vyhrazeny.
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Rucni Sroubovaci technika

HSE

Elektricky ru¢ni sroubovak s automatickym podavacim systémem

Vlastnosti

Pro praci bez unavy s automatickym posuvem bitu

Pro standardni aplikace se snadno pfistupnymi misty
Sroubovani

Pro snadné nalezeni mista Sroubovani s nastavitelnym
zdvihem pro Sroubovani s uzamknutim bitu

Pro aplikace s vysokymi bezpe¢nostnimi pozadavky, kde je
predepsan primy mefici systém

Volitelné s vakuovou technikou pro hluboko polozena
mista Sroubovani (model HSE-V)

Volitelné s magnetickym nastrojem pro mirné zapusténa
mista Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém

3
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Rozmeéry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje HSE10 130 s AEC
Technické udaje

Konstrukéni fada 03 10
Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 02-15 1-3 1-10 19-6
Max. otacky [ot/min] 2500 1500 1500 800
Prameér hlavy [mm] 3-15
Délka zdvihu [mm] 90 90 130
Hmotnost* [kg] 18 2 2,5
Celkova délka* [mm] 464 480 580
@ rukojeti [mm] 38
Upina¢ nastroje 1/4" s rychloupinacim skli¢idlem
Moznost vakua ano
Moznost magnetického nastroje pro zasroubovani ano

*S pfimym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou

Technické zmeény vyhrazeny.



Rucni Sroubovaci technika

HSP

Vlastnosti

Pro praci bez Unavy s integrovanym pneumatickym
pohonem

Pro standardni aplikace se snadno pfistupnymi misty
Sroubovani

Nastaveni utahovaciho momentu pomoci mechanické
spojky

Volitelné s magnetickym nastrojem pro mirné zapusténa
mista Sroubovani

Princip kyvného raminka: Podavani pfi Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém

386

¢ 38

Rozmeéry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje HSP32 80

Technické udaje

Konstrukéni fada HSP32

Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 0,5-53 05-4 05-3

Max. otacky [ot/min] 650 1000 1500

Prameér hlavy [mm] 3-14

Délka zdvihu [mm] 80 92 104 128
Hmotnost* [kg] 2,6 2,8 2,8 33
Celkova délka* [mm] 385 420 445 490
@ rukojeti [mm] 40

Upina¢ nastroje 1/4" s rychloupinacim sklicidlem

Moznost magnetického nastroje pro zasroubovani ano

*Se standardni Sroubovaci soupravou

Technické zmeény vyhrazeny.
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Rucni Sroubovaci technika

Prislusenstvi

Kritéria HET HSE HSP
Odleh¢ovaci raminko se stolnim nebo nasténnym drzédkem v v v
Manipulacni pfistroj v v v
Balancér v v v
Zavéseni vertikalni v v v
Pistolova rukojet - v v
Nozni spina¢ v v v

Manipulaéni pfistroj HHG7 ESD HHG20 ESD Horizontalni zdvih
Moznost monitorovani v y —
uhlu a dradhy I
Horizontalni zdvih 200 mm 390 mm ‘. | ©
=
ie)
Vertikalni zdvih 400 mm 540 mm =
‘S
X
Nosnost 0,8-2,5kg|2,8-6,5kg 8-12kg|12-20 kg 'g
>
A [mm] 440 700
B [mm] 245 250
C [mm] 940 1250
U U
D [mm] 2110 148 b x
E [mm] @110 102 Pohled X
] |
. ol -
Lol ' Eim|
"
A E
Lo Délka pruzinového
| Prumeér Hmotnost . . Nosnost
Balancér zaveésu s protitahem
Pruzinovy zavés _
s protitahemn 1-2,5 kg 146 mm 3,2 kg 2 metry 1-2,5kg
Pruzinovy zavés _
s protitahem 2-4 kg 146 mm 32 kg 2 metry 2-4kg
Pistolova rukojet* Primér Hmotnost Délka Elektricky pfivod
HSE 40x30 mm 0,3 710 mm M8 4pdlovy

HSP 38x25 mm 04 120 mm =

*Vzdy se zavésenim

Technické zmény vyhrazeny.



Staclonarni sroubovaci
technika

Je znamo, ze celek je vétsSi nez soucet jeho casti.
Tak rostou i Sroubovaci systémy WEBER spolecné
s pozadavky, které kladou firmy na automatizované
montazni procesy. Stacionarni Sroubovaci technika se
pouzivatehdy, kdyz jsou spojovaci procesy komplexnéjsi,
rychlosti cyklu kratSi a pozadavky na kvalitu vyssi.
Variabilné konfigurovatelnd stacionarni Sroubovaci
vietena WEBER se pfizplsobi vSsem Sroubovacim

Q¥

Vysoka zivotnost diky plocham odolnym
proti opotfebeni

X

Maximalni flexibilita diky
kompaktni konstrukci

Uloham: Spole¢nost WEBER Schraubautomaten nabizi
reSeni na miru v zavislosti na pozadovaném Ukolu
a Sroubovacim procesu — lhostejno, zda se jedna o
koncovky, délky zdvihu, senzory nebo techniku pohond.
Pritom jsou potreba kratké ¢asy na moznosti vymeny
nastrojd na Sroubovacich jednotkach — diky moznosti
vymeény Sroubovaci soupravy bez nutnosti pouziti
naradi.

AT

Ekonomické od 60 000 Sroubovacich
operaci za rok

Méné pohyblivé hmoty pro nasazovani
Setrné k zavitu



Stacionarni Sroubovaci technika

Prehled stacionarnich sroubovaki WEBER

Konfigurovatelna stacionarni Sroubovaci vietena pro vase
Sroubovaci ulohy

Kritéria SER SEB SEV SEM SEK SEV-E SEV-C SEV-L SEV-P

o . - v v v - - v v v v
(pramér hlavy / délka diku > 1,5 mm)
Zpracovani Sroubl s tézistém v hlave i i i i ¥ i i i y
(pramér hlavy / délka driku < 1,5 mm)
Zpracovani matic - - - v - - - - v
Vhodné pro osazovani / lisovani v v v - - - v v v
Pro standardni aplikace pro snadno pfistupna
e - v v - - v v v
mista Sroubovani
l?ro apllk,acle s obtizné pristupnymi misty i i y y ¥ y J ¥ y
Sroubovani
Pro aplikace s obtizné pristupnymi a extrémné
R L - - v v v - - v
hluboko polozenymi misty Sroubovani
Nasazovani Setrné k zavitu v v v v v v v v v
Uzavreny vretenovy modul v v v v v - v v v
Vfetenovy modul v sanovém provedeni - - - - - v - -
S integrovanym zdvihem pfisuvu Sroubovaci J i i i i i
soupravy
S pneumatickym zdvihem bitu v v v v v v v v
S elektromotorickym zdvihem bitu - - - - - v - -
Méné pohyblivé hmoty diky pevnému motoru v v v v v - v v v
Moduldrni koncept pohonu v v v v v v - v v
Rozsah utahovaciho momentu do [Nm] 120 60 120 120 120 30 10 10 60
NavrzZeno pro pouziti na linedrni ose v v v v v v - v (V)
Navrzeno pro pouziti s primyslovymi roboty v - v v v v - v v
Navrzeno pro pouziti s aplikacemi LBR - - - - - - v v v
Navrzeno pro pouziti s aplikacemi MRK - - - - - - v -
Princip kyvného raminka pro automaticky
L ) v v v VA v o* v v v
podavaci systém
S vakuovou technologif - - v v v v v v v
Provedeni pick and place - - v - - - - - v
Moznost redundantniho méreni podle VDI / VDE
v v v v v - - v

2862 list 2 kategorie A
*Sroubovaci souprava v zésuvkovém provedeni, podévani spojovaciho prvku béhem sroubovani

LBR = roboty lehké konstrukce
HRC = spolupréace ¢lovék-robot

13



Stacionarni Sroubovaci technika

Prehled systému

Jak integrovat nase stacionarni Sroubovaky do vasi vyroby

Impulzni fizeni CU30

-

i
=l

; Stacionarni Sroubovaci
vieteno SEV

Podavaci systém
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Procesni
fizeni C50S

Polohovaci jednotka

Digitalni V/V
PROFIBUS
PROFINET
DeviceNet
EtherCAT
EtherNet/IP

Databaze MySQL

Procesni PLC
na strané
zékaznika

Ridici signal
Pneumaticky systém
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Stacionarni Sroubovaci technika

Stavebnicovy princip

Modularizovana konstrukce nasich sroubovacich vreten pro vétsi

flexibilitu

¢ Vodici hlava

Kulickové pouzdro

‘ 1
I [ ]
3celistova h
_—_ﬁ ve . ,
koncovka Pripojovaci
Pridrzovac s kyvnym pouzdro AH

. a raminkem

2¢elistova koncovka

Zasouvani matice

‘L'. i

Vakuova Sroubovaci souprava

16

Sroubovaci modul SEV-E

T |

Sroubovaci modul SEB

1
Sroubovaci modul SER

..
t_ﬁ___ﬂi_u

Vakuovy modul



Snimac utahovaciho
momentu MDW

EC motor s pfimym pohonem

EC motor s vratnou prevodovkou

EC motor s integrovanym
snimacem utahovaciho momentu
MDG

17



Stacionarni Sroubovaci technika

SER

Stacionarni Sroubovak s uzavienym vietenovym modulem

Vlastnosti

Pro standardni aplikace se snadno pfistupnymi misty
Sroubovani

Princip kyvného raminka: Poddavani pfi Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém

.

.

856

Rozmeéry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SER10 120 s MDW a AEC

Technické udaje

Konstrukcni fada 03 10 30 60 120
Rozsah utahovaciho momentu 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
(Nm]
Max. otacky [ot/min] 2500 2500 1500 1500 300
Prameér hlavy [mm] 3-16 5-21 9-24 9-24 9-24
Hmotnost* [kg] ccab cca’ cca9 ccall cca 16
Zdvih bitu (interni) [mm] 701901120190 9011201160 | 240 12011601200 1201160 | 200 1601200
Axialni sila bitu (13| 6 bar) [N] 301901180 4511351270 7012101420 7012101420 1604801960
701210 | 420**
Max. vysuv v zavislosti na 11-1817,4-38]| 45-333123-633] 2,5-422142,5- 2,5-422142,5- 2,5-422|
primeéru hlavy [mm] 24,4-68189-126 42,3-1033189- 82,2142,3-84 82,2 | 42,5-82,2|
1264 42,3-84 42,3-84
Upina¢ nastroje 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

*S pfimym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou
**Proveden( LAF Low Axial Force

Technické zmény vyhrazeny
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Stacionarni Sroubovaci technika

SEB

Stacionarni Sroubovak s integrovanym zdvihem prisuvu

Vlastnosti

Pro standardni aplikace se snadno pristupnymi misty

Sroubovani

Integrovany zdvih pfisuvu nahrazuje osu Z na strané

zékaznika

Princip kyvného raminka: Podavani pfi Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém

741

Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SEB10 90 s MDW a AEC

Technické udaje

Konstrukéni fada 03 10 30 60

Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 03-3 1-10 3-30 6-60

Max. otacky [ot/min] 2500 2500 1500 1500

Prameér hlavy [mm] 2-13 45-22 9-24 9-24
Hmotnost* [kg] cca b5 cca’ cca 9 cca 11

Zdvih bitu (vieteno interni) [mm] 7019011201190 9011201160 | 240 1201160 | 200 1201160 [ 200
Axialni sila bitu (1/3]6 bar) [Nm] 30190180 4511341270 7012101420 7012101420
Max. vysuv v zavislosti na prdmeéru 11-1817,4-38]| 4,5-333123-633] 2,5-422142,5-822| 2,5-4272142,5-8272|

hlavy [mm]
Zdvih pfisuvu [mm]

Axidlni sila zdvihu prisuvu
(11316 bar) [N]

Upinac nastroje

24,4-68189-126

30

451135[270N

3/16"

*S pfimym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou

Technické zmény vyhrazeny

42,3-1033189-126,4

40

7512251450 N

1/4"

42,3 -84

60

11513451690 N

5/16"

42,3-84
60

11513451690 N

7/16"
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Stacionarni Sroubovaci technika

SEV

Pro obtizné pristupna mista Sroubovani

L ”

Vlastnosti

Provedeni s vakuovou technikou pro obtizné pripustna

mista Sroubovani

Pro pozadavky na technickou ¢istotu s odsavanim

necistot

Princip kyvného raminka: Podavani pfi Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém

904

Technické udaje

Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SEV10 120 s MDW a AEC

Konstrukéni fada 03 10 30 60 120
Rozsah utahovaciho 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
momentu [Nm]
Max. otacky [ot/min] 2500 2500 1500 1500 300
Prameér hlavy [mm] 6,5-11 6,5-13 9-24 9-24 9-24
Hmotnost* [kg] od 5 od7 0d9 od 11 ccal6
Zdvih bitu (interni) [mm] 7019011201190 9011201160 | 240 1201160200 1201160200 160 | 200
Axialni sila bitu (13| 6 bar) 301901180 4511351270 7012101420 7012101420 160|480 | 960
[N] 701210 | 420%*
Max. vysuv v zavislosti na 11-1817,4-38| 45-333123- 2,5-422142,5- 2,5-422142,5- 2,5-4221425-
prameéru hlavy [mm] 24,4-68|89-126 63,3142,3-103,3| 82,21423-84 82,2142,3-84 82,2142,3-84
89-126,4
3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

Upinac nastroje

*S pfimym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou

**Provedeni LAF Low Axial Force

Technické zmény vyhrazeny
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Stacionarni Sroubovaci technika

SEM | SEK

Pro matice a Srouby s tézistém v hlavé

Vlastnosti

Provedeni s vakuovou technikou pro zpracovani matic,
také pro obtizné pfistupna mista Sroubovani

Pro Srouby s tézistém v hlavé SEK

Pro matice DIN, prirubové matice a specidlni matice SEM

Sroubovaci souprava v zasuvkovém provedeni
s profilovanou hadici, podavani béhem sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém

877
L L _1P

~

N — 0

- = 17 =

07 T - = = , . I =
o ©50) = —— K B—B-J o [ — iJ o
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E = H e —HE i T -
375
Rozméry a technické Udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SEM30 120 s AEC
Technické udaje

Konstrukéni fada 03 10 30 60 120
Rozsah utahovaciho 0,3-3 1-10 3-30 6-60 12-120
momentu [Nm]
Max. otacky [ot/min] 2500 2500 1500 1500 300
Pramér hlavy (SEK) [mm] 3-16 5-21 9-24 9-24 9-24
Velikost matice (SEM) M2 - M4 M3 - M8 M5 -M10 M5 -M10 M5 -M10
Velikost matice @ nakruzku az 10 az 15 az 20 az 20 az 20
nebo rozmér pres hrany [mm]
Hmotnost* [kg] cca b cca’ cca9 cca 11 cca 16
Zdvih bitu (interni) [mm] 701901201190 901201160240 1201160 |200 1201160 | 200 160200
Axialni sila bitu (1] 3] 6 bar) 30190180 4511351270 7012101420 7012101420 160|480 | 960
IN] 701210 | 420%*
Max. vysuv v zavislosti 11-1817,4-38]| 45-333123-633] 2,5-422142,5 2,5-422142,5- 2,5-422142,5-
na prameéru hlavy [mm] 24,4-68189-126 42,3-103,3189-126,4 -82,21423-84 82,21423-84 82,21423-84
Upinac nastroje 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

*S pfimym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou
**Provedeni LAF Low Axial Force

Technické zmény vyhrazeny
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Stacionarni Sroubovaci technika

SEV-E

Pro velmi hluboko poloZena mista Sroubovani

Vlastnosti

Pro hluboko polozena mista Sroubovani a specidlni aplikace s extrémné
dlouhym zdvihem

Posuvné provedeni s pneumatickym nebo elektrickym zdvihem bitu
Pro zpracovani Sroubl s té€zistém v dfiku na principu kyvného raminka
Kabely jsou vedeny v energetickém fetézu k zamezeni preruseni kabelu

Tri typy konstrukci: Pravé a levé provedeni pro malou délku (pneumatické a
elektrické), rovné provedeni pro malou Sifku (pouze pneumatické)

MoZnost kombinace se Sroubovaci soupravou SEK nebo SEM

Vhodné pro automaticky podavaci systém

158
Rozméry a technické tdaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrézek ukazuje SEV-E10 350 s MDG
Technické udaje
Pneum. Elektr. Pneum. Elektr. Pneum. Elektr.

posuv posuv posuv posuv posuv posuv
Konstrukéni fada 03 10 30
Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 03-3 1-10 3-30
Max. otacky [ot/min] 2500 2500 1500
Prameér hlavy [mm] 3-16 5-21 9-24
Velikost matice @ nakruzku nebo rozmér viz tabulku SEM
pres hrany [mm]
Hmotnost* [kg] cca 13 cca 19 cca 15 cca 21 cca 24 cca 30
Polohoveé zavisla kompenzace sily - v - v - v
Zdvih bitu (interni) [mm] 300 350 350 350 300 350
Axidlni sila bitu (11316 bar) [N] 4411331265 N ** 4411331265 N ** 721217434 N**
Max. rychlost podavani [mm/s] = 500 = 500 - 500

*S primym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou
**+-150 N v zavislosti na sméru Sroubovani

Technické zmény vyhrazeny.
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Stacionarni Sroubovaci technika

SEV-C

Spoluprace clovék-robot

Vlastnosti £

Pro kolaborativni pouZiti HRC
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technikou

Ochranné zakrytovani a citliva koncovka

Integrované LED pasky pro detekci stavu

Princip kyvného raminka: Podavani pri Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém

595
1l
=== L ] o
- =\&G VTG :/ -
o]

Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci

Technické udaje

Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 1-6
Max. otacky [ot/min] 800
Pramér hlavy [mm] 6-12
Hmotnost* [kg] cca 4,8
Zdvih bitu (vieteno interni) [mm] 90130
AxidInf sila bitu (1316 bar) [N] 201601120
Max. vysuv v zavislosti na priimeéru hlavy [mm] az 35
Upinac nastroje 1/4"
Kolaborativni provoz podle stupné 4 normy ISO TS 15066 v

*S pfimym pohonem, standardni Sroubovaci soupravou a kabelovym paketem

Technické zmény vyhrazeny
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Stacionarni Sroubovaci technika

SER-L / SEV-L

Vieteno pro robotiku lehké konstrukce s automatickym
podavacim systémem

Vlastnosti

Pro roboty lehké konstrukce a koexistujici aplikace HRC

Volitelné s vakuovou technikou pro hluboko polozena
mista Sroubovani (SEV-L)

Princip kyvného raminka: Podavani pfi Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém

661
) | =] =X
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Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SER-L 130 s MDG

Technické udaje

Konstrukéni fada SEV-L SER-L
Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 1-10 1-10
Max. otacky [ot/min] 2500 2500
Prameér hlavy [mm] 6-16 6-16
Hmotnost* [kg] cca 3,7 cca 3,6
Zdvih bitu (vieteno interni) [mm] 901130 901130
Axidlni sila bitu (13 | 6 bar) [N] 20160120 20160120
Max. vysuv v zavislosti na prameéru hlavy [mm] 32-735 32-735
Upinac nastroje 1/4" 1/4"

Kolaborativni provoz podle stupné 4 normy ISO TS 15066 - -

*S pfimym pohonem, standardni Sroubovaci soupravou a kabelovym paketem

Technické zmény vyhrazeny.
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Stacionarni Sroubovaci technika

SEV-P

Sroubovak pick and place pro nasazeni robotu

Vlastnosti

Pro pouziti s kolaborativnimi roboty lehké konstrukce
nebo prlimyslovymi roboty

Pro aplikace pick and place s vakuovou technikou pro
zpracovani vsech typl spojovacich prvk(

Automatickd vyména ndstrojl se systémem identifikace
nastroji pomoci RFID (Cteni a zapis)

Sledovani regulace sily a aktivni méfeni hloubky pomoci
volitelnych pfisuvovych sani

Vhodné pro automaticky podavaci systém v provedeni
pick and place
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Rozmeéry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrézek ukazuje SEV-P10 s MDG a pfisuvovymi sanémi

Technické udaje

Konstrukéni fada SEV-P10 SEV-P30 SEV-P60
Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 0,5-10 3-30 6-60
Max. otacky [ot/min] 2500 1500 850
Prameér hlavy [mm] / velikost matice libovolny

Hmotnost se sanémi / bez sani [kg] 46135 958 20114
Zdvih bitu (vieteno interni) [mm] 5 5 10
Axidlni sila interniho zdvihu bitu [N] 5 ) 5
Zdvih pfisuvu sani [mm] 50 50 125
Max. rusiva kontura v zavislosti [mm] 130 180 130
Axialni sila zdvihu pfisuvu [N] 50 50 125
Upina¢ nastroje 1/4" 5/16" 7/16"

*S primym pohonem

Technické zmény vyhrazeny.
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[.1sovaci technika

Spojovaci technika umi vic — firma WEBER nabizi silova a tvarova spojeni. Vsechny systémy disponuiji
vic. K automatizaci montaznich procesd nalezi také automatickymi podavacimi systémy, prip. inteligentnim
osazovaci a lisovaci technika. V této oblasti firma fizenim a umoznuji vysoké procesni sily pfi osazovani,
WEBER nabizi inovativni stacionarni nebo ru¢né vedené prip. lisovani (vtlacovani). Kontrola kvality mize probihat
systémy. Pomoci osazovacich a lisovacich jednotek béhem spojovaciho procesu kontrolou sily a drahy.
pro koliky, Cepy nebo Klipy se realizuji silova nebo Kazdy osazovaci pristroj je pohanén pneumaticky.
Pneumaticky pohon nebo posuv nevyzaduje Kratké c¢asy pracovnich cykld diky
samostatné fizeni pohonu automatickému podavacimu systému a

technologii kyvného raminka

X

Rlizna provedeni pro rizné naroéné ukoly
osazovani nebo lisovani



Osazovaci a lisovaci technika

PEB | HPP

Pro vSestranné aplikace osazovani a lisovani

-
Vlastnosti PEB
Nastavitelna hloubka a volitelné monitorovani lisovacich sil |
Volitelny zdvih pfisuvu a lisovaci jednotku Ize ovladat oddélené
od sebe |
Volitelné pro pouziti na robotu Ba
! .
r'
Kréatké ¢asy pracovnich cykll diky technologii podévani a - 1
kyvného raminka WEBER "y -
. .
| -
: 3
F
. .
Vlastnosti HPP =,
-
Nastavitelna hloubka a volitelné monitorovani lisovacich sil w
Prace bez Unavy diky volitelnému manipulacnimu pristroji nebo 3
balancéru
Rychlejsi doby taktt jsou mozné na ruc¢nich pracovistich
o ] A PEB HPP
Volitelné provedeni pro prvky s uzamknutim bitu
= B .
& 3
Rozmeéry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci
Obrézek ukazuje PEB se zdvihem pfisuvu, nastavitelnym dorazem a zdvihem nastroje 200 mm.
Technické udaje PEB Technické udaje HPP
Modely Standard Zesileny
Osazovaci / lisovaci sila [N] 50 - 600 az 10 000 Max. osazovaci / lisovaci sila [N] 190
Osazovaci zdvih [mm] 60 - 400 az 300 Osazovaci zdvih [mm] 90/130
Hmotnost [kg] cca 2,5 cca 15 Hmotnost [kg] cca?2
Provozni tlak [bar] 4-8 4-8 Provozni tlak [bar] 4-8

Technické zmény vyhrazeny.
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Podavaci technika

L

-

Automatizace montaznich procesl zpravidla sleduje
tfi cile: ZvySeni efektivity, optimalizaci kvality a snizeni
ndkladd. K dosaZeni téchto cilll je nutné podavani
spojovacich prvkl bez poruch a s maximalni moznou
Setrnosti k materidlu. Firma WEBER dosahuje pomoci
svych automatickych podavacich systémU maximalni
kvality procesu. Vyvoj téchto systémU vyZaduje

&

Srouby, matice, koliky, podlozky,
krytky a mnohem vic

Monitorovani poCetnymi senzory jako jsou
kontroly pfitomnosti a stavu naplnéni

zkuSenost a know-how. Firma WEBER jiz fadu let
vyviji a vyrabi jednotlivé komponenty a spojuje je do
plné automatickych poddvacich systémi. Po vice
nez 40 000 dodanych Sroubovacich a montaznich
systémech s automatickym podavanim nalezi firma
WEBER k vedoucim spolecnostem na trhu v tomto

oboru.

Rychlosti cyklu az 0,8 sekundy

kS 1

Pfes 60 let zkusenosti v oblasti
podavaci techniky



Podavaci technika

Prehled podavacich jednotek WEBER

Efektivni a Setrna pieprava spojovacich prvka

ZEB ZEL
Kritéria 120 240 360 240 360 480
Zpracovani SroubU s tézistém v driku v Y Y% v v v
Zpracovani Sroubl s tézistém v hlavé - v v v v v
Zpracovani matic - v v v v v
Zpracovani podlozek - v v - - -
Zpracovani rotacné symetrickych prvkd - v v v v v
Zpracovani rotacné nesymetrickych prvkd - - - - - -
Zpracovani prvkl s bezpe¢nostni povrchovou = - - v v v
Upravou
Princip prepravy Setrny k dildm - - - v v v
Pouziti do prdméru driku 2 mm v - - - - -
Pouziti do priiméru driku 6 mm - v v v v -
Pouziti do priméru dfiku 12 mm = = v - v v
Pouziti do primeéru driku 14 mm - - v - v v
Pouziti do prdméru driku 16 mm = S Y - - v
Pouziti do délky driku 22 mm v v v v v v
Pouziti do délky driku 42 mm = v v v v v
Pouziti do délky dfiku 48 mm - v v - v v
Pouziti do délky dfiku 70 mm - - v - v v
Pouziti do délky dfiku 160 mm - - - - - v
Pouziti do priméru hlavy 4 mm v v - v - -
Pouziti do prdmeéru hlavy 12,5 mm - v v v v v
Pouziti do prdméru hlavy 20 mm = S v - v v
Pouziti do prdméru hlavy 24 mm - - v - - v
Pouziti do prdméru hlavy 32 mm = = = = - v
Objem / hmotnost 031/12kg 121/ 6kg 381/17kg 1,21/ 6kg 301/14kg 251/100 kg

Technické zmény vyhrazeny.
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Podavaci technika

ZEB

Spiralovy vibrac¢ni dopravnik

Vlastnosti

Idedlni pro dlouhé Srouby, tenké podlozky, Srouby
s tézistém v hlavé

Univerzalni pouziti pro vSechny typy spojovacich prvkd

Vibra¢ni technika pro tfidéni a dopravu

Otéruvzdorny material pro dlouhou zivotnost

Vysokd vstupni kapacita (doba taktu az 0,8 s)

Technické udaje

Konstrukcni fada ZEB120 ZEB240 ZEB360 Konstrukéni fada ZEB120 ZEB240 ZEB360
Sitka A [mm] 480 480 640 Srouby
497 s SDH* 497 s SDH* 650 s SDH*
@ hlavy [mm] 2,0-4,0 25-125 6,0 - 24,0
Hloubka B [mm] 340 340 536
353 s SDH* 353 s SDH* 547 s SDH* Zavit M1 - M2 M2 - M6 M4 -M14
Vyska C [mm] 456 456 602 Diik délka [mm] <22 <48 <73
463 s SDH* 463 s SDH* 607 s SDH*
Matice
Hmotnost [kg] 25 s SDH* 54 s SDH* 80 s SDH*
Rozmér pres hrany [mm] - <125 <20
Objem naplné I] 0,3 12 38
Zavit - <M8 <M10
Hmotnost napliné [kg] 1,2 6,0 17,0
Vyska [mm] - <95 <95
Vyska D k nadobé 290 300 360
[mm] Zavitové koliky
Vyska E k FSK** [mm] 305 382 440 @ zévitového koliku [mm] - <8 <16
*SDH = protihlukovy kryt, **FSK = kontrola stavu naplnéni Délka [mm] _ <50 <80

Technické zmény vyhrazeny.
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Podavaci technika

ZEL

Schodovy dopravnik

Vlastnosti

Vhodné pro dily s povrchovou Upravou a choulostivé dily

Nizka nachylnost k uspinéni pro vysokou technickou
Cistotu

Nizkovibracni vyprazdnovaci lista s nizkymi vibracemi
pro nizkou hladinu hluku

Nadoba z nerezové oceli
(Soupatka z kalené nastrojové oceli nebo plastu)

Vysoka procesni bezpec¢nost
Vysoka vystupni kapacita (doba taktu az 0,8 s)

Priprava pro aplikace pick and place s oddélovaci
jednotkou TPP

Technické udaje

Konstrukcnifada  ZEL240 ZEL360 ZELA480 Konstrukeni fada ZEL240 ZEL360 ZELA480
Sitka A [mm] 480 640 1296 Srouby
497 s SDH* 650 s SDH* s SDH*
@ hlavy [mm] PASERIVAS 6,0-20,0 12,0-32,0
Hloubka B [mm] 340 536 1000
Zavit M2 - M6 M4 - M12 M6 -M16
Vyska C [mm] 456 s SDH* 602 s SDH* 1141 s SDH*
Drik délka [mm] <42 <73 <160
Hmotnost [kg] cca 60 cca 85 cca 450
s SDH* s SDH* s SDH* Matice
Objem naplIné [I] 1,2 3,0 250 Rozmér pres hrany [mm] <125 <20 <320
Hmotnost napIné [kg] 6,0 14,0 cca 100,0 Zavit <M8 <M10 <M16
Vyska D k nddobé 397 437 1033 Vyska [mm] <95 <95 <200
[mm]
Zavitové koliky
*SDH = protihlukovy kryt
@ zavitového koliku [mm] <8 <14 <240
Délka [mm] <48 <73 <160

Technické zmény vyhrazeny.
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Podavaci technika

Prislusenstvi

Volitelné pfislusenstvi ZEB ZEL
— Protihlukovy kryt s otvorem pro zésobnik nebo bez néj v v
-
L
A 4 Zakladni ram v v
=]
-
A=
J Ram zasobniku pouze se zakladnim ramem v v
— .-__.:'
o
_ Kontrola stavu naplnéni ZEL . v
]
v

Kontrola stavu naplnéni ZEB
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Podavaci technika

Prislusenstvi

Pasovy zasobnik

Vlastnosti

Predzasobeni podavanymi prvky

ProdlouZenf intervall dopliiovani (pro personal obsluhy)

Odklapéci viko (volitelné)

24V pohon pro celosvétové pouziti

Kompaktni konstrukce

Nastavitelné mnozstvi vyhozu

Volitelné: Senzor stavu naplnéni

Volitelné: uzamykatelné

cca 705

231

824 (ZEB/ZEL 360)
724 (ZEB/ZEL 240)

550 (ZEB/ZEL 360)
450 (ZEB/ZEL 240)

245

Rozmeéry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrézek ukazuje BBO8

Technické udaje

Konstrukéni fada BB04 BB08 BB18
Délka [mm] 380 480 580
Sitka [mm] 193 223 273
Vyska [mm] 201 231 251
Objem naplné I] 4 8 18
Max. hmotnost naplné [kg] 10 20 45

Technické zmény vyhrazeny.
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Ridici technika

Ridici technika, integrovana do systém(i a zafizeni pro
Sroubovaci automatiku (automatizaci Sroubovacich
postupll), se obecné déli na fizeni Sroubovacich proces(
a impulzni fizeni. Technika fizeni Sroubovani kontroluje
a reguluje vlastni proces Sroubovani — zajistuje tedy,
aby byly dodrzovany prednastavené hodnoty pro
otacky, utahovaci moment a hloubku zaSroubovani.

i3

Vsechny bézné primyslové sbérnice

0,

Zajisténi optimalni spoluprace komponent WEBER

Zvlastni vyznam ma toto fizeni navic pfi vyhodnocovani
procesu a dokumentace vsSech udajli Sroubovani.
Impulzni fizeni jsou odpovédna za fizeni celého zafizeni.
Tim jsou napriklad fizeny pohyb zdvihu, Sroubovaci
vieteno, podavani spojovacich prvkd nebo komunikace
s perifernimi pristroji.

=7

Vyhodnoceni procesu a dokumentovani adajt
o procesu / vysledku Sroubovani

e

©

Jednoduché nastaveni parametr



Ridici technika

Prehled ridici techniky

Procesni fizeni (1/2)

Vlastnosti C5S C30S C50S
Obecné

V provedeni ESD v Moznost Moznost
Rozhrani v{ci externimu PC pfes USB pfes USB pres TCP/IP
Zobrazeni, nastaveni parametri a vizualizace

Integrovany dotykovy displej - v -
Integrované stavové LED diody v - -
Externi dotykovy displej - Moznost Moznost
Obsluha a nastaveni parametrd prostrednictvim pocitace ¥ . y

se systémem Windows

Sroubovaci programy

Meéfeni utahovaciho momentu ) \/ y
(pfimo snimacem utahovaciho momentu)

Meéreni utahovaciho momentu y v -
(nepfimo pres proud motoru)

Pocet ulozitelnych sroubovacich program( 15 31 255
Volné definovatelné programoveé urovné 7 strategif 13 strategit 25 strategif
Volné definovatelné pouZit.i urovni (nalezeni, ) ) \/
Sroubovani, uzavreni, manipulace s NOK atd.)

Metoda gradientniho Sroubovani (moment a hloubka) = = v
Relativni moment - v v
Metoda M360° = = v
Vysledky volné definovatelné z programovych Urovni - - (pevné) v (flexibilni)
Pocet vyslednych hodnot = 4 5
Vystup krout. momentu pfi tvareni zavitu, pfip.

predbézného momentu ’ v v
Digitalni ¢idlo hloubky v v v

Lze pripojit dalsi analogové ¢idlo hloubky v v v
Redundantni méreni podle VDI 2862, kat. A - MozZnost Moznost
Zadavani parametr prostrednictvim zékaznického . .
rozhrani - Moznost Moznost
Automatické uvolnéni bez nésledné doby sledovani véetné doby sledovani véetné doby sledovani
Hardwarové pfipojky

Ethernet RJ45 - Moznost v

USB Master (pro USB flash disk) - v -

USB Slave (pro PC) v v -
Rozhrani pro ovladani zakaznikem

Digitalni V/V v v MozZnost
Digitalni V/V pres RS232 - MozZnost -
Rozhrani primyslové sbérnice - MozZnost Moznost

Technické zmény vyhrazeny.
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Prehled ridici techniky

Procesni fizeni (2/2)

Vlastnosti C5S C30S C50S

Zéaznam kfivky

Vizualizace / zobrazeni kfivek Sroubovani v pristroji - v v
Pamét kfivek v fidicf jednotce pouze aktudin pouze aktudini 1000
Statistika

Provozni denik - v v
Mezni hodnoty = - v
Hodnoty Sigma - - v
Vysledky - v v
Volitelné moznosti dokumentace v
V externim systému - - Moznost
Vysledky (¢iselné hodnoty, ID dilu) - v v
Procesni parametry = v v
Krivky - v v
Prostrednictvim databaze MySQL v v v

Impulzni fizeni

Vlastnosti C10S C15S CU30
Obecné

V provedeni ESD - - v
Moznost vzdalené udrzby pres PC = - v
Zékaznik muze integrovat nouzové zastaveni v v v
Integrovany displej v v v
Integrovany regulator tfidiciho zafizeni v v v
Integrovany pneumaticky systém = = v

Hardwarové pFipojky

USB Slave (pro PC) = - v
RJ45 pro primyslovou sbérnici - - Moznost
Dig. rozhrani viiéi C30S / C50S = = Moznost

Rozhrani pro ovladani zdkaznikem
Digitalni V/V v v v
Rozhrani primyslové sbérnice - - Moznost

Komunikace s technikou fizeni Sroubovani
WEBER

= = Moznost

Pro fizeni sekvenci (impulzt) Ize modely C10S a C15S snadno integrovat do podévaciho systému
Model CU30 nabizi sofistikované impulzni fizeni s integrovanym pneumatickym systémem a PLC, které kombinuje rozsahlé funkce a mnoho moznosti v kompaktnim zafizeni.

Technické zmény vyhrazeny
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Ridici technika
C5S

Procesni fizeni pro jednoduché sroubovaci ulohy

Vlastnosti

Snadna konfigurace a testovani pomoci softwaru pro
PC

Kompatibilni se vSemi stacionarnimi Sroubovaky WEBER
a ru¢nimi Sroubovaky typu HET, HSE

Intuitivni software s konfigurovatelnymi programy a
nastavitelnym proudovym momentem

Rozsahlé moznosti diagnostiky a monitorovani vietena
a rozhrani

151
r—
XG6 MG
“ O e
2 §.Je—
< O3S  XGAAND [Q]
®
XD Power
Technické udaje
Napajeni 230V, typ: Zastfiknuta pfistrojova pripojka L, N, PE, 230 V £ 10 % / 50—60 Hz
Trida elektrické ochrany Trida ochrany 1 (L, N, PE)
Pohony 100 / 400 / 750 Watt
Procesy 7 rliznych procesnich sekvenci
Programy 15 programt zaloZenych na individualné parametrizované procesni sekvenci
Z&kaznické rozhrani Digitalni V/V
Vstupy Automatika, ¢. programu, start, potvrzeni chyby
Vystupy Z&dna chyba, Pripraveno ke spusténi, OK, NOK, Hloubka dosazena
Hmotnost 7.8 kg
Rozméry 266 /152 /332 mm (v/$/h, bez zastrcky)
Kryti IP30

Technické zmény vyhrazeny.
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Ridici technika
C30S

Procesni rizeni pro komplexni Sroubovaci ulohy

Vlastnosti

;! ; Integrovany systémovy software pro konfiguraci a fizeni

I

Kompatibilni se vSemi stacionarnimi Sroubovaky WEBER
a rucnimi Sroubovaky typu HET, HSE

Integrovany dotykovy displej pro snadnou manipulaci a
konfiguraci

Podporuje snimace utahovaciho momentu pro presné
méreni utahovaciho momentu a Uhlu

Moznost pfipojeni k databazi MySQL pro rozsahlou
dokumentaci

Komunikace zakaznického rozhrani prostrednictvim
modult primyslové sbérnice

MozZnost zépisu a ¢teni procesnich parametrd
prostrednictvim volitelného rozhrani

Technické udaje

Napdjeni Standard 230 V, typ: Zastfiknuta pfistrojova pfipojka L, N, PE, 230 V + 10 % / 50-60 Hz
Volitelné 115V, typ: Zastriknuta pfistrojova pripojka L, N, PE, 115V + 10 % / 50-60 Hz

Trida elektrické ochrany Trida ochrany 1 (L, N, PE)

Pohony 100 / 400/ 750 Watt

Procesy 13 rlznych procesnich sekvenci

Programy 31 program zaloZenych na individudlné parametrizované procesni sekvenci

Rozhrani Digitalni V/V, RS232, PROFIBUS, PROFINET, DeviceNet, EtherCAT, EtherNet/IP

Hmotnost 7.8 kg

Rozméry 280/ 255/ 280 mm ($/ h /v, bez zastrcky)

Kryti IP30

Technické zmeény vyhrazeny.
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C50S

Procesni rizeni pro velmi komplexni Sroubovaci ulohy

Vlastnosti

Konfigurace jednotlivych procesnich sekvenci pomoci
nejnovéjsich postupl

Metoda gradientniho Sroubovani (utahovani na gradient -
moment, hloubka), relativni moment a metoda M360°

IndividudIni export parametr( a vysledk(

MozZnost pfipojeni k databazi MySQL pro rozsahlou
dokumentaci

Komunikace zakaznického rozhrani prostrednictvim
modult priimyslové sbérnice

Vysoky standard zabezpeceni IT, monitorovani rozhrani

a diagnostické funkce
350

MozZnost zépisu a ¢teni procesnich parametrd
prostrednictvim volitelného rozhrani

500
[=]
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Technické udaje
Napajeni Standard 230 V, typ: Zastfiknuta pristrojova pfipojka L, N, PE, 230 V + 10 % / 50—60 Hz
Trida elektrické ochrany Trida ochrany 1 (L, N, PE)
Pohony 100/ 400/ 750 Watt
Programy 255 program s az 25 jednotlivymi procesnimi kroky
Rozhrani Digitalni VV/V, RS232, PROFIBUS, PROFINET, DeviceNET, EthernetCAT, EtherNet/IP
Hmotnost 20 kg
Rozmeéry 350/ 250 /500 mm ($/h /v, bez zastreky)
Kryti IP54

Technické zmény vyhrazeny.
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Ridici technika

C10S | C15S

Impulzni rizeni

Technické udaje

Vlastnosti obecné

Integrovany regulator tridiciho zafizeni

Rédkovy displej s textovym zobrazenim a ochranou
heslem

Vlastnosti C10S

Kompatibilni s podavacim systémem ZEB a ru¢nim
Sroubovakem typu HSP

Vlastnosti C15S

Kompatibilni s podavacim systémem ZEB / ZEL a
ru¢nim sroubovakem typu HET/ HSE

Zakaznické rozhrani se vstupy a vystupy

Vypnuti pfi dosaZzeni poZzadované hloubky, vypnuti pfi
dosazeni pozadovaného utahovaciho momentu

177

Volitelné nouzové zastaveni a méreni Sroubovani

280.5

Regulator tridiciho zafizeni
Napajeni

Napajeni (volitelné)
Elektricky prikon

Trida elektrické ochrany
Hmotnost

Rozméry

Kryti

Technické zmeény vyhrazeny.
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Nastavitelna frekvence a amplituda

230V, typ: Zastfiknuta pfistrojova pfipojka L, N, PE, 230 V + 10 % / 50—60 Hz
115V typ: Pripojka L, N, PE, 115V + 10 % / 50-60 Hz

<115 Watt

Trida ochrany 1 (L, N, PE)

2,8 kg

178 /92 /192 mm (v/ $/ h, bez zastrcky)

IP30



Ridici technika
CU30

Impulzni rizeni

Vlastnosti

Kompaktni impulzni fizeni s integrovanym
pneumatickym systémem a PLC

Kompatibilni se vSemi podavacimi systémy WEBER a
ruc¢nimi i stacionarnimi sroubovaky

Volitelny integrovany proporcionalni ventil pro ruéni
Sroubovak HSE

Integrovany dotykovy displej a software pro konfiguraci
a spravu

410.8
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Technické udaje
Napajeni 100-230 V, typ: Zastfiknuta pfistrojova pfipojka L, N, PE, 230 V + 10 % / 50—60 Hz
Trida elektrické ochrany Trida ochrany 1 (L, N, PE)
Elektricky prikon Prdmeérné 40 Watt
Hmotnost 13,5 kg
Pripojka stlaceného vzduchu 6 bar /0,6 MPa
Rozméry 364 /226 /287 mm (v/$/h, bez zastrcky)
Kryti IP30

Technické zmény vyhrazeny.
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Ridici technika
Prislusenstvi

Snimac utahovaciho momentu

Vlastnosti

Detekce uhlu a utahovaciho momentu v jednom snimaci

Integrovany méfici zesilovac

Vyhodnoceni vysilanych signall technikou fizeni
Sroubovani

Bezkontaktni pfenos utahovaciho momentu z hfidele na
pouzdro

Mérfeni Uhlu otoc¢eni pomoci kédovaciho kotouce a
svételné zavory

Lze pouzit i redundantné pro spojovaci material
kategorie A podle VDI / VDE 2862

Volitelné je k dispozici kabelovy vyvod smérem nahoru

nebo dold
Technické udaje
Model MDWO03 MDW10 MDW30 MDW60 MDW120
Meéfici rozsah [Nm] 0,1-1 03-3 1,5-15 3-30 6-60 12-120
Trida presnosti 0,15 %
Reprodukovatelnost 0,05%
Provozni moment 130 %
Mezni moment 200 %
Rozsah jmenovitych teplot [°C] +10 ... +55

Spusténi ovladani

Uhel otogent

Uhlové rozligeni

Maximalni otacky [ot/min]
Kryti v zabudovaném stavu

Technické zmény vyhrazeny.
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Vypnuto <2V, Zapnuto >3,5V
2 stopy, 360 impulz(
0,5°
5000

IP 54



Ridici technika
Prislusenstvi
M30

Vlastnosti

Lze pouzivat se statickymi, i s dynamickymi
senzory pro sroubovani v simulatorech Sroubovani
se snimacem utahovaciho momentu MDW nebo

s rotujicimi senzory

Mobilnf pouziti diky malym rozmérdim a hmotnosti a

provozu na baterie nebo akumulatory

UloZit Ize 10 sad parametrt (kalibraénich dat) pro
pouzité senzory

Datovy logger pro zaznam az 600 nameérenych hodnot
s uvedenim Casu a data

Umoznéna jsou rychla méreni rychlosti 1/1 000 s
Spoustéci vstup (trigger) pro externi ovladani

Napajeni z baterii / akumuldtord (4x Mignon AA), pfip.
volitelné se sitovym zdrojem

Rozhrani USB i RS-232 pro prenos dat, pfip. tisk

Technické udaje

Model M30
Rozmeéry (d x § x v) [mm] 40 x 100 x 200
Hmotnost bez kabelu a baterii [g] 330
Rozsah provoznich teplot [°C] +5az+45
Kryti IP 40

Technické zmény vyhrazeny
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Ridici technika

Presnost utahovaciho momentu
Sroubovacich systému pro automatické
podavani

Spravny pohon pro kazdou Sroubovaci ulohu

Pneumaticky pohon EC pohon s proudovym momentem

Opakovatelna presnost Procesni fizeni: C5S / C30S
+15 % prficmk > 1,67 (10-30 %)*
+ 15 % pricmk = 2 (30—100 %)* Opakovatelna presnost
+15 % pricmk = 1,67 (10-30 %)*
Odchylka od standardu + 3 % +15 % pficmk > 2 (30-100 %)*

Odchylka od standardu + 3 %

* Procentudlni hodnota se vztahuje k maximalnimu moznému rozsahu utahovaciho momentu systému: napf. MDW10 od 1-10 Nm
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EC pohon s reakénim snimacem utahovaciho EC pohon se snimac¢em utahovaciho momentu
momentu MDG MDW

Procesni fizeni: C30S / C50S Procesni fizeni: C30S / C50S

EC servomotor s integrovanym reakénim snimacem EC servomotor se snima¢em utahovaciho momentu a
utahovaciho momentu MDG (> 0,5 Nm) s mérenim uhlu MDW

Opakovatelna presnost Opakovatelna presnost

+10 % pricmk = 1,67 (10-30 %)* +7 % pficmk = 1,67 (10-30 %)*

+10 % pficmk =2 (30—100 %)* +7 % pficmk = 2 (30—100 %)*

Odchylka od standardu + 2 % Odchylka od standardu + 1,4 %



Systémova reseni

Efektivni vyuziti komplexnich aplikaci a riznych zptsob
spojovani pfi montazi vyzaduje zkuSenosti, které vam
mUZe nabidnout pouze spolec¢nost WEBER. Jiz desitky
let se zabyvame automatizaci montaznich procest a
vyvijime pro nase zakazniky reSeni, ktera Ize optimalné
integrovat do vyroby. Nase systémy jsou kompatibilni
s roboty, Ize je pouzivat stacionarné nebo ru¢né, a jsou

Skalovatelné pro kazdou aplikaci. Nase portfolio nabizi
nejen podavaci/Sroubovaci a osazovaci technikuy,
nybrz také termalni vrtani, nytovani naslepo nebo spoje
pomoci procesu termického pevného spojeni, pficemz
kazdou z téchto technologii Ize kombinovat s dalSimi
aplikacemi a technologiemi.



Systémova reseni

TSS

Osazovaci systém pro sendvicové struktury

Vlastnosti

Osazovani rliznych plastovych trn( se provadi s nebo
bez preddérovani ve strukturach lehkych konstruket

Individualné nastavitelné procesni parametry
s monitorovanim a vyhodnocovanim

Studie proveditelnosti a kontrola osazenych spojd ve
vlastni laboratofi spole¢nosti WEBER

Analyza procesu s vysokym rozliSenim

Vhodné pro spojovani v mistech s jednostrannym

pristupem

Plastové trny jako upevnovaci prvky nebo jako

pouzitelny upeviovaci bod pro samorezné Srouby

Technické udaje

Kompaktni provedeni vieten [mm] d x § x v

630 x 185x 165

Hmotnost vietena [kg] cca 13
EC pohon [ot/min] az 5000
Max. axialni sila [N] 1400
Doba taktu (bez chlazeni) [s] od3

Technické zmény vyhrazeny.

OO &
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Polohovani

Nataveni

Pranik / Roztaveni

Pfidrzovani s pritlakem

Ochlazeni a vytaZeni nastroje
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Systémova reseni

RSF25

Roboticky podporovany Sroubovaci systém

Sroubovani s termalnim vrtanim

Jednostranny pfistup

Moznost spojeni nejriznéjsich materidld a tlousték
materiald, moznost vicevrstvych spojl

Studeny zpUsob spojovani

Vysoké uvolnovaci momenty a odolnost proti vibracim,
vysoka pevnost ve smyku a pfi odlupovani

Sroubovaci systém WEBER RSF

Zajisténi Sroubu proti prokluzovani diky ovladatelnému
otvoru zapadky

=

Zahtati plechu pfitlacnou

n silou a vysokymi otackami Lo v . . . oy
rou a vysokymi ! Rychld vyména Sroubovaciho nastroje bez naradi

Modularni konstrukce vietena

3 Pranik materialem diky
! koénickému hrotu Sroubu 744
335
S
— — -
\
A — lo
Vytvarovani valcovitého 3
prachodu °
o ‘
‘6 :
0 © g L] 6 © ° o
o ® S 151
o (] o
. 3 Bezttiskové tvareni 2000
+ met%‘ické:ho karllibrovaného Rozméry a technické tidaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci
maticoveého zavitu Obrézek ukazuje RSF25 v rovném provedeni.
Technické udaje
A
. " Utahovaci moment [Nm] az15
PiiSroubovani
EC pohon [ot/min] az 8 000
Max. axialni sila (pfi 6 bar) [N] az 3600
Pridrzna sila (pfi 6 bar) [N] az 1400
[ 1
@ T Utahnuti :sroubu nastavenym Doba procesu [s] od 16
utahovacim momentem

Technické zmeény vyhrazeny.

N
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Patentovany gradient hloubky WEBER

Spravna kombinace sily a rychlosti je rozhodujicim faktorem
pfi Sroubovani s termalnim vrtanim: Zatimco pro termaini
dérovani jsou nezbytné vysokeé sily a otacky, pro tvareni zavitl
je tfeba pouzit nizsi sily, protoze rychlost pronikani urcuje
stoupani zavitu Sroubu. Patentovany gradient hloubky WEBER

Gradient hloubky v mm/s

Casvs

Patentovana funkce Boost WEBER

Kolisani pevnosti a tloustky materidlu mize znamenat, ze
sady parametr(i definované v laboratofi jiz ve vyrobn{ praxi
nefunguji optimalné. Dosud je prenastaveni Casoveé velmi
ndrocny proces, ktery je tfeba opakované pfizplsobovat

Materidl pfi hornf

toleranci
Material se standardnimi

rozmeéry o )
Materidl pfi dolni
toleranci

Automaticka kompenzace preddérovani

Sroub je veden koncovkami tak dlouho, dokud hrot a d¥ik
Sroubu neproniknou do materidlu, bez ohledu na hloubku
preddérovani. Koncovky se oteviou a Sroubovani maze zacit.

Zjednodusena sprava nahradnich dild diky
standardizovanym variantam

ZvySena dostupnost procesu
Snizena mira NOK

Snizené opotrebenti

detekuje zmény hloubky, zatimco Sroub pronika materidlem,
a pfepind tak mezi témito dvéma fazemi zpracovani vzdy
v optimalnim okamziku. To se provadi bez ohledu na tloustku
materidlu nebo mezery mezi spojovanymi soucastmi.

y vmm/s

*

Gradient hloubk

= Mezera

Casvs

aktualni vyrobni situaci. K vyreSeni tohoto problému pouziva
spole¢nost WEBER novou funkci Boost RSF25. Automaticky
zvysuje axialni silu i rychlost, dokud neni dosazeno gradientu
hloubky.

Axialni sila/
otacky

(

Sroubovak se Koncovky zUstavaji

priblizuje k plechu zaviené
Hrot Sroubu

r Koncovky se
pronikne otevfou
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Systémova reseni

Prislusenstvi RSF25

Zatizeni pro funkéni zkousky

Test podavaciho systému a vietena
v nepretrzitém cyklu

Kontroluji se pfitom zejména komponenty nebo procesy
podavani od Sroubl az po vieteno a testuje se jejich bezchybnd
funkce. V zavislosti na pozadavcich zakaznika Ize v jednom
testovacim cyklu zaznamenat az 500 prvkd.

Meéfeni sily zdviha
Nejprve se provede zkouska axialni sily Sroubovaciho nastroje

ve vietenu. Ve druhém kroku se zaznamena sila, kterou
pridrzova¢ sroubovaciho vietena zajisti soucast.

50

Vlastnosti

Definovand, reprodukovatelna testovaci sekvence

Primé vyhodnoceni OK/n.OK

Automatizovany vystup podrobného protokolu o zkousce

Lze individualné aktivovat a deaktivovat rizné testovaci
scénare

Zkouska krouticiho momentu
s vyhodnocenim CMK

Béhem zkousky utahovaciho nebo krouticiho momentu se
kontroluje funkénost senzoru zabudovaného ve vietenu a
provadi se protiméfeni. Hodnoty CMK zafizeni se pfitom
vyhodnocuji automaticky.

Sroubovani a test otacek

Provedenim zkuSebniho Sroubovani se otestuje kompletni
proces s podavanim, Sroubovanim a dopliovanim. Po
poslednim Sroubovani je zkuSebni cyklus ukoncen testem
otacek pro kontrolu maximalnich otacek.



Systémova reseni

SBM25

Osazovaci systém pro nytovaci matice a Cepy

Vlastnosti

Presné vyrovnani Sestihrannych prvki k obrobku

Vhodné pro stacionarni nebo robotické aplikace s

volitelnou funkei dokovani

Automatické odvrtani a vyhozeni vadnych matic slepych
nytd nebo v pfipadé poruch konstrukénich prvkd

Monitorovani procesu pomoci enkodéru motoru a
nejmodernéjsich snimacl posunuti a sily

Rychlovymeénny systém pro trn DIN, volitelné s plné
automatickou funkei vymeény

L.ze pouzivat ve vSech smeérech prace, i v pfipadé

jednostranného pfistupu

9255

1015 J.l

Arbeitsstellung
working position
position de travail

=

Rozmeéry a technické Udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci

Technické udaje

Osazovaci sila [kN]

Osazovaci zdvih [mm]

Zdvih pfisuvu standardné [mm]
Hmotnost [kg]

Zpracovatelné velikosti

Zpracovatelné tvary

Technické zmény vyhrazeny.

az do max. 25 (nepretrzity provoz)
azdomax. 15

cca 100

cca 50

M4 - M10 (nytovaci matice)
M5 - M8 (slepé nyty)

Kulaté nebo Sestihranna drivka,
jiné tvary na vyzadani

O O O ¢

Navlékani a polohovani
nytovacich matic

Podavani do soucasti

Zavitovy trn se stahne zpét a
zdeformuje nytovaci matici

Pokud je nytovaci matice
pevné spojena s plechem,
zavitovy trn se vyvlékne
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WEBER Schraubautomaten GmbH
Hans-Urmiller-Ring 56

D-82515 Wolfratshausen

Tel. +49 8171 406-0

WEBER Screwdriving Systems, Inc.

USA, Charlotte NC
Tel. +1 704 360 5820

WEBER Assemblages
Automatiques S.A.R.L.
Francie, Saint Jorioz
Tel. +33 450 685 990

WEBER Automation s.r.0.
Ceska republika, Brno
Tel. +420 549 240 965

WEBER Automazione
Italia s.r.L.

Italie, Bologna

Tel. +39 051 032 3487

www.weber-online.com

(WEBER)

TECHNIKA, KTERA SPOJUJE

WEBER Automation China Co., Ltd.
Cina, Sanghaj
Tel. 486 215 459 3323

WEBER Automatizacién México
S.deR.L.deC.V.

Mexiko, Monterrey

Tel. +52 818 692 9792
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