Csavarozas- és beillesztéstechnika
automatikus adagolassal.

Innovativ megoldasok a hatékony szerelési folyamatokhoz.
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A megfelel6 1épés a megfeleld
pillanatban

A WEBER csucskategoérias termékel iranyadéak
a csavarhuzas automatizalasa terén

A vaéllalat alapitasa utan csaknem 70 évvel még mindig érvényes az alapelv: minden csavaro-
zas egyéni, minden tgyfélnek specialis elvarasai vannak, és minden automatizalasi folyamat
testre szabott megoldasokat igényel.

Ha tehat valaki a WEBER sikerének receptjére kivancsi, a valasz a kovetkezd: mi meghallgatjuk
a megrendeldt, alaposan kielemezzik a megoldandd problémat, alternativakat dolgozunk ki,
és az ugyféllel egyutt kifejlesztjlik az optimalis megoldast. Mindekozben a cél egyszerlien a
hatékonysdag novelése, a folyamatok optimalizaldsa és lgyfeleink gazdasagi sikere.

Tisztaban vagyunk azzal, hogy egy butorszerel§ kozépvallalkozdsnak egészen mas igényei
vannak, mint egy autdgyartonak. Tehat: termékeink, megolddsaink és szervizink minésége
elsdsorban az innovativ csavarozé automatakon mérhetd, amelyekkel 1956 ¢ta meghataroz-
zuk a piacot. A mi szemUnkben a vallalatunk értéke abban is rejlik, hogy megrendel&inkkel egy
nyelvet beszélunk.

A csavarozastechnikai termékeinknek, a adagold rendszereknek és a vezérl6egységeknek,
nem utolso sorban pedig a WEBER csavarozo rendszereknek ma képesnek kell lennilk a sze-
relési folyamatok komplexitasanak leképezésére. A WEBER Ugyfelei ezért teljes joggal kove-
telik meg a folyamatok 100%-0s biztonsagat és a paraméterek szabad megvalasztasanak
koszonhetd teljes rugalmassagot.

Ennek jegyében szeretnénk Ondknek a kovetkezé oldalakon megmutatni, mihez értiink, és mi
hasznuk lehet Ondknek ebbdl. Ugye, mér alig varjak, hogy megismerjék a WEBER-t és a techni-
kat, ami 0sszekot?



Kompetenciak

A WEBER a csavarozasi, 0sszekotési és adagolasi
technika terén szerzett atfogé szakértelmet kép-
viseli. A vallalat testreszabott megoldasokat kinal
a legkiilonb6zébb ipari alkalmazasokhoz, az elsé
tanacsadastol egészen a folyamatos ilizemeltetési
tamogatasig.

Alkalmazasok Szerviz
Szerel6 egységek Személyes tanacsadas
Kézi munkahelyek Atfogo problémaelemzés
Szerel6allomasok Testre szabott rendszerfejlesztés
Robotallomasok Oktatas és helyszini jelenlét
Szerel6sorok 24 6rds szerviz
Folyamatok Iparagak
Csavarozas Elektronikai ipar
Beillesztés és bepréselés Karosszériagyartas
Adagolds Gépgyartas
Vezérlés, tesztelés, dokumentalas Autoipar

Repul&gépipar

Specialis alkalmazasok FélvezetSipar
Vakszegecsanya-illesztérendszer Faipar
Csavarozo rendszerek onmetszé csavarokhoz Orvostechnologiai ipar
Behelyezérendszerek szendvicsszerkezetekhez Haztartasi gépek
E-mobilitas



Kompetenciak

Iparagak

A WEBER tdbb mint 70 éve kinal nagy teljesitményt csavarozé auto-
matakat szerelési feladatokhoz szamos ipari agazatban

A WEBER teljes korl csavarozo és szerel6 rendszereket kinal
egy kézbdl: a kézi munkaallomasoktdl a teljesen automatizalt
berendezésekig. Legyen sz6 autdiparrdl, e-mobilitasrol vagy
orvostechnoldgiai iparrol, egyedi megoldasokat fejlesztiink

ki az On alkalmazésahoz. A személyre szabott tandcsadas, a

pontosan illeszkedd technoldgia és a vilagszintd szervizszol-
géltatésok teszik a WEBER-t az On gyartasi folyamatai szama-
ra megbizhatd partnerré.

Elektronikai ipar

Az elektromos alkatrészekhez olyan szerel$ rendszerekre van
szlkség, amelyek a rovid ciklusidd ellenére nagy muszaki
tisztasagot nyujtanak.

Gépgyartas

A gépek és gépi berendezések gyartoi termékeink rugalmas-

saganak koszonhetden vildagszerte megbiznak a WEBER-ben.

Karosszériagyartas

Az Uj kotéstechnologidk a konnyGépitésben rugalmas szereld
rendszereket és folyamatos Ujitasokat igényelnek, és mindezt
a legmagasabb foku rendelkezésre allds mellett.

Autéipar

Ezen a terlleten a meghatdrozok a rovid ciklusidék és a

WEBER csavarozo rendszerek nagyfoku folyamatbiztonsaga
és stabilitasa.



Repiil6gépipar Félvezetobipar
A csavar- és préskotések minéségének évekkel késébb is do- A WEBER-technologidaval még a legkisebb alkatrészeket is
kumentalhatonak kell lennie. konnyedén ossze lehet kapcsolni, és mindezt a megszokott

magas minéségben.

Falpar Orvostechnologial ipar
Nagy teljesitéképességl kézi és helyhez kotott csavarozok ke- Az orvosi mUlszerek tekintetében a mUszaki tisztasag az egyik
vésbé komplex szerelési folyamatokhoz. legnagyobb kihivas.
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Haztartasi gépek E-mobilitas
A WEBER-technika magas ciklusszamot és csavarozast tesz Az ,aram alatt” végzett gyartashoz és szereléshez is testre sza-
lehetévé gyakran nehezen hozzaférhetd helyeken is. bott megoldasokat kinal a szigetelt WEBER csavarozoé rendszer.

Kompetenciak



Technologiak

A WEBER modern megoldasokat kinal a preciz csa-
varozas és illesztés teriiletén. Innovativ technolégi-
dinkkal gondoskodunk a tiszta folyamatokrol és az
automatizalas terén a legmagasabb szintl ismétlési
pontossagrol.

+WEBER-elv*

Egy automatikus  adagoldsu
WEBER csavarozd rendszer ti-
pikus felépitése. A hajtast, ill. a
csavarozasi folyamatot a motor-
vezérld iranyitja. A csavar orso €s
a bevezetbegység érzékelését, 16-
keteit és mozgasat a folyamatve-
zérlg iranyitja.

IN3)

Muszaki
tisztasag és
vakuumtechnika

A WEBER csavarozé rendszerek
minimalisra csokkentik a részecs-
keszennyez&déseket, és javitjdk a
szerelés mindségét és megbizha-
toésagat. A rezgésmentes adagolas
és a szennyez6désgatld fék akar
90%-kal is csokkenti a szennyez6-
dés bejutasat, ezaltal biztositva a
rendszer hosszabb élettartamat és
a folyamat magas szint( biztonsa-
gat. A WEBER vakuumtechnika a
csavart kdzvetlenil a szerszamhoz
rogziti, akar zavaro élek jelenlété-
ben is. Elényok: folyamatbiztonsa-
gos csavarozas nehezen elérheté
helyeken, tiszta szerelés és maxi-
malis rugalmassag.

10

Utmutaté
a csavarozo
rendszerekhez

Az Utmutatd elmagyardzza, mire
kell figyelni a csavarozoé rendszerek
kivalasztasakor és méretezésénél:
a csavar szar- vagy fejterhelése, a
megfeleld szallitasi technika, va-
lamint a megfelelé befogd pofak
kivalasztasa korldtozott hozzafér-
het6ség esetén. Ezenkivl leirja az
automatizalasra alkalmas csava-
rokkal szemben tamasztott kove-
telményeket a folyamatbiztonsagy,
tiszta szerelés érdekében.

12



Mérési pontossag

A WEBER kilonbozé motoros
csavaroz¢ rendszereket kindl, az
egyszerl pneumatikus kézi csa-
varozotol egészen a nagy pontos-
sagl, EC-szervomeghajtast és
beépitett mérétechnikaval ellatott
helyhez kotott csavarozokig. A kivi-
tel figgvényében a forgatényoma-
ték standard eltérése 1,4%. Minden
valtozat magas szog- €s mélység-
mérési pontossagot biztosit, a ma-
ximalis folyamatbiztonsag és a do-
kumentalhatd minéség érdekében.

@

Meghuzasi
modszer

Ez az eljaras azt a stratégiat jelen-
ti, amellyel egy csavaros kotést
hoznak Iétre. A meghuzasi mods-
zerek a kevés lépésbdl és paramé-
terbdl allé egyszerd folyamatoktol
egészen az 0sszetett programfo-
lyamatokig terjednek, amelyeknél
szamos folyamatparamétert fi-
gyelembe vesznek.

Illesztési folyamat

Az alkatrészek egymashoz torté-
né Osszekapcsolasara szolgalo
eljarasokat a gyartastechnika te-
riletén ,illesztési folyamatoknak”
nevezik. A WEBER a szétszerel-
het§ 0sszekapcsoldsi folyama-
tok — példaul a Flowdrill csavarok
vagy a vakszegecs anyakkal ella-
tott csavaros kotések — mellett
olyan folyamatokra is tdmaszko-
dik, mint a termikus anyagkotés.



Technologiak

"WEBER-elv"

Gyors ciklusid6k az innovativ lengdkarral

A WEBER csavarozo rendszer tipikus felépitése automatikus lyamatvezérlésen keresztil torténik, amely egyuttal fellgyel
adagoldssal: a folyamatvezérlés irdnyitja a csavarozé orsd is azt. A folyamatadatok opcionalisan tovabbithaték az tgy-
€s a bevezetbegység el6toldsi és emelési mozgdsait, vala- fél oldalan talalhato felettes vezérlésbe.

mint a szenzorrendszert. Maga a csavarozasi folyamat a fo-

C30S

Motorvezérlés CU30

PLC folyamatvezérlés

SEB
Orso

ZEL
Adagolas



JWEBER-elv" alapja a teljesen automatikus adagolast is ma-
gaban foglalé csavarozas. A kompakt és hatékony kézi csa-
varozok és a sokoldaltan kombinalhaté helyhez kotott csava-
rozo rendszerek egyarant ezt az elvet kovetik. A csavarozasi
folyamatok automatizaldsanak egyetlen célja van: a szerelési

I Csavar

1. 1épés

Az els6 csavart a gép a lengékaron keresztil a csavarfej po-
faegység fujja. A bevezet6csd és a pofaegység illeszkedik a
csavar méreteihez, hogy biztositva legyen a csavar fejének és

szaranak vezetése a pofaegység, és a csavar akadalymente-
sen tudjon haladni.

3.1épés
Mikozben a csavarhizé becsavarja a kotéelemet, a kovetkezd

csavar mar beléhetd a még parkolohelyzetben lévd leng&kar-
ba. Ezzel készen &ll a lengbkar a kovetkezd ciklusra.

I | engOkar

feladatok gyors, koltséghatékony és megbizhaté elvégzése és
ezaltal jelentés hozzajarulas az Ugyfelek koltségeinek optima-
lizalasahoz. A sikeres WEBER-elv kovetkezetesen tartja magat
ehhez, és biztositja a gazdasagi sikert.

Csavarhuzé

2. 1épés
A csavarozé mar kozvetlenll a termék el6tt, kezdé pozicioban

van. A csavarhizé el6re mozog a csavar irdnyaba, és a lengé-
kart oldalra, parkolohelyzetbe viszi.

4. lépés
A csavarozds befejezése utdn a csavarhizé visszahuzodik,
és szabadda teszi a leng6kart, amely visszamegy a kiinduld

kilincsegységbe 16vi. [gy a csavarozé azonnal kész a kovetke-
z§ inditasra.
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Technologiak

Muszaki tisztasag

Csavarszerelés a legmagasabb min6ség érdekében

Az automatizalt csavarszerelés soran a csavaron és a mun-
kadarabon lerakddod kopasmaradvanyok és szennyez&anya-
gok jelentds izemzavarokat okozhatnak. A mUszaki tisztasdg
célzottan csokkenti ezeket a szennyezddéseket az 5-1 000
mikrométeres tartomdnyban (a VDA 19 — 2. rész szerint).

Az elonyok attekintése

A csavarkotés optimalis minésége

A szennyez8dés csokkentése révén

A berendezés maximalis rendelkezésre allasa

Kevesebb ledllas a szennyezett adagolasi és csavarozo
rendszerek miatt

A biztonsagi szempontbdl fontos alkat-
részek megbizhaté mikodése

Kevesebb szennyez&dés kerlil be a szerelés soran

A szerel6 rendszerek hosszabb élet-
tartama

Az alacsonyabb kopasnak koszonhetéen

Koltségmegtakaritas

A panaszok szamanak csokkenése és a folyamatbizton-
sdg javulasa révén

10

A rezgésmentes adagoldstechnika és az azt megeléz8 szeny-
nyez&désgatld fék kombindcidjaval a részecskeszennyezédés
az 50—400 mikrométeres kritikus tartomanyban akar 90%-kal
is csOkkenthetd.

A EU r-

Az dbra a BR-S szennyez6désgatlo féket mutatja
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Vakuumos csavarozasi technika: pontos, rugalmas,
folyamatbiztonsagu

Gyakran el6fordul, hogy zavaré élek megakadalyozzak a be- csavart kozvetlenll a csavarozd szerszamhoz rogzitik, igy a
vezetd fej kozvetlen elhelyezését a csavarozasi ponton. llyen nehezen hozzaférhetd csavarozasi pontok is problémamente-
esetekben a WEBER innovativ vakuumos csavarozasi techni- sen elérhetdk.

ka kertl alkalmazasra. Az alacsony nyomas alkalmazasaval a

A vakuummodul egy vakuumcsatlako-
zoval ellatott adapter

A vakuumberendezésben létrehozott alacsony
nyomast tovabbitja a szivocsére

Becsavarozo készlet leng6karral és 3
részes pofakészlettel

A csavart az adagolotomlén, a lengdkaron és a
leszoriton keresztll a befogd pofakba fujjak, ahol
(a pofak) rogzitik

Vakuumcsavarozo szerszam
a kotéelemhez és az alkatrészhez
igazitott szivohiivelyvel

A vakuumos csavarozasi technika elényei

Optimalis elérhetdség Muszaki tisztasag
Lehetévé teszi a csavarozast mélyen fekvd és nehezen A szennyezddések bejutdasanak csokkentése a szerelési
hozzaférhet6 helyeken folyamatba
A szerszam kicsUszik a bevezet fejbdl, és Biztonsagos az érzékeny alkatrészek és az elektronikus
optimalisan pozicionaldédik az alkatrészhez alkatrészek szamara

Pontossag és rugalmassag Maximalis folyamatbiztonsag
Magneses, nem magneses és nem fémes kotdelemekhez Alacsony nyomasu rogzités: a csavart kozvetlenul a csa-
egyarant alkalmas varoz6 szerszamon tartjak
A kotéelem pontos bedllitdsa a csavarfej megfogdsaval Automatikus hibajavitds: szlikség esetén a csavart meg-
és kozpontositasaval bizhatdan kilokik

Vékony szerszamkialakitas a maximalis rugalmassag
érdekében

11



Technologiak

Utmutaté a csavarozé rendszerekhez

Tovabbi informacidk a csavarozo rendszer kialakitasarol

A csavar terheléseloszlasat a fej- vagy szarkdzpontisaga szempontjabol. A szdrkdzpontd csavarok sulypontja viszont
hatdrozza meg: a fejkdzpontu csavarként hasznalt csavarok a csavar tengelyéhez kozel helyezkedik el, ami miatt stabilab-
sulypontja a csavarfej kozelében van, ami megnehezitheti a bak, és jobban alkalmasak az automatizalt folyamatokra.

stabilitast és a kezelhet6séget, kilondsen az automatizalas

D D
. —> <+—>

Fejnehéz: Szarterhelés: (i
L<D+2mm ‘ L>D+2mm -

| -

m | L

idedlis: L = @-fej + 2 mm

Profiltomlé Kor alaku tomlé

Adagolas moédja:

Az adagolasi elv kivalasztasa

Rezgé csigas adagold Lépcsos adagold

Hosszu csavarok, fejnehéz csavarok és vékony alatétek Bevonattal ellatott alkatrészek (pl. csavarbiztositd lakk)
esetén, amikor a szdllitési teljesitményre vonatkozdan esetén a lépcsds adagold minimalizalja a surlédast, és
magasak az elvardsok, rezgd csigas adagold hasznalata igy megakadalyozza a lerakodasokat a rendszer alkatré-
ajanlott. szein. Linedris szakaszt mas rendszerekhez képest kulo-

nosen akkor ajanljuk, ha alacsonyabb zajszintet szeretné-
nek elérni.
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Az alkatrész hozzaférhet6sége

A csavarozasi hely megkozelithetésége hatérozza meg a
csavarozo ors6 muszaki kialakitasat.

A zavaré él olyan kiemelkedés, amely a csavarozasi he-

lyen vagy annak kozelében tulnyulik. A zavaro €l magas-
sdga és tavolsaga meghatarozé szempont a megfelel

befogd pofak kivalasztasanal.

Altalanossagban a WEBER esetében a kdvetkezdket

kell figyelembe venni:

P = csavarozasi pont

r = sugar (a csavarozasi pont és a zavaro €l kozotti tdvolsdg)
h = magassag (a zavard él és a csavarozasi pont kozotti magassagkilonbség)

Nincs zavaré él*, har>20 mm és h < 30 mm.

Befogo pofak

Fr

3 részes pofakészlet

2 részes pofakészlet

Vakuum nélkil, standard szerszammal

Az alkatrészhez valo hozzaférés

i

3 részes pofakészlet

f

Golyos persely

Vakuummal és szivocsdvel

Csavarok az automatizalt szereléshez

Az automatizalt szereléshez a DIN-szabvanyban eléirtnal ma-
gasabb min&ségre van sziikség. A cél egy 10 ppm (parts per
million) min&ségi szint elérése. A kdtéelemek tisztasagi foka-
nak novekedésével csokken a szerelési hibak valdszinlisége,
ami csokkenti a szerelési koltségeket. Az automatizalt szere-
lésre alkalmas csavaroknak hasznalhatd a méret-, forma- és
helyzeteltérések tekintetében szigorubb kovetelményeknek

*az elem fejatmérgjétdl fliggéen

kell megfelelnitik, mint a szabvanyos csavarként hasznalhato
csavaroknak, hogy biztositsak a zavartalan automatizalt sze-
relést. Ezek a kovetelmények kozé tartozik a lekerekitett me-
netvég, a megnovelt fejmagassag, a csokkentett fejatmérs,
valamint a jobb fellleti minéség, amely csokkenti a kopast a
bevezetbegységben.

13
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Technologiak

A csavarozo6 rendszerek forgatonyoma-
ték-pontossaga
A megfelel6 meghajtas barmilyen csavarozasi feladathoz

Pneumatikus hajtas EC meghajtas aramvezérléssel
csusz6é- vagy tengelykapcsoléval és szdgkaddoloval

l

Forgatényomaték ismétlési pontossaga Folyamatvezérlés: C5S / C30S

+15% cmk = 1,67 (10-30%) esetén*

+15% cmk = 2 (30-100%) esetén* Forgatényomaték ismétlési pontossaga
+15% cmk > 1,67 (10-30%) esetén*

Standard eltérés + 3% +15% cmk > 2 (30-100%) esetén*

Standard eltérés + 3%
Szogmeérési pontossag + 0,5°
Analdg mélységmérés pontossaga + 0,3 mm

*A szazalékérték a rendszer maximalisan lehetséges forgatényomaték tartomanyéra vonatkozik: pl. MDW10 1-10 Nm-nél.

14



EC-meghajtas MDG reakcios jelatado-
val és szogkddoloval

Folyamatvezérlés: C30S / C50S

EC-szervomotor integralt MDG reakcios
jelatadoval

Ismétlési pontossag
+10% cmk = 1,67 (10-30%) esetén*
+10% cmk = 2 (30-100%) esetén*

Standard eltérés + 2%
Szogméreési pontossag + 0,5°
Analog mélységmeérés pontossaga + 0,3 mm

EC-meghajtas MDW dinamikus jelata-
doéva és szogkodoloval

I

1

Folyamatvezérlés: C30S / C50S

EC-szervmotor dinamikus jelatadéval és
MDW szogmérével

Ismétlési pontossag
+7% cmk > 1,67 (10-30%) esetén*
+ 7% cmk = 2 (30-100%) esetén*

Standard eltérés + 1,4%
Szogméreési pontossag + 0,5°
Analog mélységmeérés pontossaga + 0,3 mm

15
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Technologiak

Meghuzasi mdodszerek

Folyamatbiztos csavarozastechnika a legmagasabb kévetelmé-
nyekhez preciz vezérléssel, dokumentalassal és szabvanyosan

A WEBER csavarozé rendszerekben kompakt EC-motorok kombindlva. A rovid gyorsuldsi és fékezési idék biztosit-

kerllnek alkalmazdsra nagy teljesitményl hajtomuivekkel jak a pontos ledllitast még nagy fordulatszamok mellett is.

16

Elektromos vezérlési csavarozoé rendszer aramvezérléssel

A csavar orso nagyon dinamikus elektromos szervohajtassal van ellatva. A berende-
zés a csavarozas soran folyamatosan rogziti az EC-hajtas dramfelvételét és a rotor
helyzetét. Az adatok tovabbitasra kerlilnek a csavarozovezérléshez. Az EC-hajtasok a
rotor helyzetét felligyeld elemmel rendelkeznek, amely a mért forgasszog-jel helyett
hasznalhato.

Elektromos vezérlési csavarozo rendszer forgatényomaték- és
forgasszogmeéro technikaval

A fontos csavarparamétereket, mint a forgatdonyomaték és a forgdsszog, egy rendki-
vUl érzékeny dinamikus jelatado a csavarozas soran folyamatosan rogziti, és tovab-
bitja a hozzarendelt csavarozdvezérléshez. Ott az 6sszegyUjtott mért értékek alapjan
vezérlik és nyomon kdvetheté modon dokumentaljak a teljes csavarozasi folyamatot.
Ez a technika rovid ciklusidéket tesz lehetévé optimalis leallasi pontossaggal, a ma-
gas becsavardsi sebesség ellenére is. Ezaltal a WEBER csavarozastechnika magas
ismétlési pontossagot és reprodukalhatd csavarozasi eredményeket biztosit, ame-
lyek az optimalis gépi alkalmassag alapvet6 feltételei.

Redundans mérés a VDI / VDE 2862 szerint

A VDI / VDE 2862 iranyelv meghatarozza a csavarozasi kategoriakat és a szerelé-
si eszkozokre vonatkozd minimalis kovetelményeket. Az A kategodriaban — élet és
testi épség veszélyeztetése — automatikus csavarozo rendszer esetén a vezérl6- és
kontrollérték kozvetlenll mérésre keril. Azaz a mérérendszert redundans modon kell
kivitelezni, hogy ellendrizni tudja magat. A WEBER csavarozoé rendszereivel mindha-
rom — A, B, C — kategoria lefedhetd.



Nemcsak a csavarfej alatt és a menetben fellépd surlodasi
viszonyok befolyasoljék a csavaros kotés el6feszité ergjét, ha-
nem a csavarozd szerszam meghuzasi médszere és pontos-
saga is. A WEBER altal kidolgozott tovabbi szerelési eljarasok,
mint példaul a mélységellendérzés, a relativ nyomatékkal valod
munkavégzés és szabadalmaztatott mélység gradienstink

Forgatonyomaték-vezérelt meghuzas

A csavar meghuzasa a folydshatar alatti elé6feszitd erével tor-
ténik. Idedlis esetben még egy forgdsszog-felligyeld is haszna-
latos, amely segit az elért forgatonyomaték ellenérzésében.

A forgatényomaték konnyen mérhetd és vezérelhetd

Az el6feszité erd jelentés szorasa

Forgasszog-vezérelt meghuzas

A csavar meghuzasa el8szor egy meghatarozott MS kiiszob-
nyomatékig torténik. Ennek a nyomatéknak az elérése utan
kertil tovabbi meghuzasra egy meghatarozott forgdsszoggel,
a képlékeny tartomanyba. A kikapcsolasi nyomaték fellgyelet
alatt all.

Surlodastol fliggetlen allando szoritéerd

Optimalis anyagkihasznalas

A csavarok kicsavaras utan nem hasznalhatok Ujra

Nem minden csavarozasnal alkalmazhato

Nyulocsavarok sziikségesek

A csavarozasi paramétereket koltséges modon kell
megallapitani

Folyashatar-vezérelt meghuzas

A csavar meghuzésa a képlékeny nyulds hatardig torté-
nik: a rendszer kiszdmitia a forgatonyomaték és a for-
gasszOg gradiensét. Ha ez a gradiens a maximuma-
tél egy meghatdrozott szdzalékos értékre  (dltaldban
50%) esik, a csavarozas befejezédik.

Az el6feszité erd a surlodasi tényez6tél a legteljesebb
mértékben fliggetlendl érhet6 el

A csavar optimalis kihasznalasa

Nincs szlkség specidlis csavarformara

A csavarok kicsavaras utan altalaban ujrafelhasznalhaték
Koltséges csavarozo- és vezérlérendszer

Nem minden csavarozasnal alkalmazhatd

alkalmazasa, kilonosen igényes csavarozasi feladatok meg-
oldasét teszik lehetévé, és segitenek az onmetszd csavaros
alkalmazasoknal a menetkezdetek, az eréhatasok, a becsava-
rasi mélységek vagy a becsavarasi forgatonyomatékok meg-
bizhat¢ felismerésében.
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Technologiak

RSF25 illesztési folyamat

Oldhato6 csavarkotések el6zetes folyamatok nélkiil

A karosszériagyartasban a vegyes szerkezetek és az illesztési
helyek egyoldali hozzaférhetésége kihivasokat jelentenek a
csatlakozastechnika szamdra. Az RSF robotvezérelt csavaro-
z6 rendszer, amely Flowdrill csavart hasznal, egyetlen illeszté-

Magas szilardsag és rugalmassag

Kozvetlenll az 0sszekotendd elembe egy metrikus mene-
tet alakit ki forgdcsmentesen. Ezaltal oldhatd csavarkotések
keletkeznek, a leszerelés tehat barmikor lehetséges. Az RSF
eljarassal nagy meghuzasi erejd és lazité nyomatéku csavar-
kotések készithetdk. Az eljaras szabadon paraméterezhetd.

WEBER tények

A WEBER volt az automatikus Flowdrill csavarkotés
rendszerek elsé gyartdja 1999-ben
Szabadalmaztatott mélység-gradiens csavarozas

Tobb mint 3 000 rendszert hasznalnak vilagszerte

1. fazis 2. fazis 3. fazis

A lemez felmelegi-  Behatolas az A hengeres atme-

tryg

4. fazis

si folyamat soran garantalja a nagy szilardsagu kotéseket. A
csavaros kotések eléfurattal vagy anélkil is kivitelezheték — ez
kiegyenliti az anyagingadozasokat és a gyartasi tlréseket.

Folyatofurasos csavarkotés jellemzoi

Egyoldali hozzaféréshez is alkalmas

A legkiilonbozébb anyagok és vastagsagok 6sszekap-
csolhatok

Tobbrétegl 6sszekapcsolasok lehetségesek
Alacsony hétermelés( illesztési folyamat

Magas lazitdo nyomatékok és rezgésallosag,
nagy nyiré- és hamozd huzéerdék felvétele

6. fazis

5. fazis

Egy metrikus a- Atcsavarozés A csavar meghuza-

sa a bedllitott for-
gatéonyomatékkal

tése a ranyomassal net kialakitasa
és magas fordu-

latszammal

anyagba a kupos
csavarheggyel

nyamenet forgacs-
mentes onmet-
szése
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Szabadalmazott WEBER mélység gradiens

A folyatofurasos csavarkotések dontd tényezdje az erd és for-
dulatszam megfelel6 kombinacidja: mig a folyato lyukképzés-
nél a nagy erék és magas fordulatszamok elengedhetetlenek,
az onmetszés erébeviteli igénye alacsony marad, a behatolasi
sebességet ugyanis a csavar menetemelkedése hatarozza
meg. A szabadalmazott WEBER mélységgradiens a csavarnak

& Mélység gradiens (mm/s)

1d6 (s)

Szabadalmazott WEBER boost funkcio

Az anyagszilardsag és -vastagsag ingadozasai miatt lehetsé-
ges, hogy a laboratériumban meghatérozott paramétersorok
a gyartasi gyakorlatban mar nem nyujtanak optimalis ered-
meényeket. Az utdlagos beigazitas eddig egy rendkivil nagy
raforditast igénylé, mindig az aktualis gyartasi szituaciohoz

Anyag a fels6
tliréshataron

Szabdlyos
méretli anyag

Anyag az alsé
tliréshataron

Automatikus el6furat kompenzacié

A pofdk mindaddig vezetik a csavart, mig a csavarcsucs és a
szar az el&furat mélységétdl figgetlendl be nem hatol az an-
yagba. Azt kdvetden a kinyilnak a pofék és a csavarozas me-
gindulhat.

EgyszerUsitett potalkatrész-gazdalkodas a
standardizalt valtozatoknak koszonhetéen

Magas folyamatmegbizhatdsag
Alacsonyabb NOK arany

Alacsonyabb kopas

az anyagba val6 behatoldsa soran felismeri a mélységvalto-
zasokat, és mindig az optimalis idépontban kapcsol at a két
megmunkalasi szint kozott. Ez az anyagvastagsagtol vagy az
0sszekotendd szerkezeti egységek kozotti résektél fliggetle-
nul torténik.

@ Mélység gradiens (mm/s)

1d6 (s)

igazitando folyamat volt. E probléma megoldasahoz a WEBER
az Uj RSF25 boost funkciot haszndlja. Ez a mélység gradiens
eléréséig automatikusan noveli mind az axialis erét, mind a
fordulatszamot.

Axialis er6 /
fordulatszam

[
J

|
[

A csavarozo a
lemezre pozicional
A befogd pofak
zérva maradnak

A csavarcsucs
behatol A befog6 pofak

l kinyilnak
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Technologiak

TSS i1llesztési folyamat

V
L

1. fazis

Pozicionalas

20

2. fazis
Megolvasztas

Termikus anyagkotés

A konnyUszerkezethez irdnyuld trendet kovetve a csatlakozastechnikdnak is Uj utakat
kell taldlnia. A TSS-rendszertink lehet6évé teszi a mdanyag kup behelyezését szend-
vicsszerkezetekbe, amelyek méhsejt- vagy habszivacs magbdl alinak és a fedéréte-
guk szdlerésitéstd mianyag (pl. CFK vagy GFK), vagy alkalmas tomor anyag. A TSS
illesztési folyamatnal megolvasztjuk a mlanyag alkatrészeket ugy, hogy termikus
anyagkotés keletkezik. A mlanyag kupok behelyezése el6furattal vagy anélkdl, auto-
matikusan vagy manudlisan is elvégezhetd.

Biztonsagos kotések, a mdanyag kupokhoz valé billesztérend-
szerekkel

A TSS-eljarast kézi felhordasként vagy beépitd berendezésként alkalmazzak egy félig
automatizalt cellaban.

Lehetséges alkalmazasi teriiletek
Réteges kompozitok (méhsejtszerkezetek)
Részecskekompozit-anyagok (mdanyag préselt lapok)

Szélas kompozit anyagok (szalerésitésti mianyagok)

3. fazis 4. fazis 5. fazis
Behatolas / Tartas ranyo- Lehdlés és a szer
osszeolvadas massal szam lehuzasa



Technologiak

SBM25 illesztési folyamat

Nagy terhelhet6ségi menetek vékony
lemezekben

A vakszegecs anyak, mint nagy terhelhetéségl funkcionalis
elemek, lehetévé teszik egy teherbird menet kialakitasat egy
szétszerelhet6 csavaros kotéshez, még vékony falvastagsag
és egyoldali hozzaférhetéség esetén is. A sokoldalu alkal-
mazasi lehet8ségek a karosszériagyartastél az akkumulator-
0sszeszerelésen at a haztartasi készulékekig, a kapcsold-
szekrényekig vagy a szerkezeti elemekként szolgalé profilokig
terjednek, amelyeket szerelési menetekkel kell ellatni a kiegé-
szit6 alkatrészek rogzitéséhez.

Kiméletes megmunkalasi folyamat

A rugos felfiggesztésl szerszam mar a felcsavaras soran is
csOkkenti a kopast, igy kimélve a szerszamot és az elem me-
netét. [gy a magas fordulatszdm és a rovid ciklusidé ellené-
re is minimalizalhaté a kopas. A deformalasi folyamat soran
kompenzélhaté a szerszam és az elem rugalmas nyulasa. Igy
kilonosen pontosan mérhetd a vakszegecs anya rovidulése.
A legmagasabb kovetelményeknek megfeleléen a huzocsap
cseréje teljesen automatizaltan elvégezheté egy cseréléallo-
mason.

{

2. fazis
Adagolas az alkatrészbe

1. fazis
A vakszegecs anya felteke-
rése és pozicionalasa

Automatizalas a nagyobb hatékonysag
érdekében

A modern technoldgia és a jol 6sszehangolt rendszerelemek
segitségével ez a folyamat 5 masodperces ciklusid6tél kezd-
ve megbizhatodan és a legmagasabb rendelkezésre allasi szint
mellett automatizalhat. igy a modern illesztérendszerek, mint
példaul az SBM25, évente tobb millio elemet képesek megbiz-
hatdan és a legnagyobb pontosséggal feldolgozni.

1

¥

3. fazis 4. fazis

A menetes csap visszahu- Ha a vakszegecs anya szi-
zasaval a vakszegecs anya

alakja atalakul

lardan kotédik a lemezzel,
a menetes csap leflizhetd
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Kézi csavarozas-
technika

A WEBER kézi csavarozoi otvozik
az ergonémiat és a sokoldalu-
sagot. Programozhatd vezérlé-
sliknek kdszonhetéen nagyfoku
rugalmassagot, teljesitményt és
szinte 100%-os folyamatbiztonsa-
got nyujtanak. A beépitett bit-l6-
ket kényelmes, faradtsagmentes
munkavégzést biztosit, mikozben
rovid ciklusidék alatt nagy darab-
szamok elérésére is lehetéséget
nydjt. A WEBER igy hatékony és
rugalmas  csatlakozastechnikat
tesz lehetéveé.

A WEBER innovativ csavarozasi és illesztéstechnikai
megoldasokat kindl automatizalt szerelési folyama-
tokhoz. A termékpaletta a kézi csavarozoktol kezdve
a helyhez kotott rendszereken at egészen a hernyé-
csavarok, csavarok és kapcsok behelyezésére szol-
galé megoldasokig terjed. Tobb évtizedes tapasztala-
tanak koszonhetéen a WEBER a folyamatbiztonsagot
és skalazhatosagot egyarant biztosito automatizalasi
megoldasok egyik vezet6 szallitoja.

El
Helyhez kotott Bepréselési
csavarozastechnika technika

A WEBER csavarozd rendszerek A WEBER nem csupdan csavaro-

a modern szerelési folyamatok
kovetelményeinek  megfeleléen
fejlédnek, és kiilondsen dsszetett
csatlakozasok, magas ciklussza-
mok és szigorli mindségi eldirdsok
esetén kerllnek alkalmazasra. A
rugalmasan konfiguralhato, hely-
hez kotott csavarozéorsok egyé-
nileg testreszabhatok — ideértve
a becsavarozé készlet szerszam
nélkdli cseréjét is, ami minimalisra
csokkenti az atallitasi idét.

zastechnikat kindl — hanem her-
nyocsavarok, csavarok vagy kap-
csok automatikus behelyezésére
és bepréselésére is. Az automati-
kus adagolassal és opcionalis eré-
ut-ellendrzéssel ellatott, helyhez
kotott és kézi vezérlésl rendsze-
rek nagy folyamatbiztonsdg mel-
lett biztositjak az eré- és alakzara-
sos kotéseket.



Adagolastechnika

A szerelési folyamatok automa-
tizalasanak célja a hatékonysag
novelése, a mindség javitdsa €s a
koltségek csokkentése. A WEBER
hosszU évekre visszanyulo ta-
pasztalataval és sajat fejlesztésd,
tellesen automatikus adagold
rendszereivel gondoskodik a ko-
téelemek rendkivdl zavarmentes
€s az anyagot kimélé adagolasa-
rol és a tobb mint 40 000 leszalli-
tott rendszerével az dgazat vezetd
szallitoi kozeé tartozik.

i

Vezérléstechnika

A csavarhizas automatizaldsa
terén kilonbséget teszlink a csa-
varozovezérlés és a folyamatve-
zérlés kozott. Mig a csavarozo-
vezérlés a tényleges csavarozasi
mdveletet fellgyeli, dokumentalja
és értékeli, addig a folyamatvezér-
|és a berendezés teljes mikodését
iranyitja, példaul a mozgasokat, az
adagolast vagy a perifériakkal valo
kommunikaciot.

Rendszer-
megoldasok

A WEBER tobb évtizedes ta-
pasztalattal rendelkezik a szerelési
folyamatok automatizaldsa terén.
Atfogd termékpalettdja magaban
foglalja az adagoldstechnikat és
illesztéstechnikat, valamint a csa-
varozas és a rogzités eljarasait,
mint a folyatd lyukképzés, a vaks-
zegecs anyak és a héhegesztéses
kotések, amelyek rugalmasan
kombinalhatok.
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Termékek

Kéz1 csavarozastechnika

A WEBER kézi csavarozoi minden modellben 0ssze-
kapcsoljak az ergondémiat és a varialhatdsagot.
Ugyanakkor kézenfekvék az elektromos kézi
csavarozd €s a sdritett levegdvel hajtott
kézi csavarozo elényei: nagyon rugalmas,
teljesitéképes és szinte 100 szazalé-
kig folyamatbiztos a programozhato
vezérléstechnikanak  koszonhetben.
Ezen kivll kozponti szerepet jatszik
az ergondémia €s a varialhatosag a
kézi mukodtetésli csavarozorendsze-
rekkel végzett kézi csavarrogzitéseknél.
A WEBER cég a termékeivel — kilonosen az
integralt bit-elétolasnak koszonhetéen — fara-
dasmentes munkavégzeést tesz lehetéve. Ezen tul-
menden a rovid ciklusidének koszonhetéen rendkivl
magas darabszamok is elérhetéek. Szabadsag a csatla-
kozastechnikaban — ahogy azt a WEBER értelmezi.

;8 Q¥

A legnagyobb rugalmassag Hosszu élettartam a kopasallo
a kompakt felépitésnek koszonhetéen feliileteknek készonhet6en

%

Kevés mozgatott tomeg Gazdasagos évi
a rovid ciklusidék érdekében 20 000 csavarozastol
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Termékek

Kéz1 csavarozok attekintése

Ergonoémia és rugalmassag — szabadsag a csavarozastechnikaban

Termékek

Kritériumok HET HSE HSP
Szérnehéz csavarok feldolgozasa (fejatmérd / szérhossz > 1,5 mm) X X X
Fejnehéz csavarok feldolgozasa (fejatmérd / szarhossz < 1,5 mm) X - -
Anydk feldolgozasa X - -
Behelyezésre / bepréselésre alkalmas = X X
Alkalmazas szoritd csavarhizoként X - -
Kézi inditas X X X
Mechanikus lezaré tengelykapcsold - - X
Integralt bit-elétolas - X X
Szerszam nélkdli bitcsere X - X
Lengdékaros miikodés (adagolds a csavarozas kozben) = X X
Automatikus adagoldshoz (ZEB / ZEL) - X X
Max. forgatényomaték [Nm] 30 10 53
Elektromos meghajtassal X X -
Pneumatikus meghajtassal - - X
Opcionalis tgyfél altal rendelkezésre bocsatott meghajtas X X -
Opcionalis dinamikus jelatadoval (MDW) X X -
Opcionalis beépitett jeldtadoval (MDG) X X -
Beépitett programatkapcsolas X X =
Tobblépcsés csavarozd programokhoz alkalmas X X -
Csavarozasi eredmeény dokumentacio X X =
C30S folyamatvezérléses kombinacio X X -
C50S folyamatvezérléses kombinacid X X -
CU30 kovetbvezérléses kombinacio - X -
CU10 kovetbvezérléses kombinacid - - X
CU15 kovetdvezérléses kombinacio - X X
Opcionalis rogzitett kiallé csavar = X =
Opcionadlis pisztolymarkolat vizszintes csavarozashoz - X X
Opcionalis bitbox X - -
Opcionalis vakuumkivitelezés X X -
Opcionalis magneses csavarozoszerszam X
Opcionalis redundans mérés VDI / VDE 2862, 2. lap, A kategdrianak megfeleléen X X -
ESD-alkalmas X X X

A mUszaki véltoztatasok joga fenntartva
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Termékek

Kézi1 csavarozo

26

Rogzités kezel6késziilék késziilékhez

Kdnnyen mozgo kezel@készilék készulékeink minimalizaljak
a kezel6erét (forgatényomaték tdmaszték), és igy lehetévé
teszik az ergonomikus munkavégzést. A szogeltérés nélkuli
csavarvezetés magas folyamatbiztonsdgot szavatol.

Ergonomikus munkavégzés az integralt bit
l6ketnek koszonhetéen

Az integralt bit Ioket lehetéveé teszi a faradtsagmentes munka-
végzést. A rugalmas bit-el6tolas kissé megemeli a csavarozot
a szerelési muvelet kdzben. Igy sértetlen marad a munkada-
rab.

Gyorsvaltozar a szerszam nélkiili bitcseréhez

A teljes csavarozofej egy gyorsvalté rendszerrel van felszerel-
ve. Bitcsere, mas csavarra torténd atszerelés vagy hibaelhari-
tas végrehajthatd néhany masodpercen belll kilon szerszam
nélkdl. Az alkatrész geometria és a csavarozasi hely minden-
kori hozzaférhetségétél figgd befogd pofakat hasznalunk.

Lengodkar a rovid ciklusid6k érdekében

A lengbkarnak koszonhetéen mar az éppen folyamatban levé
csavarozas alatt hozzdvezethetd a kovetkezd csavar. Biztosit-
ja a megszakitas nélkili, akar a révid csavarok pontos vezeté-
sét is az adagoldegységtdl a befogd pofakba.



Termékek

Alkalmazasok

Faradasmentes csavarozas a maximalis
folyamatbiztonsag érdekében

Az dbra a pisztolymarkolatu kézi csavarozd (HSE) haszndlatat
mutatja a karosszéria elészerelésénél. A HSE-t kifejezetten a
faradtsagmentes munkavégzésre tervezték, és automatikus
bit-el6tolassal rendelkezik, igy idealis szabvanyos alkalmaza-
sokhoz, ahol a munkadarabon nincsenek zavard konturok, és
ahol a csavarok szarterhelésdek. Beallithato I6kethosszanak
koszonhetben lehetbveé teszi a csavarozasi hely pontos megke-
resését, és olyan alkalmazasokhoz is alkalmas, amelyek magas
biztonsagi kovetelményeket tamasztanak. Ezenkivil tamogatja
a vizszintes és flggdleges csavarozast is.

Ergonomikus csavarszerelés a kompakt
rendszerkialakitasnak koszonhet6en

A mosogatogépek rovid oldalfalainak szerelése soran eddig
hajlongo, és igy faraszto testtartasban kellett elvégezni a csa-
varozast. A csavarozasi folyamat ergonémiai optimalizaldsa
érdekében kifejlesztették a specidlis kabelvezetéssel ellatott
kompakt kézi csavarozo rendszert (HSE), amely egészségki-

méld kezelést tesz lehetévé optimalis munkapozicidban. Ez
csOkkenti a fizikai terhelést és noveli a folyamatbiztonsagot,
mivel minden csavar pontosan a kijeldlt helyre kerdil.

Optimalizalt ciklusidék allandéan magas
mindség mellett

A mosogatogép kezeldpaneljének szerelése nagy pontossagu
csavarozastechnikat igényel, a lehet6 legrovidebb ciklusidok
mellett. Az automatikus csavarbevezetéssel rendelkezd HSE
kézi csavarozo rendszer biztositja a folyamatbiztonsagot all-
anddan magas mindség mellett. A HSE rendszer integralasaval
jelentésen né a termelékenység, mikozben a hibaarany jelenté-
sen csokken.

27

Termékek



Termékek

A rendszer attekintése

Igy integralhatja kézi csavarozoinkat a gyartasi folyamataba

L

1w

Magasabb
szintd PLC

Kétdelemek

I Pneumatika

Vezérlgjel
I WEBER komponensek

Ugyfél komponensek
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i el

MES
rendszer
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HET

Elektromos kézi csavarozo

Jellemzdk

Kilonbozd alkalmazasokhoz, nem adagolhato kotéelem
esetén is

Fokozott biztonsagot igényld, kozvetlen mérérendszerrel
rendelkez alkalmazasokhoz

Opcionalis vakuumtechnika a mélyen elhelyezked6
csavarozasi helyek esetén

@40

w —”l I I D
le

A méretek és a mUiszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az abran AEC-vel felszerelt HET10 lathatd

67.3

442

Muszaki adatok
Modellek 03 10 30
Forgatonyomaték-tartomany [Nm] 02-3 1-10 3-30
Max. fordulatszam [1/min] 2 500 1500 1 500
Tomeg* [kq] kb. 1,2 kb. 2,6 kb. 4
Teljes hossz* [mm] 340 380 400
Markolat @ [mm] 40
Szerszam befogds 1/4" gyorsan cserélheté tokmannyal
Vakuum opcio igen
Magneses csavarozdszerszam opcio igen

*kdzvetlen meghajtassal

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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Termékek

HSE

Elektromos kézi csavarozé automatikus adagolassal

Jellemzdk

Elfdradasmentes munkavégzés az automatikus
bit-elétolasnak koszonhetden

Standard alkalmazasokhoz konnyen hozzaférhetd
csavarozasi helyeken

A csavarozasi hely konny(d megtaldlasa a bit altal rogzitett
kiallé csavarral

Fokozott biztonsagot igényld, kozvetlen mérérendszerrel
rendelkezé alkalmazéasokhoz

Valaszthatd vakuumtechnikdval a mélyen elhelyezkedd
csavarozasi helyek esetén (HSE-V modell)

Valaszthatd magneses becsavaré szerszammal a kissé

sullyesztett csavarozasi helyek esetén

Automatikus adagoldsra alkalmas

238

1T
4

565,5

A méretek és a miiszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran AEC-vel felszerelt HSE10 130 lathatd.

Muszaki adatok
Modellek 03 10
Forgatényomaték-tartomany [Nm) 02-3 1-10
Max. fordulatszam [1/min] 2 500 1500
Fejatmérs [mm] 3-15
Lokethossz [mm] 90 901130
Tomeg* [kq] kb. 1,8 kb. 3 kb. 3,5
Teljes hossz* [mm] 464 480 | 580
Markolat @ [mm] 38

Szerszdm befogas
Vakuum opcid
Magneses csavarozdszerszam opcio

*kdzvetlen meghajtdssal és standard csavarozékészlettel

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva

1/4" gyorsan cserélheté tokmannyal
igen

igen
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HSP

Pneumatikus kézi csavarozé automatikus adagolé rendszerrel

Jellemzdk

Elfaraddsmentes munkavégzés a beépitett pneumatikus
meghajtasnak koszonhetéen

Standard alkalmazasok konnyen hozzaférheté csavarozasi
helyeken

Szarnehéz sulypontu csavarokhoz

Forgatonyomaték-bedllitas mechanikus tengelykapcsolod
segitségével

Valaszthaté magneses becsavard szerszammal a kissé
slllyesztett csavarozasi helyek esetén

Lengdkar elv: adagolds a csavarozas kdzben

Automatikus adagoldsra alkalmas

386

¢ 38

A méretek és a mliszaki adatok a konfiguracioé fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran a HSP32 80 lathatd

Miuszaki adatok

Modellek HSP32
Forgatényomaték-tartomany [Nm) 0,5-53 05-4 05-3

Max. fordulatszam [1/min] 650 1000 1500
Fejatmérd [mm] 3-14

Lokethossz [mm] 80 92 104 128
Tomeg* [kl 26 28 28 33
Teljes hossz* [mm] 385 420 445 490
Markolat @ [mm] 40

Szerszam befogas 1/4" gyorsan cserélhetd tokmannyal

Magneses csavarozoszerszam opcio igen

*Standard becsavaro készlettel

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Tartozékok

Termékek

Kritériumok HET HSE HSP
Tehermentesit6 kar asztali vagy fali tartoszerkezettel X X X
Kezel6késziilék X X X
Balanszer X X X
Felfliggesztés, fliggdleges X X X
Pisztolymarkolat - X X
Kezel6késziilék HHG7 ESD HHG20 ESD Vizszintes I6ket
Sz06g- és Utfellgyelet opcid X X —
|
Vizszintes loket [mm] 200 390 K.
ko]
Fiigg6leges I6ket [mm] 400 540 f
[%2)
()
Teherbiras [kg] 08-25128-6,5 8-12112-20 E’
S
)
A [mm] 440 700 2
B [mm] 245 250 L 5
C [mm] 940 1250
D [mm] @110 148 v
* X
E [mm] @110 102
X nézet
L] ]
. ol -
Lol ' m|
A E
Balanszer Atmérs Tomeg Huzokabel hossz Teherbiras
Flggeszté rugd 1-2,5kg 146 mm 3,2 kg 2m 1-2,5kg
Fliggesztd rugd 2 - 4 kg 146 mm 3,2 kg 2m 2-4kg
Elektromos csatlako-
Pisztolymarkolat* Atméré Témeg Hossz z4s
HSE 40 x 30 mm 0,3 kg 710 mm M8 4-polusu
HSP 38 x 25 mm 0,4 kg 120 mm -

*Mindig fligg6leges felfliggesztéssel kombinalva

A mUszaki valtoztatdasok joga fenntartva.
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Helyhez kotott csavarozas-
technika

Mint tudjuk, az egész tdbb, mint a részek 0sszessége.
lgy @ WEBER csavarozé rendszerek is egyiitt fejléd-
nek azokkal a kovetelményekkel, melyeket a val-
lalkozasok dllitanak az automatizalt szerelési
folyamatokkal szemben. A helyhez kotott
csavarozastechnika alkalmazasa bonyo-
lultabb csatlakoztatasi folyamatok, ro-
videbb ciklusidék és magasabb ming-
ségi kovetelmények esetén javasolt. A
WEBER csavarozok szabadon konfi-
guralhatoak, a helyhez kotott csava-
rozd orsoi barmilyen csavarozasi elja-
rashoz illeszkednek: akar a befogo pofak,
Iokethosszak, érzékel6k vagy hajtastech-
nika — a WEBER a mindenkori feladatnak és
csavarozasi folyamatnak megfelel testreszabott
megoldasokat kinal. Mindez minimalis szerszamc-
serélési id6vel a becsavarozo fej gyorscserés szersza-
mozasi megoldasanak koszonhetéen.

X Q¥

A legnagyobb rugalmassag Hosszu élettartam a kopasallé
a kompakt felépitésnek koszonhetéen feliileteknek kdszonhet6en

N7

Csekély mozgatott tomeg a Gazdasagos évi
menetkimél6 becsavaras érdekében 60 000 csavarozastol

34



Termékek

Helyhez kotott csavarozok attekintése

Konfiguralhaté helyhez ko6tott csavarozé orsék az On csavarozasi

feladatahoz
Kritériumok SER SEB SEV SEM SEK SEV-E SER-L SEV-L SEV-P
e I 8 8w @
Fej.n,ehé,z l(,:sava,rok feldolgozasa . ) ) ) X . ) . K
(fejatmérd / szarhossz < 1,5 mm)
Anyak feldolgozasa - - - X - - - - X
Behelyezésre / bepréselésre alkalmas X X X - = = X X X
S;;;Cg?ggéaslrsle@aeiiiok konnyen hozzaférhetd K X ) . ) K X K
ﬁlelT;éT:;ésok nehezen hozzaférhetd csavarozasi ) K X X K ) K K
Alk,almaza'sok nehe%en hozzéfe:rheté és rendkivdl ) ) ) X X K ) ) K
mélyen elhelyezked6 csavarozasi helyeken
Menetkiméls felhelyezés X X X X X X X X X
Zért orsémodul X X X X X - X X X
Szdnkiviteld orsémodul - - - = - X = = -
Beépitett adagololoket X - - - - - -
Pneumatikus bitloket X X X X X X X X =
Elektromotoros bitltket - - - - - X - - -
s 8 8 8 8 - 8 § 8
Modulrendszer( hajtasi koncepcié X X X X X X - X X
Max. forgatényomaték [Nm] 120 60 120 120 120 30 10 10 60
Linedris tengelyes alkalmazasokra tervezve X X X X X X - X )
Ipari robotos alkalmazésokra tervezve X - X X X X - X X
LBR-alkalmazdsokra tervezve - - - - - X X X
Leng6karos mikodés automatikus adagoldshoz X X X [Xx X X X X =
Vakuumtechnikéval - - X X X X - X X
Pick & Place kivitel - - X - - = > = X
Opcionalis redundans méres VDI / VDE 2862, 2. R X K K X K . . K

lap, A kategoérianak megfelel6en

*Fiokos kialakitasu becsavarozo készlet, kdtéelem adagolds a csavarozas soran

LBR = konnylszerkezetes robot

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Helyhez kotott csavarozok

36

Csatlakozas a hajtashoz és a
nyomatékméréhoz

Az ors6 moduljai kozt erds fogazattal ellatott csatlakozdsok
vannak, amelyek biztositjak a gyors 6sszeszerelést és a biztos
és holtjaték nélkili atvitelt.

Robusztus haz

A haz monoblokk szerkezettel készllt, és nagy szilardsagu
aluminiumbal all. Egy specidlis rétegnek koszonhetéen kopas-
allo felllet jott Iétre.

ErzékelSk a rogzit6hornyokban

Magnesinduktiv érzékel6k hasznélata a legkisebb szerkezet
mellett nagy kapcsolasi pontossagot biztosit. A programozha-
16 mélységjelzé gyors ciklusiddket tesz lehetévé, és figyeli a
behajtdsi mélységet és a csavarfej véghelyzetét.

Analég mélységjelz6

Az analdég mélységjelzé lehetévé teszi a fordulatszam at-
kapcsoldsat roviddel a csavarfej felfekvése elétt. Igy folya-
matbiztos atkapcsolas hajthatd végre kilonbozé alkatrész
magassagnal is, és minimalizalhato a bedllitas raforditasa az
Uzembe helyezésnél.

Rogzit6profil

A rogzitéprofilt az Ugyfélspecifikus karimara kell felszerelni.
Egy kilon sin biztositja, hogy ne vesszen el egy beallitott mély-
ségérték sem, még karbantartasi munkaknal sem.

Gyorsvalto rendszer

A teljes becsavard fej gyorscserélé rendszerrel mikodik. A
bitcsere, a masik csavarra torténd atéllas vagy a hibaelhari-
tas szerszam nélkdl, néhany masodperc alatt megoldhato. Az
alkatrész geometridjanak és a csavarozasi hely hozzaférhe-
t6ségeének fliggvényében a megfeleld befogd pofak kerlilnek
kivalasztasra.
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Alkalmazasok

Maximalis rugalmassag az automatikus szer-
szamcsere és a képfeldolgozé szenzorrendszer
révén

Az automatizalt csavarozasi feladatokban a képérzékelé felis-
meri:

hova kell a robotnak pozicionalnia a csavarhuzot

milyen csavart hasznalnak, és milyen szerszamra van
szlkség

fgy a robot pontosan irdnyithatja a SEV-P-t, a rendszer pedig
automatikusan kivélaszthatja a megfeleld szerszamot. Ez id6t
takarit meg, csokkenti a hibdk szamat, és rugalmasabba teszi
az automatizalt csavarozast.

Folyamatbiztonsagos csavarszerelés rendkiviil
rovid ciklusidékkel

A mosogatogépek gyartasa soran a belsé és kiilsé ajtok csa-
varozasa kulonosen fontos biztonsagi szempontbol, mivel
ezek elektronikus alkatrészeket tartalmaznak, és naponta
t0bbszor nyitjak és zarjak Oket. Az egyik vezet6 haztartasi
gépgyartd szamara elengedhetetlen a megbizhaté és tartos
rogzités. Ugyanakkor a csavarozasi folyamatokat rendkivdil ro-
vid ciklusid&k alatt kell végrehajtani.

A nagyfesziiltségl akkumulatorcsomagok biz-
tonsagos csavarozasa

Az elektromos meghajtasu jarmuvek gyartdsa soran kilonos
kihivast jelent az akkumulatorcsomagok csavarozasa, mivel
ezek magas fesziltségliek lehetnek. A feszlltség alatt allo
nagyfeszlltségl komponensekkel vald érintkezés veszély-
eztetheti a munkavallalok egészségét és életét. A WEBER Uj
orsokoncepciodjaval innovativ megoldast fejlesztett ki, amely
garantélja a munkahelyi biztonsagot.
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A rendszer attekintése

Igy integralhatja helyhez kotott csavarozéinkat a gyartasi folyamataba

I Pneumatika

Vezérlgjel
I WEBER komponensek

Ugyfél komponensek
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Epitdszekrény-elv

Modularis csavarozoegység felépités a jobb rugalmassag érdekében

) . Bevezet? fe) , , Csatlakozoéhiively /
Befog6 pofak . Csavarozo6 szerszam .
(csavarfej) vakuummodul

Vezetbfej

Bit és felvevérud jobbra forgas
Golyo persely

w Becsavarozo fej Csatlakozohulvely

) lengdkarral
3részes

pofakészlet

L =]
2 részes 5 i
pofakészlet N’ 'L - '
— T

Vakuummodul

Bit: jobbra balmenet forgas

Fiokos becsavarozo fej

= ="

Szivocsd
Szoritébilincs /

bilincshively -

_l.. o

Vakuum-
becsavarozo készlet
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Orsomodul

SEV-E orsomodul

SEB orsémodul

— Sl
T s

SER orsémodul

Dinamikus jelatad6
(forgatonyomaték
érzékeld)

A4 i

MDW dinamikus
jeldtadd

Motor

EC motor kozvetlen
meghajtassal

EC motor offset

hajtassal

EC motor U-formaju
meghajtassal

EC motor beépitett jelatadoval
(MDG)
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SER

Helyhez ko6tott csavarozok zart orsémodullal

Jellemzo6k
L Standard alkalmazasokhoz, kénnyen hozzaférheté

- csavarozasi hellyel
-
1_ Lengdkar elv: adagolas a csavarozas soran

l Automatikus adagolasra alkalmas
| -

L

.

=\
=

856

A méretek és a miszaki adatok a konfiguraci¢ fliggvényében eltéréek lehetnek. Az abrdn MDW-vel és AEC-vel felszerelt SER10 120 lathato

Muszaki adatok
Modellek 03 10 30 60 120
Forgatényomaték-tartomany [Nm] 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
Max. fordulatszam [1/min] 2 500 2 500 1500 1500 300
Fejatmérs [mm] 3-16 5-21 9-24 9-24 9-24
Tomeg* [kg] kb. 5 kb. 7 kb. 9 kb. 11 kb. 16
Bitloket (belsd) [mm] 7019011201190 9011201160 | 240 1201160 | 200 1201160 | 200 160|200
Axidlis eré bit (1|3 |5 bar) [N] 30/90|150 4511351225 7012101350 701210350 160|480 | 800
701210 | 350**
Max. tulloket a fejatmérd 11-1817,4-38]| 4,5-333123-633] 2,5-422142,5- 2,5-422142,5- 2,5-422142,5-
fliggvényében [mm] 24,4-6889-126 42,3-1033189- 82,2142,3-84 82,2142,3-84 82,2142,3-84
1264
Szerszam befogas 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

*kozvetlen meghajtassal és standard becsavarozo készlettel
**LAF Low Axial Force (alacsony axidlis erd)

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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SEB

Helyhez kotdtt csavarozok integralt adagolélokettel

Jellemzdk

Standard alkalmazasokhoz, konnyen hozzaférhetd

csavarozasi hellyel

Az integralt adagololoket atveszi az tgyféloldali Z-tengely

feladatat

Lengdkar elv: adagolas a csavarozas soran

Automatikus adagoldsra alkalmas

I
h

g

741
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A méretek és a mUiszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran MDW-vel és AEC-vel felszerelt SEB10 90 l4thatd

Miuszaki adatok

Modellek 03 10 30 60
Forgatényomaték-tartomany [Nm) 03-3 1-10 3-30 6-60

Max. fordulatszam [1/min] 2 500 2 500 1500 1500
Fejatmérd [mm) 2-13 4,5-22 9-24 9-24
Tomeg* [kq] kb. 5 kb. 7 kb. 9 kb. 11

Bitloket (belsd) [mm] 701901120 9011201160 1201160 | 200 1201160 | 200
Axialis erd bit (13| 5 bar) [N] 30190150 4511351225 701210350 7012101350
Max. tulloket a fejatmerd 11-1817,4-38] 4,5-333123-633]| 2,5-422142,5-822| 2,5-422142,5-822]|

fliggvényében [mm]
Adagoléloket [mm]

Axidlis er6 az adagololoketnél
(1135bar)[N]

Szerszdm befogas

24,4-68189-126

30

4511351225

3/16"

*kozvetlen meghajtassal és standard becsavarozo készlettel

A mUszaki valtoztatdasok joga fenntartva.

42,3-103,3189-126,4

40

7512251375

1/4"

42,3-84

60

11513451575

5/16"

42,3-84
60

11513451575

7/16"

43



Termékek

SEV

Nehezen hozzaférhet6 csavarozasi helyekhez

L1

Jellemzdk

Vakuumtechnikdval elltott kivitel a nehezen hozzaférhe-
t6 csavarozasi helyek esetén

A mUszaki tisztasaggal szembeni kovetelmények esetén
szennyez&anyag elszivassal

Lengd&kar elv: adagolas a csavarozas soran

Automatikus adagolasra alkalmas

904

A méretek és a mUszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran MDW-vel és AEC-vel felszerelt SEV10 120 lathato

Miszaki adatok

Modellek 03 10 30 60 120
Forgatonyomaték-tartomany [Nm] 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
Max. fordulatszam [1/min] 2 500 2 500 1500 1500 300
Fejatmérs [mm) 6,5-11 6,5-13 9-24 9-24 9-24
Tomeg* kgl 54| 746 94| 11-4| kb. 16
Bitloket (belsd) [mm] 7019011201190 901201160 | 240 1201160 | 200 1201160 | 200 160|200
Axidlis erd bit (13| 5 bar) [N] 30190150 451135225 7012101350 701210350 160|480 | 800
701210 | 350**
Max. tdlloket a fejatmérd 11-18174-38]| 4,5-333123- 2,5-4221425- 2,6-4221425- 2,5-4221425-
fliggvényében [mm] 24,4-68189-126 63,3142,3-103,3| 82,2142,3-84 82,2142,3-84 82,2142,3-84
89-126,4
3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

Szerszdm befogas

*kozvetlen meghajtéssal és standard becsavarozé készlettel

**LAF Low Axial Force (alacsony axidlis erd)

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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SEV-E

A nagyon mélyen elhelyezked6 csavarozasi helyek esetén

Jellemzdk

Mélyen elhelyezkedd csavarozasi helyek és rendkivil hosszu el6tolast igényld

specidlis alkalmazasok esetén

Szankialakitas pneumatikus vagy elektromos bitlokettel

A szarnehéz csavarok feldolgozasa lengékaros megoldassal

Kabelvezetés energialancban a kdbelszakadasok elkertlése érdekében

Két kialakitas: jobb és bal kivitel, kis beépitési hosszal (pneumatikus és

elektromos)

A SEK vagy SEM fidkos csavarozokészlettel vald kombinacid lehetséges

Automatikus adagoldsra alkalmas

8
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A méretek és a miiszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran az MDG-vel felszerelt SEV-E10 350 lathato

Termékek

Muszaki adatok
Pneum. Elektr. Pneum. Elektr. Pneum. Elektr.
el6tolds el6tolas elétolas el6tolds el6tolas el6tolas
Modellek 03 10 30
Forgatényomaték-tartomany [Nm) 03-3 1-10 3-30
Max. fordulatszam [1/min] 2 500 2 500 1500
Fejatmérs [mm] 3-16 5-21 9-24
Anyaméret perematméré vagy lasd a SEM tablazatot
sarokméret [mm]
Tomeg* [kq] kb. 13 kb. 19 kb. 15 kb. 21 kb. 24 kb. 30
Helyzetfligg6 er6kompenzacio X X - X
Bitloket (belsd) [mm] 300 350 350 350 300 350
Axidlis erd bit (1|35 bar) [N] 44133 | 220*%* >35 441133 | 200** >35 721217 | 362** >35
Max. elétolasi sebesség [mm/s] - 500 500 - 500

* kozvetlen meghajtassal és standard becsavarozo készlettel

**+ 150 N a csavarozas irdnyatol fliggéen

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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SEM | SEK

Anyak és fejnehéz csavarok esetén

Jellemzdk

Vakuumtechnikaval ellatott kivitel, az anyak nehezen
hozzaférhet6 csavarozasi helyeken valo feldolgozasa
érdekében

Fejnehéz csavarok feldolgozasahoz SEK

DIN-, karimas és specidlis anyak feldolgozdsahoz SEM

Fiokos kialakitasu becsavarozo készlet profi ltomlével,
kotéelem adagolas a csavarozas soran

Automatikus adagoldsra alkalmas

877
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A méretek és a mlszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az abran AEC-vel felszerelt SEM30 120 lathatd
Muszaki adatok
Modellek 03 10 30 60 120
Forgatényomaték-tartomany [Nm] 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
Max. fordulatszam [1/min] 2 500 2 500 1500 1500 300
Fejatmérd (SEK) [mm] 3-16 5-21 9-24 9-24 9-24
Anyaméret (SEM) M2 - M4 M3 - M8 M5 - M10 M5 -M10 M5-M10
Anyaméret perematmérd vagy max. 10 max. 15 max. 20 max. 20 max. 20
sarokmeéret [mm]
Tomeg* [kg] kb. 5 kb.7 kb. 9 kb. 11 kb. 16
Bitloket (belsd) [mm] 70190120190 9011201160240 1201160200 1201160 | 200 1601200
Axidlis erd bit (1135 bar) [N] 30190150 4511351225 701210350 701210350 1601480 | 800
701210 | 350%*
Max. tulloket a fejatmérd 11-1817,4-38| 4,56-333123-633] 2,5-422142,5- 2,5-422142,5- 2,5-4221425-
fliggvényében [mm] 24,4-68189-126 42,3-103,3189-126,4 82,2142,3-84 822142,3-84 822142,3-84
Szerszam befogas 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

*kozvetlen meghajtdssal és standard becsavarozé készlettel

**AF Low Axial Force (alacsony axidlis erd)

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva
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SER-L / SEV-L

el i '!:n

Orsé6 konnyuszerkezetes robottechnikahoz automatikus adagolassal

Jellemzdk

Konnydszerkezetes robotok és parhuzamosan fennallé

kollaborativ alkalmazasok esetén

Valaszthaté vakuumtechnika a mélyen elhelyezkedd

csavarozasi helyek esetén (SEV-L)

Lengd&kar elv: adagolds a csavarozas soran

Automatikus adagolasra alkalmas

661

81

347

A méretek és a miszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran az MDG-vel felszerelt SER-L 130 lathato.

Muszaki adatok
Modellek SEV-L SER-L
Forgatényomaték-tartomany [Nm] 1-10 1-10
Max. fordulatszam [1/min] 2 500 2 500
Fejatmérd [mm] 6-16 6-16
Tomeg* [kg] kb. 3,7 kb. 3,6
Bitloket (belsd) [mm] 901130 901130
Axidlis eré bit (1|3 |5 bar) [N] 20160100 20160100
Max. tulloket a fejatméré 32-73,5 32-73,5
fliggvényében [mm)
Szerszdm befogas 1/4" 1/4"

Kollaborativ izem az ISO TS 15066 4. szint szerint

*kozvetlen meghajtdssal, standard csavarozo fejjel és kdbelcsomaggal

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva.
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SEV-P

Pick & Place csavarozo robot alkalmazasa esetén

Jellemzdk

Egyuttmikodo konnylszerkezetes robotokkal vagy ipari
robotokkal végzett alkalmazasokhoz

Vakuumtechnikdval mikodé Pick & Place alkalmazasok-
hoz barmilyen tipusu kétéelem feldolgozdsahoz

Automatikus szerszamcsere RFID (olvasds & iras) alapu
szerszamazonosito rendszerrel

Er6szabalyozott kovetés és aktiv mélységmérés az
opcionalis szan segitségével

Pick & Place kivitelben automatikus adagolasra alkalmas

e
> d A 3
o o
oo—0 o0
142 57 | 52
391 4
A méretek és a mliszaki adatok a konfiguracid fliggvényében eltéréek lehetnek
Mﬁszaki adatOk Az &bran az MDG-vel és csusz6 szannal felszerelt SEV-P10 lathatd

Modellek SEV-P10 SEV-P30 SEV-P60
Forgatényomaték-tartomany [Nm] 05-10 3-30 6-60
Max. fordulatszam [1/min] 2 500 1500 850
Fejatmérd [mm] / anyaméret tetszbleges
Tomeg szannal / szan nélkl [kg] 4635 958 20|14
Bitloket (orsdbeli) [mm] 5 5 10
Axidlis er6 belsd bitloket [N] 5 5 5
Szén adagoldloket [mm] 50 50 125
Max. zavaré kontdr [mm] 130 180 130
Axidlis er6 adagoldloket [N] 50 50 125
Szerszam befogas 1/4" 5/16" 7/16"
Alkalmas szétszerelési feladatokra - X X

*kdzvetlen meghajtdssal

A mUiszaki valtoztatdsok joga fenntartva.
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SEV-P tartozékok

Szan
meélységjelzével egyiitt

Szerszamcsere-allomas

Leszerel6 szerszam
P fogoval

Lapos kimenettel
rendelkez6 szerszam

Y

Szerszam-azonosito
rendszer

A rugalmassag ujragondolva:

Adagolo szan olyan robotokhoz, amelyek nem erészaba-
lyozott kovetéssel mikodnek. Mélységjelzével a bonyo-
lultabb csavarozasi programokhoz.

A kilonbozé szerszamok kozotti teljesen automatikus
cseréhez, kézi beavatkozas nélkil. Az orso és a szer-
szam allapotanak lekérdezésével.

Lehetévé teszi a csavarkészilékek teljesen automati-
kus kicsavarasat és biztonsagos eltavolitasat egyetlen
mdveletben. A szerszam sokoldaltan alkalmazhato,
példaul akkumulatorok szétszerelésénél vagy az Ujra-
hasznositas soran, valamint egyéb automatizalt szerelé-
si és szétszerelési folyamatokban.

Derékszogl nyomatékatvitel nehezen elérhet6 csavaro-
zasi helyekhez, opcionalis vakuummal.

Szerszam-lekérdezéshez: ellendrizze, hogy a megfeleld
szerszam van-e behelyezve, valamint egy szerszam csa-
varozasi ciklusainak kiértékeléséhez (pl. karbantartds —
bitcsere).

A moduldris rendszerfelépitésnek kdszonhetéen a SEV-P csavarozo orso jelentésen csokkenti az Uzembe helyezés, a karbantartas

és a potalkatrészek raktarozasanak bonyolultsagat.

-
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Bepréselési technika

A csatlakozastechnika tobbre is képes — a WEBER cég
meég tobbet nyujt. A szerelési folyamatok automati-
zdldasa magaban foglalja a beillesztéstechnikat
és bepréseltechnikat is. A WEBER cég ezen a
tertleten innovativ helyhez kotott vagy kézi
vezetésl rendszereket kindl. A csapsze-
gekhez, csapokhoz és kapcsokhoz valo
behelyezd és bepréseld egységek-
kel tartds er6- vagy alakzard kotések
valosithatok meg. Minden rendszer
automatikus adagolé rendszerrel, il-
letve intelligens vezérléssel rendelkezik,
€s nagy nyomoerdt tesz lehetévé a beille-
sztésnél, illetve a bepréselésnél. Az illesztési
folyamat alatti minéségellendrzés elvégezhetd
az eré-ut-fellgyelet segitségével. A behelyez6 egy-
ségek mindegyike pneumatikus meghajtassal rendel-
kezik.

X

A pneumatikus meghajtas és el6tolas nem A beillesztési vagy bepréselési feladatok
igényel kiilon folyamatvezérlést kiilonboz6 igényeire kiillonbozo kivitelek
allnak rendelkezésre

&

Rovid ciklusidék az automatikus adagolasnak
és a lengékar technolégianak koszonhetéen
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PEB | HPP

Sokoldalu beillesztési és bepréselési
alkalmazashoz e

PEB jellemzék

Allithatd mélységlitkdzs és analdg elmozdulds- és
erémérés a nagy pontossag érdekében

Tovabbi adagololoket vagy vakuumszerszam i

nehezen elérhetd behelyezési helyekhez

A roboton valo alkalmazashoz

Rovid ciklusidék a WEBER adagold és leng6kar technologia-
janak koszonhetéen

HPP jellemzék |
-
Allithatd mélység és opcionélis szoritéeré-figyelés w Ji

Elfaradasmentes munkavégzés a valaszthato linedris
forgatonyomaték tamasztéknak vagy balanszernek
koszonhetéen

A kézi munkaallomasokon rovidebb ciklusidék lehetségesek

PEB HPP
Opcionalis kivitel a helyhez kotott elemek esetén
g 5
©
Hes 714,5
A méretek és a mliszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek
Az dbrédn az adagololokettel felszerelt PEB 200 mm behelyezé Iokettel 1athatd
PEB muszaki adatok HPP miuszaki adatok
Modellek Standard Egyedi
Beilleszté / bepréseld eré [N] 50- 600 max. 10 000 Max. beilleszté / bepréseld eré [N] 190
Behelyez6 I6ket [mm] 60 - 400 max. 300 Behelyez6 I6ket [mm] 90/130
Tomeg [kg] kb. 2,5 kb. 15 Tomeg [kg] kb. 2
Uzemi nyomas [bar] 4-8 4-8 Uzemi nyomas [bar] 4-8

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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Adagolastechnika

A szerelési folyamatok automatizalasa altalaban harom
célt kovet: a hatékonysag novelése, a minéség op-
timalizalasa és a koltségcsokkentés. Ezen célok
eléréséhez a kotéelemek adagoldsat zavar-
mentesen és lehet6leg az anyagot kimélve
kell végrehajtani. Az automatikus adagolo
rendszereivel a WEBER cég eléri a folya-
matmindség maximumat. Ezen rend-
szerek fejlesztése nagy tapasztalatot

és know-how-t igényel. A WEBER évek

Ota fejleszt és gyart egyes komponen-

seket és ezeket csatolja teljesen auto-
matikus adagold rendszerekké. WEBER
eddig tobb mint 40 000 automatikus csa-
varbevezetéssel rendelkezd csavarozo és sze-
reld rendszert szallitott ki, ezaltal ezen a terdleten
a piac meghatdarozo vallalatai kozé tartozik.

f B Q/_

Csavarok, anyak, hernyécsavarok, TOobb mint 70 éves tapasztalat
alatétek, tokok és sok mas az adagolasi technika teriiletén

S

Akar 0,8 masodperces ciklusid6 Felligyelet szamos szenzorral,
pl. meglét- és toltésszint-ellendrzéssel
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Az adagoloegységek attekintése

A kotoéelemek hatékony és kimélé mozgatasa

Termékek

ZEB ZEL

Kritériumok 120 240 360 240 360 480
Szérnehéz csavarok feldolgozasa X X X X X X
Fejnehéz csavarok feldolgozasa - X X X X I
Anyék feldolgozésa - X X X X X
Alatétek feldolgozasa = X X - -
Forgasszimmetrikus elemek feldolgozasa - X X X X X
Védébevonatos elemek megmunkalasa = - - X X X
Katéelemkiméls széllitasi elv - - - X X X
Alkalmazas legfeljebb 2 mm-es szdratmérdig X - - - - -
Alkalmazas legfeljebb 6 mm-es szdratmérdig - X X X X -
Alkalmazas legfeljebb 12 mm-es szaratméréig - - X - X X
Alkalmazas legfeljebb 14 mm-es szaratmérdig - - X - - X
Alkalmazas legfeliebb 16 mm-es szaratmérdig = = = - - X
Alkalmazas legfeljebb 22 mm-es szarhosszig X X X X X X
Alkalmazas legfeljebb 42 mm-es szarhosszig - X X X X X
Alkalmazas legfeljebb 48 mm-es szarhosszig - X X - X X
Alkalmazas legfeljebb 70 mm-es szérhosszig - - X - X X
Alkalmazas legfeljebb 160 mm-es szarhosszig - - - - - X
Alkalmazas legfeljebb 4 mm-es fejatmérdig X X - X - -
Alkalmazas legfeljebb 12,5 mm-es fejatmérdig - X X X X X
Alkalmazas legfeliebb 20 mm-es fejatmérsig - - X - X X
Alkalmazas legfeljebb 24 mm-es fejatmérdig - - X - - X
Alkalmazas legfeljebb 32 mm-es fejatmérdig - - - - - X
Toltési térfogat [I] / tomeg [kg] 03/1,2 12/6 38/17 12/6 3/14 25/100

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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Adagolas

A WEBER adagolé rendszerei modularis felépitésiek. Ez rugalmas konfiguraciokat és egyszerUbb karbantartast tesz lehetévé. Szal-
lithatok olyan, az ligyfél igényeire szabott alkatrészek is, amelyek tokéletesen illeszkednek az On egyedi kétéelemeihez és folyama-
taihoz. Ipari, 24 6ras, hét napos tUzemre tervezték a maximalis megbizhatdsag és hatékonysag érdekében.

ZEB rezg6 csigas adagolo

Bevezet6 edény

A rugalmas, kopasallé Uvegszalas mlanyag futofellilet bizto-
sitja a kotéelemek hosszu élettartamat €s optimalis szallitasi
tulajdonsagait.

Valogatoberendezés motorja

A nagy teljesitmény( motor allanddan magas teljesitmeényt és
stabilitast biztosit, fliggetlendl a valogatofej toltottségi szint-
jétél.

Edény kifolydja
A valtozatos kivitel lehetdveé teszi a legklilonbozébb kotéele-
mek feldolgozasat, és ezaltal sokféle alkalmazasi terileten
valo felhasznaldsat.

Elvalaszto egység

Rugalmasan alkalmazhatd, és optimalisan igazithat6 az adott
kotéelemekhez, valamint az Ugyfelek igényeihez.

ZEL lépcsos adagold

—— Pick & Place

A ZEL optimalizalt adagolasi folyamata minden Ggyféli alkal-

mazashoz alkalmas, mind a Blow-Feed-megoldasokhoz, mind
a Pick & Place alkalmazasokhoz.

Lépcsos adagolo

A Iépcsds adagold emelblemezek segitségével széllitja a ko-
t6elemeket a linearis szakaszra, igy kulonosen csendes és az
alkatrészeket kiméld rendszert biztosit.

Szennyez6désgyjto tartaly

Minden alkatrész ugy van kialakitva, hogy kimélje az alkatré-
szeket; a gy(jtétartaly 6sszegydjti a maradék szennyezéanya-
gokat, és ezaltal csokkenti a rendszerben fellépd szennyezé-
déseket.

Bevezet6 edény

A kivalé mindség, rezgéscsillapitott rozsdamentes acél tar-
taly biztositja a kotéelemek csendes és kiméletes taroldasat.
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Alkalmazasok

Hatékony adagolas a legmagasabb szinti
folyamatbiztonsag érdekében

A ZEL lépcs6s adagold az anydkat, csavarokat és hernyo-
csavarokat az anyagot kimélve és folyamatbiztonsagosan
adagolja. A rezgésmentes kivezeté sineknek és a beépitett
szenzorrendszernek koszonhet6en idedlis valasztas érzékeny
alkatrészekhez. A magas ciklusszam és a csendes mukodés
biztositja a hatékonysagot és a zajvédelmet a munkahelyen.

Tokéletes hosszu csavarokhoz: csendes, kimé-
letes, hatékony

A ZEB rezgé csigds adagold kopasalld anyagaval és egy spe-
cialis bevonattal rendelkezik, amely védi a szallitott anyagot és
minimalizalja a zajt. Idedlis hosszu és fejnehéz csavarokhoz; a
preciz rezgéstechnika megbizhato valogatast és szallitast ga-
rantal: univerzalisan alkalmazhat6 mindenféle kotéelemhez.

Eré az automatizalasi folyamatahoz

A ZEL480 a tokéletes megoldas nagy meéretd csavarok,
anyak és hernyocsavarok adagoldaséhoz. Robusztus, nagy
teljesitményl és rugalmas kialakitasanak koszonhetéen ta-
mogatja az OEM-gyartokat és a berendezésgyartokat az 6sz-
szeszerelési folyamatok zokkendmentes automatizalasaban.
A modularis felépités gyors utantoltési ciklusokat és egyszer(
karbantartast biztosit.
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ZEB

Rezg6 csigas adagolo

Jellemzdk

Idedlis megoldas hosszu csavarok, vékony alatétek,
fejnehéz csavarok esetén

Sokoldaltian, barmilyen kétéelem hasznalhato

Vibracios valogatasi és szallitasi technika

Hosszu élettartamot biztosito, kopasallo nyersanyag

Magas adagoldsi sebesség (ciklusidé akar 0,8 mp)

Magas folyamatbiztonsag

Robusztus rendszer, akar nehéz kortilmények kozott is

Miuszaki adatok

Modellek ZEB120 ZEB240 ZEB360 Modellek ZEB120 ZEB240 ZEB360
A szélesség [mm] 480 480 640 Csavarokhoz
497 SDH-val* 497 SDH-val* 650 SDH-val*
Fej-@ [mm] 2-4 PASERIVAS 6-24
B mélység [mm] 340 340 536
353 SDH-val* 353 SDH-val* 547 SDH-val* Csavarmenet M1 -M2 M2 - M6 M4 - M14
C magassag [mm] 456 456 602 Szérhossz [mm] <22 <48 <73
463 SDH-val* 463 SDH-val* 607 SDH-val*
Anya
Tomeg [kg] 25 SDH-val* 54 SDH-val* 80 SDH-val*
Sarokméret [mm] - <125 <20
Toltési térfogat [I] 0,3 1,2 38
Csavarmenet - <M8 <M10
Toltési tomeg [kg] 12 6 17
Magasséag [mm] - <95 <95
D magassag az 290 300 360
edényig [mm] Hernydcsavarok
E magassag az 305 382 440 Hernydcsavar-@ [mm] - <8 <16
FSK-ig** [mm)]
Hosszusag [mm] - <50 <80

*SDH = zajcsillapité burkolat, **FSK = toltésszint ellenérzés

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva
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ZEL

Lépcsds adagolo

Jellemzdk

Alkalmas bevont és érzékeny kotéelemekhez

Kivalé mdszaki tisztasag a csekély szennyezédési
hajlamnak koszonhetéen

Alacsonyabb zajszint a kevesebb vibraciot okozo,
csekély rezgési szallitopalyanak koszonhetéen

Rozsdamentes acélbdl készilt edény
(edzett szerszamacél, ill. miianyag léptetd)

Magas folyamatbiztonsag
Magas adagoldsi sebesség (ciklusidé akar 0,8 mp)

Pick & Place alkalmazasok esetén TPP levalasztoval is
rendelkezésre bocsathatd

Nagyon nagy méret( kotéelemekhez is alkalmas (akar
M16 x 160 mm-ig)

Miszaki adatok

Modellek ZEL240 ZEL360 ZELA480 Modellek ZEL240 ZEL360 ZELA480
A szélesség [mm] 480 640 1188 Csavarokhoz
497 SDH-val* 650 SDH-val* 1 300 SDH-val*
Fej-@ [mm] ZASERIVAS 6-20 12-82
B mélység [mm] 340 536 950
353 SDH-val* 547 SDH-val* 956 SDH-val* Csavarmenet M2 - M6 M4 - M12 M6 - M16
C magasség [mm] 456 602 1185 Széarhossz [mm] <42 <73 <160
463 SDH-val* 607 SDH-val* 1 340 SDH-val*
Anya
Tomeg [kq] 60 SDH-val* 85 SDH-val* 400 SDH-val*
Sarokméret [mm] <125 <20 <32
Toltési térfogat [I] 1,2 3 25
Csavarmenet <M8 <M10 <M16
Toltési tomeg [kg] 6 14 100
Magasséag [mm] <9,5 <95 <20
D magassag az 400 440 920
edényig [mm] Hernyécsavarok
*SDH = zajcsillapité burkolat Hernyocsavar-@ [mm] <8 <14 <24
A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
Hosszusag [mm] <48 <73 <160
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Tartozékok

Szalagbunker

- Jellemzo6k
O e

Az adagoland¢ kotéelemek automatikus utantoltése

WiEDE

Utantoltési intervallum meghosszabbitdsa az
operator szamara

Opcionalis felhajthato fedél

Vilagszerte alkalmazhato 24 V-os meghajtas

Kompakt kivitel

Beallithatd adagolasi mennyiség

= = Opcid: toltésszintérzékeld

Opcio: bereteszelhetd

kb.705

480

=\
i

231

824 (ZEB/ZEL 360)
724 (ZEB/ZEL 240)

550 (ZEB/ZEL 360)
450 (ZEB/ZEL 240)

245

A méretek és a mUszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek.
Az dbréan a BBO8 lathatd

Miuszaki adatok

Modellek BB04 BBO08 BB18
Hosszusag [mm)] 380 480 580
Szélesség [mm] 193 223 273
Magasséag [mm] 201 231 251
Toltési térfogat [I] 4 8 18
Max. toltési tomeg [kg] 10 20 45

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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Adagolastechnika

Opcionalis tartozékok

Zajcsillapité bura tartaly-

- nyilassal vagy anélkiil
e Alapvaz
’J__‘_'_:'fri ’

Tartalyvaz

‘ Toltésszintérzékeld

e b vl

Fék

! Szennyezddéselszivas

A zajcsillapité bura csokkenti adagold berendezéseink
zajkibocsatasat, és megvédi az anyagot a szennyezddé-
sektdl. A levehet6 fedelek lehetévé teszik a kotéelemek
egyszer( utantoltését.

Alapvazaink biztositjgk a WEBER adagold rendszerek
stabilitasat. Ezekhez egyszerlen csatlakoztathatok a
szabalyozdberendezések, valtok, pneumatikus alkatrés-
zek, valamint a tartalyrendszerek. Kilonb6zé adagolasi
méretekhez megfelel6 alapvazak dllnak rendelkezésre.

Kizardlag az adagolas alapvazaval kombinalva.

A toltottségérzékeldk arra szolgalnak, hogy idében
szabalyozzak a tartalyok utantoltését.

A kilonbozd kivitell valtok lehetévé teszik a terhelés
tobb WEBER-berendezés kozotti elosztasat.

A fékek kimélik a kotéelemet, és biztositjdk a csavarozd
rendszer hosszu élettartamat.

A szennyez6déselszivas a fékkel egylittesen garantalja a
kotéelemek optimalis tisztitasat.
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Termékek

Vezérléstechnika

A csavarhulzas automatizalasi rendszereibe és berende-
zéseibe integralt vezérléstechnika alapvetéen fel van
osztva csavarozasi folyamat- és sorrendi vezérlés-
re. A csavarozévezérlés fellgyeli és szabalyoz-
za a tulajdonképpeni csavarozasi mdveletet,
tehat arrol gondoskodik, hogy a fordulat-
szam, forgatonyomaték és csavarozasi
melység elbre beallitott értékeit betart-
sak. Ezen vezérlés kulonos jelentdsé-
get kap még az 0sszes csavarozasi
adat folyamat-kiértékelésénél és do-
kumentalasanal. A sorrendi vezérlések
felelnek a teljes berendezés vezérléséért.
Ezek példaul a csavarozd orso el6tolasat,
a kotéelemek adagolasat vagy a perifériakkal
valo kommunikaciot vezérlik.

5

Valamennyi altalanosan hasznalatos
terepibusz-rendszer

=

A csavarozasi és eredményadatok
folyamatértékelése és dokumentalasa
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Termékek

A vezérléstechnika attekintése

Folyamatvezérlés (1/2)

Termékek

Jellemzék C5S C30S C50S
Altalanos informaciok
ESD-alkalmas X opcié opcio

Tavvezérlés PC-vel

Kijelzés, paraméter bedllitas és megjelenités

Integralt érintépanel

Integralt allapotjelzé LED

Kilsé érintépanel

Kezelés és paraméter-bedllitas Windows PC segitségével
Csavaroz6 programok

Forgatényomaték mérés (kozvetlentl a dinamikus jelatadoéval)
Forgatényomaték mérés (kozvetlenil a motorarammal)

A menthetd csavarozé programok szadma

Szabadon meghatarozhaté programszintek

Szabadon meghatarozhaté a kdvetkezé szinteken
(helyazonositas, csavarozas, lezaras, NIO-kezelés stb.)

Gradiens csavarozasi modszer (forgatényomaték és mélység)
Relativ nyomaték
M360° eljaras kdzvetlen csavarozashoz

Az eredmények a programszinteken szabadon
meghatdrozhatok

Az eredményértékek szama
Onmetszési, ill. el6feszitési forgatonyomaték kiadésa
Tovabbi analdg mélységjelz6 csatlakoztathatd

Digitalis mélységjelz6é

Redundans mérés a VDI/VDE 2862, A kategérianak megfelel6en

Paraméterek a vevdi interfészen keresztdl
Automatikus kikapcsolas

Hardver csatlakozasok

Ethernet RJ45

USB Master (USB-kulcshoz)

USB Slave (PC-hez)

Interfészek a vevéi vezérléshez

Digitalis B/K

Digitalis B/K RS232-vel

Terepi busz interfészek

Gorbe felvétel

Megjelenités / a csavargdrbék megjelenitése a készilekben

Gorbememoria a vezérlésben

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.

USB-n keresztdl

X
15

rogzitett - 7 stratégia

kikapcsolasi
késleltetés nélkl

utolsé gorbe

USB-n keresztdil

X
31

rogzitett - 13 stratégia

- (rogzitett)
4
X
X
X
opcid

opcié

kikapcsolasi
késleltetéssel

opcid
X
X

opcio
opcio

X

utolsoé gorbe

TCP/IP-n keresztul

255

véltoztathatd — 25 fokozat

X

M(rugalmas)

X X o

X
opcid
opcid

kikapcsolasi
késleltetéssel

opcio

1000
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Termékek

A vezérléstechnika attekintése
Folyamatvezérlések (2/2)

Jellemzék C5S C30s C50S
Statisztika

Naplo - X X
Hatarértékek - - X
Szigma értékek - - X
Eredmények - X X

Opciondlis dokumentacios lehetéségek

Kils6 rendszeren = opcio opcid
Eredmények (szamértékek, alkatrész ID) - X X
Folyamatparaméter - X X
Gorbék - - X
MySQL adatbazis = X X

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.

Sorrendi vezérlések

Jellemz8k Cu10 CuU15 CuU30

Altalanos informaciok

ESD-alkalmas - - X
Tavkarbantartas PC-n keresztil lehetséges = - X
Ugyféloldali vészleallitas integrélhato X X X
Integralt kijelzé X X X
Integralt adagold vezérlés X X X
Integralt pneumatika - - X
Hardver csatlakozasok

USB kovetd (PC-hez) - - X
RJ45 terepi buszhoz - - opcio
Digitalis interfész a folyamatvezérléshez = opcio opcio
Interfészek a vevéi vezérléshez

Digitalis /0 - X X
Terepi busz interfészek - - opcio
Kommunikéacié a WEBER csavarozévezérléssel = = opcio

A CU10 és CUT5 modulok a folyamatok vezérlése érdekében egyszertien beépitheték az adagold rendszerbe
A CU30 egy integralt pneumatikdval és PLC-vel rendelkezé, minden igényt kielégité folyamatvezérlést kindl, amely egyetlen kompakt készilékben atfogo funkciokat és szédmos
opcidt bocsat rendelkezésre

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Termékek

C5S

Folyamatvezérlés egyszeru csavarozasi feladatokhoz

Jellemzdk

Egyszer( konfiguracié és ellenérzés a PC szoftveren
keresztUl

Kompatibilis az 6sszes WEBER helyhez kotott csavaro-
zoval, valamint a HET, HSE tipusu kézi csavarozokkal

Intuitiv szoftver konfiguralhato csavarprogramokkal és
bedllithato elektromos forgatényomatékkal

Az orso és a interfész kiterjedt diagndzis- és felligyeleti
lehetéségei

151
r—
XG6 MG
“ O e
2 §.Je—y
< O3S  XGAAND [Q]
®
XD Power
Muszaki adatok
Ellatas 230V, tipus: hidegkésztilék csatlakozé L, N, PE, 230 V + 10% / 50-60 Hz
Elektromos védelmi osztaly 1(L N, PE)
Meghajtéasok [W] 100/400/750
Folyamatok 7 kilonboz6 stratégia
Programok 15 program egyedi paraméterekkel bedllitott folyamatok alapjan
Ugyfélfellet Digitélis 1/0
Bemenetek Automatika, program sz., inditas, hiba nyugtazas
Kimenetek Nincs hiba, inditdsra kész, OK, NOK, mélység elérve
Tomeg [kq] 7.8
Méretek [mm] 151/259/332(Sz/ M/ Mé, csatlakozd nélkiil)
Védelmi osztaly IP30

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Termékek

C30S

Folyamatvezérlés komplex csavarozasi feladatokhoz

Jellemzdk

.

: Integralt konfiguracios és vezérld rendszerszoftver

I

Kompatibilis az 0sszes WEBER helyhez kotott csavaro-
zoval, valamint a HET, HSE tipusu kézi csavarozokkal

Beépitett érintéképerny6 az egyszer( kezelés és
konfiguracié érdekében

Pontos forgatonyomaték és forgasszog mérés
dinamikus jelatadoval

Opcioként MySQL adatbazis csatlakozas lehetséges a
kiterjedt dokumentacio elérhetésége érdekében

Ugyfél-kommunikacios interfész terepi busz
<> interfészen keresztul

A folyamatparaméterek beirdsa és kiolvasdasa opciona-
lis interfészen keresztil lehetséges

307

o Cl
\__° ®
\;5\ = —
159 60,5
Muszaki adatok
Ellatas Standard 230V, tipus: hidegkészulék csatlakozo L, N, PE, 230 V £ 10% / 50-60 Hz
Opcid 115V, tipus: hidegkésztilék csatlakozé L, N, PE, 115V + 10% / 50—60 Hz

Elektromos védelmi osztaly 1(L, N, PE)
Meghajtasok [W] 100/ 400/ 750
Folyamatok 13 kilonbozé stratégia
Programok 31 program egyedi paraméterekkel bedllitott folyamatok alapjan
Csatlakoz¢ fellletek Digitalis /0, RS232, PROFIBUS, PROFINET, DeviceNet, EtherCAT, EtherNet/IP
Tomeg [kg] 7.8
Méretek [mm] 280/ 280/ 280 (Sz / M / Mé, csatlakozd nélkl)
Védelmi osztaly IP30

A mUiszaki valtoztatdsok joga fenntartva.
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Termékek

C50S

Folyamatvezérlés a legbonyolultabb csavarozasi feladatok esetén is

Termékek

Jellemzdk

Az egyedi folyamatok a legujabb csavarozasi
eljarasokkal konfiguralhatok

Gradiens csavarozasi modszer (forgatényomaték, mély-
ség), relativ nyomaték, valamint M360° eljaras

A paraméterek és eredmények egyéni igényekhez
szabott exportdlasa

Opcioként MySQL- / MSSQL-adatbazis csatlakozas
lehetséges a kiterjedt dokumentacié elérhetésége

érdekében

Vevéi kommunikacids interfész terepi busz interfészen

keresztil

350

Magas IT biztonsagi szint, interfész-feliigyelet és dia-

gndzis funkciodk
A folyamatparaméterek beirasa és kiolvasasa
opcionalis interfészen keresztll lehetséges
o
3
N | —
Muszaki adatok
Ellatas Standard 230 V, tipus: hidegkészulék csatlakozo L, N, PE, 230 V £ 10% / 50-60 Hz
Elektromos védelmi osztély 1(L N, PE)
Meghajtéasok [W] 100/ 400/ 750
Programok 255 program akar 25 egyedi programszint lehetséges
Csatlakozo fellletek Digitalis /0, RS232, PROFIBUS, PROFINET, DeviceNet, EtherCAT, EtherNet/IP
Tomeg [kg] 20
Méretek [mm] 350/ 500/ 250 (Sz / M / Mé, csatlakozo nélkil)
Védelmi osztaly IP54

A mUszaki valtoztatdasok joga fenntartva.
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Termékek

CU10 | CU15

Sorrendi vezérlés

Altalanos jellemzék
Integralt adagolo vezérld

Soros kijelz6 szoveges megjelenitéssel és
jelszovédelemmel

CU10 jellemzék

Kompatibilis a ZEB adagold rendszerrel és a HSP tipusu
kézi csavarozoval

CU15 jellemz6k

Kompatibilis a ZEB / ZEL adagolo rendszerrel és a
HET / HSE tipusu kézi csavarozokkal

Ugyfélfeliilet be- és kimenetekkel

92 Mélységkikapcsolas, forgatonyomaték-kikapcsolas

Opcionalis vészledllitas és csavarmeérés

Intelligens adagolovezérlés tartallyal az egyszerd

177

integracié érdekében

280,5

Slave-feeder kivitel Blow-feed vagy Pick & Place
alkalmazasokhoz

Opcionalis szintellenérzés automatikus WEBER

szalagbunker vezérlésével

Miuszaki adatok

Adagolovezérld Frekvencia és kilengés beallithato

Ellatas 230 V, tipus: hidegkésztilék csatlakozo L, N, PE, 230 V + 10% / 50—60 Hz
Ellatas (opcio) 115V, tipus: csatlakozd L, N, PE, 115V + 10% / 50—60 Hz

Fogyasztas [W] <115

Elektromos védelmi osztaly 1(L N, PE)

Tomeg [kg] 28

Méretek [mm] 92 /177 /192 (Sz/ M/ Mé, dugasz nélkdil)

Védelmi osztaly IP30

A mUszaki valtoztatdasok joga fenntartva.
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Termékek

CU30

Sorrendi vezérlés

Termékek

Jellemzdk

Kompakt folyamatvezérlés integralt pneumatikaval és
PLC-vel

Kompatibilis az 6sszes WEBER adagolo rendszerrel,
valamint a kézi és helyhez kotott csavarozokkal

A HSE kézi csavarozo esetén opcioként integralt
proporcionalis szelep

Integralt érinté kijelz6 és konfiguracios, valamint
kezeld szoftver

Felhasznaldbarat funkcidk, mint példaul a tesztiizem,

a zavarmentesités vagy a kézi izemmaod

410.8

<
3
QUsSo p_
= |
0
o
Muszaki adatok
Elldtas 100-230 V, tipus: hidegkészulék csatlakozo L, N, PE, 230 V + 10% / 50-60 Hz
Elektromos védelmi osztély 1(L, N, PE)
Fogyasztés [W] atlagosan 40
Tomeg [kg] 13,5
Sdritettleveg6-csatlakozas 6 bar/ 0,6 MPa
Méretek [mm] 226 /364 /411 (Sz/ M/ Mé, dugasz nélkdl)
Védelmi osztaly IP30

A miszaki valtoztatdsok joga fenntartva.
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Termékek

Tartozékok

MDW dinamikus

Jellemzdk

A sz0g- és forgatényomaték rogzitése egy érzékeld
egységben

Integralt jelerésitd
A kozvetitett jelek kiértékelése a csavarozovezérléssel

A forgatényomaték érintésmentes atvitele a tengelyrél a
burkolatra

A forgdsszog mérése a kédold tarcsa és a
fénysorompo segitségével

A VDI/VDE 2862 szerinti A kategorias csavarkotéseknél
redundans maodon is hasznalhaté

Kabelkimenet felfelé vagy lefelé valaszthatd

Muszaki adatok
Modell MDWO03 MDW10 MDW60 MDW120
Mérési tartomany [Nm] 005-0,5 0,1-1 03-3 1-10 15-15 3-30 6-60 12-120
Pontossagi osztaly [%) 0,15
Reprodukélhatosag [%) 0,05
Hasznos nyomaték [%] 130
Nyomatékhatar [%) 200
Névleges hémérsékleti tartomany [°C] +10 ... 455
Szbgfeloldas [7] 05
Fordulatszam max. [1/min] 5000
Védelmi osztaly beszerelt dllapotban P54

A mszaki véltoztatasok joga fenntartva.
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Termékek

Tartozékok

M30

Jellemzdk

Statikus és dinamikus érzékeldkkel is hasznélhato —
csavarkotés szimuldtorral, MDW dinamikus jeldtadoval
vagy forgo érzékelével

Csekély méretének és tomegének, valamint elemes ill.
akkumulatoros lUzemének koszonhetéen hordozhatod

kivitelben is

10 paramétersor (kalibrélasi adatok) tarolhato az
alkalmazott érzékelékhoz

Adatgy(jté akar 600 mérési értékhez idéponttal és
datummal

Gyors mérés lehetséges 1/1 000 masodperc alatt
Triggerbemenet kilsé vezérléshez

Elem- / akkulizem (4 x AA ceruzaelem) ill. opcionalisan
tapegységgel

USB, valamint RS-232 interfész adatatvitelhez ill.

nyomtatashoz

Miiszaki adatok

Modell

Termékek

M30

Meéretek [mm]

Témeg kébel és elemek nélkl [g]
Uzemi hémérsékleti tartomany [°C]
Védelmi osztaly

A mUiszaki valtoztatdsok joga fenntartva.

100/ 200/ 40 (Sz/ M/ Mé)
330
+5 és +45 kozott

IP40
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Termékek

Rendszermegoldasok

Az Osszetett alkalmazasok és a kiulonbozd illesztési el-

jarasok hatékony hasznalata a szerelésnél olyan ta- L
pasztalatot igényel, amelyet csak a WEBER képes
Onnek kindlni. Evtizedek dta automatizaljuk

a szerelési folyamatokat, és olyan megol-
dasokat fejlesztlnk ki tgyfeleink szama-

ra, amelyek optimalisan integralhatok

a gyartasi folyamatba. Rendszereink
alkalmasak robotokhoz, helyhez ko-

tott vagy kézi hasznalatra, és minden
alkalmazashoz méretezhetdk. Portfoli-

onk nemcsak adagolastechnikat, csava-
rozastechnikat és illesztéstechnikat kinal,
hanem folyatd furdst, vakszegecselést vagy
termikus anyagkotést, melyek mas alkalmaza-
sokkal és folyamatokkal is kombinalhatoak.

_ &
= S}
Folyamatbiztonsag és magas ciklusszam Egyedi paraméterbeallitas

I O

Behelyezés és illesztés Robusztus rendszerek
egyoldali hozzaféréssel hosszu élettartamra
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Termékek

TSS

[llesztorendszer szendvicsszerkezetekhez

Jellemzdk

A kilonbozé milanyag kupok behelyezése a konny(
szerkezetekbe el6furattal és eléfurat nélkil torténik

Egyedileg beadllithato folyamatparaméterek felligyelettel
és kiértékeléssel

A behelyezett kotések kivitelezhetéségének vizsgalata
a WEBER sajat laboratériumaban torténik

Kivalé felbontasu folyamatértékelés

Alkalmas egy oldalrél hozzaférhetd illesztési feladatok-
hoz

MUanyag kupok hasznalata rogzitéelemként vagy
rogzitési pontként menetalakité csavarokhoz

A méretek és a mUszaki adatok a konfiguraci¢ fliggvényében eltéréek lehetnek.

Termikus anyagkotés, mint
kotési technika

NN
NN
NN

Egyénileg beallithato6 folyamat-
paraméterek ellenérzéssel és
értékeléssel

<

Termékek

I
n!

Miuszaki adatok

Orsétomeg [kg] kb. 13
EC meghajtés [1/min] max. 5000
Max. axialis erd [N] 1400
Ciklusidé (lehtilés nélkl) [s] legaldbb 3

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva

S
@

Méhsejt- vagy habmagos pane-
lek szaler6sitési mianyaggal

Nagy felbontasu
folyamatértékelés
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Termékek

RSF25

WEBER RSF csavarozo rendszer

Védelem csavar kibillenés ellen vezérelhetd befogd
pofakkal

Becsavaroz¢ szerszam gyors, szerszammentes cseréje

Moduldris orsokialakitas

A robot eltolédasanak opcionalis kompenzalasa
csavarozaskor

Rovid ciklusidék az elemek akar 30 m/s sebességgel

P torténd adagoldsanak koszonhetéen az Uj BR-H segit-
L]
- ségével
BR-H opcionalis fék
hai Miszaki adatok
335
‘ﬁ ;*5 Forgatonyomaték [Nm] max. 15
— N I p—
EC-meghajtés [1/min] max. 8 000
hd C]
? < Max. axidlis eré (6 bar-nal) [N] 3600
o
o 3
° ® ° Leszorité eré (6 bar-nal) [N] max. 1400
G © ? (-] ©e © E [
Folyamatid [s] 1,6-t6l
L4 K 151
° °°° s ° - A miiszaki véltoztatasok joga fenntartva

A méretek és miszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek
Az dbran az egyenes kialakitdsu RSF25 lathatd

000 Oldhat6 csavarkotések

!Q Folyatofurasos csavarkotések . I
Ve, y el6zetes folyamatok nélkiil

Jll— Alacsony héfokon térténé

‘% Egyoldalu hozzaférhet6ség _ o
illesztési folyamat
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Termékek

SBM25

Illesztérendszer vakszegecsanyakhoz és csapokhoz

Jellemzdk i

Gyorscserélé rendszer DIN huzécsaphoz, opcionalisan

i
teljesen automatikus TC25 cseréléallomassal E
LSl

A hatszogletl elemek pontos igazitdsa a munkadarabhoz

Termékek

Alkalmas helyhez kotott vagy robotizalt alkalmazasokhoz
opcionalis dokkold funkcidval

Automatikus kioldas és kidobas hibas vakszegecsanyaknal
vagy szerkezeti alkatrészhiba esetén

Folyamatfellgyelet motoros kodoldval és a legkorszerUibb
elmozdulds- és eréérzékeldkkel

Intelligens adagoldloket mélységméréssel és alkatrészfelllet-
felismeréssel

Opcionalis
TC25 cseréldallomas

Muszaki adatok
Behelyez6 er6 [kN] max. 25 (folyamatos miikodés)
9255
Behelyez6 |oket [mm] max. 15
| L o
SHE - ] P M - — I Standard adagoldloket [mm] kb. 98
—— F==
v 1
o Tomeg [ka] kb. 58
@,— Feldolgozhaté méretek M4-M10 (vakszegecsanya)
Arpetisteling - M5-M8 (vakszegecsek)
position de travail
Feldolgozhaté kialakitasok Hengeres és hatlapu, egyéb

A méretek és a miiszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek . R . -
kialakitas ajanlatkérés alapjan

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva

:ﬁb A leallasok elkeriilése a huz6- C Automatizalasra alkalmas cik-
‘<-/ csap automatikus cseréjével - lusidék 5 mp-t6l lehetségesek

~S—-

Stabil folyamat, helyzettél fiigget-
leniil minden munkairanyban

Optimalizalt mechanika
_ >7 millié ciklushoz, még ><
maximalis terhelés mellett is
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Képzések

A munkatdrsaknak a csavarozastechnika, il-
lesztd technika, adagolastechnika és vezér-
|éstechnika kezelésére vonatkozé képzései és
betanitdsai a WEBER el6relatd és tervezhetd
szervizkoncepciojanak elengedhetetlen részét
képezik. Ez azt jelenti, hogy a lehetséges legro-
videbb kiesési id6k elérése érdekében a munka-
tarsakat idében és atfogoan betanitjak a gépek
és rendszerek kezelésére, karbantartasara és
javitasara.

Kérjen képzést itt:

A szervizelést el6re meg kell tervezni, hogy el6relaté
tanacsadassal kiméljilk a megrendel6k eréforrasait.
A WEBER szervizcsapatat mar a rendszerek és beren-
dezések tervezési szakaszaban bevonjuk a munkaba.
igy garantaljuk, hogy minden munkatéarsunk barmikor
és minden iligyfélnél a leghatékonyabb karbantartasi
és javitasi intézkedéseket tudja végrehajtani.

Javitas

Tisztaban vagyunk azzal, hogy mennyire fontos
a gépei zokkendmentes mukodése és a kiesé-
si idék minimalizéldsa. Eppen ezért gyors és
megbizhat6 szervizt kindlunk Onnek, amely az
On igényeire van szabva. Célunk, hogy gépeit a
lehetd leggyorsabban djra Uzembe helyezzik,
és tdmogassuk termelési folyamatait.

Javitas és karbantartds

Kalibralasi szolgéltatas (gyari és DAkkS-ka-
libralds, gépképességi teszt)

Gépalkalmassdgi vizsgalat (MFU)

Expressz javitasok el6zetes értesitéssel

Itt adhatja le javitasi
megbizasat:




Ugyfélszolgalat

Az interneten a kovetkez6 meghatarozas ta-
lalhato: ,Az Ugyfélszolgalat olyan szolgaltatas,
amelynek célja, hogy az tgyfél szamara kelle-
mesebbé tegye az aru haszndlatat” Ez ugyan
nem téves, de az Ugyfélszolgalatrél alkotott
elképzeléslink messze tulmutat ezen. Egyrészt
elemzés, tandcsadds, megvaldsithatosagi
vizsgalat, masrészt megvalodsitds, okta-
tas, karbantartds; hianytalanul, atfogdan és
szakszerlen. Ez jelent6s hozzajaruldas ahhoz,
hogy a megbizonal optimalizaljuk és hatéko-
nyabba tegylk a folyamatokat, mikozben ko-
zép- és hosszu tavon tehermentesitjik a kolt-
ségvetést. Nevezze kellemesnek” — szamunkra
ez 06sztonz6 az lgyfélszolgalatrol alkotott atfo-
g6 megkozelitésiinkhoz.

Foglalja le itt az
ligyfélszolgalatot:

Poétalkatrészek

A bizonytalan nemzetkozi ellatasi lancok
koraban a potalkatrészek és kopd alka-
tré-szek rendelkezésre dlldasa a zavartalan
gyartasi folyamat legfébb prébdja. A
WEBER atgondolt és hatékony alkatrész-ta-
rolasi és -beszerzési rendszerrel rendelke-
zik. Ezt a tervszerd megkozelitést szervizcs-
apatunk szakértelme egésziti ki. Csapatunk
barmikor rendelkezésre &ll, hogy a kopo- és
potalkatrészeket zokkendmentesen beépit-
hesse Ugyfeleink folyamataiba.

Rendelje meg itt a
potalkatrészeit:
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Szerviz

Szolgaltatasok

Karbantartasi szerzédések

A szerviz és a karbantartas tervezhet6, és ennek igy is kell len-
nie. Hiszen csak elérelato intézkedésekkel biztosithatd az er-
6forrasok észszerl felhasznaldsa és a ledllasok elkerllése. A
WEBER szervizcsapata mar a szerel® lzem tervezési szakas-
zaban tandcsokkal latja el a megrendel6t, és az lgyféllel kozo-
sen meghatdrozza a karbantartasi intervallumokat és atallasi
id6ket. Az intézkedés célja az automatizalt illesztési folyama-
tok folyamatainak optimalizaldsa. Ez példaul gépalkalmassagi
vizsgalatokkal valdsithatd meg. Ezek soran egy berendezésnél
mUkodés kdzben kilonb6zd paraméterek alapjan megvizsgal-
jak, hogy a szlikséges folyamatbiztonsaggal mdkodik-e. A WE-
BER a gyartas soran minden szerelési folyamatot figyelemmel
kisér, hogy az esetleges hibakat mar elére kizarja.
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Ugyfélszolgalat

A mUszaki hibak és az altaluk okozott kiesések sajnos nem
elézheték meg 100%-ban. Ha lzemzavar kovetkezik be, min-
den perc szamit. Hiszen a ledllas bevételkiesést, sét bizalom-
vesztést is jelent. A WEBER gondoskodik réla, hogy a szerelési
folyamatok miel6bb Ujraindulhassanak. Ezt egy vildgméret(
intelligens szervizhaldzat teszi lehetévé. Nagy alkatrészrak-
tarunk biztositja, hogy minden fontos elem és kopd alkatrész
folyamatosan rendelkezésre alljon. Sziikség esetén ezek az

elemek azonnal lekérhetdk, és — expressz kiszallitassal — a
legrovidebb idén belll a helyszinen vannak; igény esetén szer-
vizlink szakemberével egylitt.

Képzések a sajat Competence Centeriinkben

Ugyfeleink kompetencidinak fejlesztése fontos szamunkra. Ez
azt jelenti, hogy a leheté legrovidebb kiesési idok biztositdsa
érdekében a munkatarsak idében és atfogdan megismerked-
nek a gépek és rendszerek kezelésével. Az oktatas a megel§zd
karbantartas tertletére is kiterjed. A kisebb Gizemzavarokat igy
dgyfeleink technikusaiis el tudjak haritani. Az idémegtakaritas
mellett ez a munkatarsak képesitését is jelenti, akik gépkeze-
|6kbdl az automatizalt csavarozasi folyamatok specialistaiva
valnak. Ez egy win-win-win helyzet a megrendeld, a személy-
zet és a WEBER szamara.



Szerviz

Tesztelés és fejlesztés

Kisérletek

A sajat laborunkban végzett kisérletsorozatokat mindig
gyakorlati prébaszakasz egésziti ki. Csaknem valds gyartasi
és kornyezeti feltételek kozott vizsgaljuk az egyes alkatrészek,
gépek és rendszerek folyamatbiztonsdgat és stabilitasat. A
fellépd hibakrol kozvetlendl a tervezék kapnak visszajelzést.
Szakembereink a késébbi haszndlati és alkalmazasi tertlettd!
fliggéen minden terméket minéségi és mennyiségi szempont-
bol is véleményeznek. Valamennyi kisérletsorozat végrehaj-
tasa standardizalt DIN eljarasi szabvanyok alapjan torténik.
Az atfogd labor- és terepvizsgdlatok eredményei alapjan a

WEBER 06sszedllitja azoknak a paramétereknek a kataldgusat,
amelyeknek a gépek az tgyfélnél valé hasznalat soran meg-
felelnek.

Labor

A csavarozé automatdk tervezésében és készitésében a
WEBER a kezdetektél fogva semmit nem biz a véletlenre.
Termékeink optikai és kilsé véleményezése és vizsgalata
ugyan a mindségellenérzés fontos és elengedhetetlen része, a
WEBER mérnokei azonban ezen messze tulmenve vizsgaljak
minden alkotdelem biztonsdgét és megbizhatdsagét. igy az
akar 1 000-szeres nagyitast lehetévé tevé fénymikroszkop
alatt a legaprobb anyaghibak is felderitheték és elharithatok.
Csiszolati képek segitségével elemzik a felliletek és szerkeze-
tek min6éségét, hogy az idd elétti anyagfaradas és -torés koc-
kazatat teljesen kizarjak.

Robotvizsgalé cella

Ha egy Uj fejlesztés kész a sorozatgyartasra, vagy egy WEBER
altal kifejlesztett csavarozé rendszer az ligyfélnek valé dtadds-
ra, a gépeknek még egy tovabbi prébatizemen kell atesnitik.
A berendezések dsszetettsége miatt gyakran nem lehetséges
a teljes szerelési folyamat szimulalasa. llyen esetben a csa-
varhuzék egy robotvizsgdld celldban kerlilnek atfogo ellen-
6rzésre. A robot alapja egyuttal olyan innovativ termékfej-
lesztéseknek is, amelyek késébb egyéni Ugyfélmegoldasok-
ként kerlilnek piacra. Az anyagok fejlédése vagy Uj illesztés-
technikak alapjan a mérnokok robotokkal tamogatott illesztés-
technikak fejlesztenek ki, amelyek pontosan leképezik a valds
alkalmazasikortlményeket. A vizsgalat és a fejlesztés akadaly-
talanul egybeolvadnak — végll is egyarant a WEBER Ugyfelei
altal tdmasztott magas elvarasok teljesitését szolgaljak.
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Szerviz

Leanyvallalatok és képviseletek

Székhely

WEBER Schraubautomaten GmbH
Wolfratshausen, Németorszag

Leanyvallalataink

WEBER Assemblages Automatiques S.A.R.L.
Saint-Jorioz, Franciaorszag

WEBER Screwdriving Systems, Inc.
Mooresville NC, USA

WEBER Automation s.r.o.
Brno, Csehorszag

WEBER Automation China Co., Ltd.
Shanghai, Kina

WEBER Automazione Italia s.r.l.
Bologna, Olaszorszag

WEBER Automatizaciéon México S. de R.L. de C.V.
Monterrey, Mexiko

I L canyvallalataink
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Képviseleteink

Vilagszerte  Eurdpa

Argentina Ausztria
Ausztralia Belgium
Brazilia Dania
Dél-Afrika Esztorszag
India Finnorszag
|zrael Gorogorszag
Japan Hollandia
Kanada irorszég
Korea Lengyelorszag
Thaifold Lettorszag
Vietnam Litvania
Magyarorszag
Nagy-Britannia
Norvégia
Portugalia
Romania

Spanyolorszag
Svajc
Svédorszag
Szlovakia
Torokorszag

Képviseleteink
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Hely az On 6tleteinek



Kiado

WEBER Schraubautomaten GmbH
Hans-Urmiller-Ring 56

82515 Wolfratshausen
Németorszag

Tel.: +49 8171 406-0

E-Mail: info@weber-online.com
www.weber-online.com

Cégjegyzék

Amtsgericht Minchen, HRB 41285
Kozosségi adoszam

DE 166 747 048

Grafikai tervezés és tordelés
STILEFFEKT GmbH
Leitenstralle 73

82538 Geretsried
www.stileffekt.de

Képforrasok

A felhasznalt képek és fényképek szerzbi jogi védelem alatt allnak.
A képek felhasznaldsi jogai az alabbi jogosultakat illetik:

WEBER Schraubautomaten GmbH

Getty Images, Inc.

Szerzéi jog

A brosura teljes tartalma — kilonosen a szovegek, fényképek és grafikak —
szerzdijogi védelem alatt all. A WEBER Schraubautomaten GmbH kifejezett
engedélye nélkll a tartalom sokszorositasa vagy felhasznalasa nem engedélyezett.



(WEBER)

Rendkivili kapcsolatokat
teremtink — technologiai és
személyes szinten egyarant.

WEBER Schraubautomaten GmbH
Hans-Urmiller-Ring 56
Wolfratshausen, Németorszag

Tel. +49 8171 406-0
info@weber-online.com

WEBER Screwdriving Systems, Inc. WEBER Automation s.r.0. WEBER Automation China Co., Ltd.
Mooresville NC, USA Brno, Csehorszag Shanghai, Kina
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