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SBM25 — Setzsystem fur
Blindnietmuttern und -bolzen

IHRE VORTEILE:

+ Prozessoptimierung dank
praziser Ausrichtung des
Elements

+ Vermeidung von Stillstandzeiten
durch automatischen Wechsel
des Zugdorns

+ Stabiler Prozess, lageunabhangig
in jeder Arbeitsrichtung

+|T Security und Steuerungstechnik
der neuesten Generation

+Dockingfahiges Spindelsystem
um verschiedene GroRen oder
Typen (Muttern, Bolzen)
abwechselnd zu verarbeiten

+ Optimierte Mechanik fiir > 7 Mio.
Zyklen, auch bei maximaler
Belastung

+ Gefederter Zugdorn schont das
Gewinde beim Ein- und Ausdrehen

+ Automatisierungsgerechte
Taktzeiten ab 5 sek. mdglich

+ Zufiihren des Elements wahrend
des Setzvorgangs

+ Effiziente Nutzung von
Roboternebenzeiten




VERBINDUNGEN OHNE ABSTRICHE:
UNSERE LOSUNG FUR SIE.

1 Maximale Prozesssicherheit durch
genaue Weg- und Kraftiberwachung

Prazises, lasergestiitztes Ausrichten
des Elements zum Werkstlck

(Hauptverschleilteil)

Automatisches AusstoRen von
fehlerhaften Elementen

3 Automatischer Wechsel des Zugdorns

Technische Daten

SETZKRAFT
bis max. 25 kN (Dauerbetrieb)

SETZHUB ZUSTELLHUB
ca. 15 mm ca. 100 mm
MOGLICHE ELEMENTGROREN

M4 - M10 (Blindnietmuttern)
M5 - M8 (Blindnietbolzen)



Prazision in jedem Prozessschritt —
fir langlebige Verbindungen!

Auffadeln und Positionieren
der Blindnietmutter

Zuflihrung in das Bauteil
| I

' ' Gewindedorn wird zurlickgezogen
= mssm UNd die Blindnietmutter verformt sich

iy Ist die Blindnietmutter fest mit
Phase 4 5 dem Blech verbunden, wird
=i m=m der Gewindedorn abgefadelt
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