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Kézi csavarozastechnika

A WEBER kézi csavarozoi minden modellben 6ssze-
kapcsoljak az ergonémiat és a varidlhatosagot. Ugyan-
akkor kézenfekvék az elektromos kézi csavarozo és a
sUritett levegdvel hajtott kézi csavarozo elényei: nagyon
rugalmas, teljesitéképes és szinte 100 szazalékig fo-
lyamatbiztos a programozhatd vezérléstechnikanak
koszonhetéen. Ezen kivil kozponti szerepet jatszik az
ergondmia és a varialhatosag a kézi mdkodtetésd csa-

Q¥

Hosszu élettartam a kopasallé feliileteknek
koszonhetden

X

A legnagyobb rugalmassag a kompakt
felépitésnek koszonhetéen

varozo6 rendszerekkel végzett kézi csavarrogzitéseknél.
A WEBER cég a termeékeivel — kilonosen az integralt
bit-el&tolasnak kdszonhetéen — faraddsmentes munka-
végzeést tesz lehetdvé. Ezen tulmenden, a rovid tUtemi-
dének koszonhetden rendkivil magas darabszamok is
elérhetéek. Szabadsdg a kotéstechnikaban -a ahogy azt
WEBER értelmezi.

AT

Gazdasagos 20 000 évenkénti csavarozastol

Kevés mozgatott tdmeg a rovid iitemidék
érdekében



Kézi csavarozasi technika

A WEBER kézi csavarozok attekintése

Ergondémia és rugalmassag — szabadsag a csavarozastechnikaban

Kritériumok HET HSE HSP
Szarnehéz csavarok feldolgozésa (fejatméré / szédrhossz > 1,5 mm) v v v
Fejnehéz csavarok feldolgozasa (fejatmérd / szarhossz < 1,5 mm) v - -
Anydk feldolgozasa v - -
Behelyezésre / bepréselésre alkalmas = v v
Alkalmazas szorité csavarhizoként v - -
Kézi inditas v v v
Mechanikus lezaré tengelykapcsold - - v
Integralt bit-el6tolds = v v
Szerszam nélkdli bitcsere v - v
Lengd6karos miikodés (adagolds a csavarozas kozben) S v v
Automatikus adagolashoz (ZEB / ZEL) - v v
Max. forgatényomaték [Nm] 30 10 518
Elektromos meghajtéssal v v -
Pneumatikus meghajtassal - - v
Opcionlais Ugyfél dltal rendelkezésre bocsdtott meghajtas v v -
Opcionalis dinamikus jelatadéval (MDW) v v -
Opciondlis beépitett jelataddval (MDG) v v -
Beépitett programatkapcsolas v v -
Tobblépcsds csavarozé programokhoz alkalmas v v -
Csavarozasi eredmény dokumentacio v v -
C30S folyamatvezérléses kombinacio v v -
C50S folyamatvezérléses kombinacid v v -
CU30 kovetbvezérléses kombinacio - v -
C10S kovetbvezérléses kombinacid - - v
C15S kovetbvezérléses kombinacio - v v
Opcionalis rogzitett kidllo csavar - v -
Opcionalis pisztolymarkolat vizszintes csavarozashoz - v v
Opcionalis bitbox v - -
Opcionalis vakuumkivitelezés v v -
Opcionalis magneses csavarozoszerszam v v v
Opcionalis redundans mérés VDI / VDE 2862, 2. lap, A kategdridnak megfeleléen v v -

ESD-alkalmas v v v



Kézi csavarozasi technika

Rendszerattekintés

A kézi csavarozonk integralasa a gyartasi folyamatba

HSE kézi csavarozd

Linedris nyomaték-reakciokar
utfeligyelettel

C30S folyamatvezérlés
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C15 sorrendi
vezérlés

C15
"

WEBER
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Adagolo rendszer

Digitalis 1/0
PROFIBUS
PROFINET
DeviceNet
EtherCAT
EtherNet/IP
MySQL adatbazis

Ugyfél altal
rendelkezésre
bocsatott PLC

Vezérlgjel
Pneumatika




Kézi csavarozasi technika

HET

Elektromos kézi csavarozo

Jellemzok

Kilonbozd alkalmazasokhoz — nem adagolhato kotéelem
esetén is

Fokozott biztonsagot igényld, kozvetlen mérérendszerrel
rendelkez alkalmazasokhoz

Opcionalis vakuumtechnika a mélyen elhelyezked6
csavarozasi helyek esetén

@40

67.3

442

A méretek és a mUiszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az abran AEC-vel felszerelt HET10 Iathato

Muszaki adatok
Modellek 03 10 30
Forgatényomaték-tartomany [Nm] 02-1,5 1-3 1-10 1-6,6 8-30 12,5-30
Max. fordulatszam [U/perc] 2500 1500 1500 1500 1200 600
Tomeg* [kg] 1,2 2,6 4
Teljes hossz* [mm] 340 380 400
Markolat @ [mm] @40
Szerszam befogas 1/4" gyorsan cserélhetd tokmannyal
Vakuum opcio igen
Magneses csavarozoszerszam opcio igen

*kozvetlen meghajtassal

A mUszaki véltoztatasok joga fenntartva
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Kézi csavarozasi technika

HSE

Elektromos kézi csavarozé automatikus adagolassal

Jellemzok

Elfdradasmentes munkavégzés az automatikus
bit-elétolasnak koszonhetden

Standard alkalmazasokhoz konnyen hozzaférhetd
csavarozasi helyeken

A csavarozasi hely konnyd taldlata a bit altal rogzitett kialld
csavarral

Fokozott biztonsagot igényld, kozvetlen mérérendszerrel
rendelkezé alkalmazéasokhoz

Valaszthatd vakuumtechnikdval a mélyen elhelyezkedd
csavarozasi helyek esetén (HSE-V modell)

Valaszthatd magneses becsavaré szerszammal a kissé
sullyesztett csavarozasi helyek esetén

Automatikus adagoldsra alkalmas

@38

A méretek és a miiszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran AEC-vel felszerelt HSE10 130 lathato

Miiszaki adatok

Modellek 03 10
Forgatényomaték-tartomany [Nm] 02-15 1-3 1-10 19-6
Max. fordulatszam [U/perc] 2500 1500 1500 800
Fejatmérs [mm) 3-15

Lokethossz [mm] 90 90 130
Tomeg* [kg] 1,8 2 2,5
Teljes hossz* [mm] 464 480 580
Markolat @ [mm] 38

Szerszam befogas 1/4" gyorsan cserélheté tokmannyal

Vakuum opcid igen

Magneses csavarozoszerszam opcio igen

*kozvetlen meghajtassal és standard csavarozo készlettel

A mUszaki véltoztatasok joga fenntartva



Kézi csavarozasi technika

HSP

Pneumatikus kézi csavarozé automatikus adagolé rendszerrel

386

Jellemzok

Elfaraddsmentes munkavégzés a beépitett pneumatikus
meghajtasnak koszonhetéen

Standard alkalmazasok konnyen hozzaférheté csavarozasi
helyeken

Szarnehéz sulypontu csavarokhoz

Forgatd nyomaték bedllitas mechanikus kuplung
segitségével

Valaszthaté magneses becsavard szerszammal a kissé
slllyesztett csavarozasi helyek esetén

Lengdkar elv: Adagolds a csavarozas kozben

Automatikus adagoldsra alkalmas

¢ 38

A méretek és a miszaki adatok a konfiguracié fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbrdn a HSP32 80 lathatd

Miiszaki adatok

Gyartasi sorozat

HSP32

Forgatényomaték-tartomany [Nm]
Max. fordulatszam [U/perc]
Fejatmérs [mm]

Lokethossz [mm]

Tomeg* [kq]

Teljes hossz* [mm]

Markolat @ [mm]

Szerszdm befogas

Magneses csavarozdszerszam opcio

*Standard becsavaro készlettel

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva

10

05-53 05-4 05-3

650 1000 1500

80 92 104 128
2,6 2.8 2.8 33
385 420 445 490
40
1/4" gyorsan cserélheté tokmannyal
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Kézi csavarozasi technika

Tartozékok

Kritériumok HET HSE HSP
Tehermentesit6 kar asztali vagy fali tartdszerkezettel v v v
Kezel6készllék v v v
Balanszer v v v
Felfliggesztés, fliggdleges v 4 v
Pisztolymarkolat - v v
Labpedal v v Y
Linearis nyomaték- Karhossz
reakciokar HHG7 ESD HHG20 ESD [
Sz06g- és utfelligyelet opcid v v i
4 o
Vizszintes loket 200 mm 390 mm o
~O
[}
(2]
Flggdleges loket 400 mm 540 mm S
[}
IS
Teherbiras 0,8-2,5kg|28-6,5kg 8-12 kg | 12-20 kg ;6
A [mm] 440 700
B [mm] 245 250
C [mm] 940 1250
T T
D [mm] @110 148 b x
E [mm] @110 102 X nézet
] |
. ol -
Lol ' Eim|
S—
A E
Balanszer Atméré Témeg Huzokabel hossz Teherbiras
Fliggeszt6 rugd 1-2,5 kg 146 mm 32kg 2m 1-2,5 kg
Fliggesztd rugo 2-4 kg 146 mm 3,2 kg 2m 2-4 kg
Pisztolymarkolat* Atméré Tomeg Hossz Elektromos csatlakozas
HSE 40x30 mm 0,3 7170 mm M8 4-polusu
HSP 38x25 mm 04 120 mm =

*Mindig figgdleges felfliggesztéssel kombinélva

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva



Helyhez kotott
csavarozastechnika

Mint tudjuk, az egész tobb, mint a részek 0sszessége.
igy a WEBER csavarozasi rendszerek is egyiitt fejlédnek
azokkal a kovetelményekkel, melyeket a vallalkozasok
allitanak az automatizalt szerelési folyamatokkal
szemben. A helyhez kotott csavarozastechnika
alkalmazasa bonyolultabb csatlakoztatasi folyamatok,
rovidebb  Utemidék és  magasabb  minGsEgi
kovetelmények esetén javasolt. A WEBER csavarozok
szabadon konfiguralhatoéak, a helyhez

Q¥

Hosszu élettartam a kopdasallé feliilleteknek
kodszonhetden

X

A legnagyobb rugalmassag a kompakt
felépitésnek koszonhetéen

kotott csavarozoegységei barmilyen csavarozasi
eliarashoz illeszkednek: Akar a befogd pofak,
|okethosszak, érzékel6k vagy hajtastechnika - a
WEBER  Schraubautomaten cég a mindenkori
feladatnak és csavarozasi folyamatnak megfeleld
testreszabott megoldasokat kinal. Mindez minimalis
szerszamcserélési idével - a csavarozofej gyorscserés
szerszamozasi megoldasanak koszonhetéen.

AT

Gazdasagos 60 000 évenkénti csavarozastol

Csekély mozgatott tomeg a menetkimél6
becsavaras érdekében



Helyhez kotott csavarozotechnologia

A WEBER helyhez kotott csavarozok

attekintése

Konfiguralhaté helyhez ko6tott csavarozéegységek az On csavarozasi

feladatahoz

Kritériumok SER SEB SEV SEM SEK SEV-E SEV-C SEV-L SEV-P
Szérnehéz csavarok feldolgozasa
e , v v v - - v v v v
(fejatmeérd / szarhossz > 1,5 mm)
Fejnehéz csavarok feldolgozasa i i i v i i i y
(fejatmeérd / szarhossz < 1,5 mm)
Anydk feldolgozasa - - v - - - v
Behelyezésre / bepréselésre alkalmas v v v - - - v v v
Standard alkalmazasok kénnyen hozzéférheté
- v v - - - v v v
csavarozasi helyeken
Alkalmazasok nehezen hozzaférhetd csavarozasi
- - v v v v v v v
helyeken
Alkalmazasok nehezen hozzaférhetd és rendkivdil
. 3 L - - v v v - - v
mélyen elhelyezked® csavarozasi helyeken
Menetkimél6 felhelyezés v v v v v v v v v
Zart orsomodul v v v v v - v v v
Szankiviteld orsomodul - - - - - v - -
Beépitett adagololoket v - - - - -
Pneumatikus bitloket v v v v v v v v
Elektromotoros bitloket - - - - v - -
Csekély mozgatott tomeg a helyhez kotott
I . v v v v v - Y Y Y
motornak kdszonhetéen
Modulrendszer( hajtasi koncepcio v v v v v v - v v
Max. forgatényomaték [Nm] 120 60 120 120 120 30 10 10 60
Linedris tengelyes alkalmazdsokra tervezve v v v v v v - v (V)
Ipari robotos alkalmazasokra tervezve v - v v v v - v v
LBR bevetéses alkalmazésokra tervezve - - - - v v v
MRK bevetéses alkalmazdasokra tervezve - - - - - v 2
Lengdkaros mikodés automatikus adagolashoz v v v vk Vi v v v
Vakuumtechnikaval - v v v v v v v
Pick & Place kivitel - v - - - - v
Opcinonalis redundans mérés VDI / VDE 2862, 2.
v v v v Y - - v

lap, A kategdrianak megfelelen

*Fiokos kialakitasu becsavarozo készlet, kdtéelem adagolas a csavarozas soran
LBR = konny felépitést robot
MRK = ember-robot kollaboracié

13
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Helyhez kotott csavarozotechnologia

Rendszerattekintés

A helyhez kotott csavarozénk integralasa a gyartasi folyamatba

CU30 sorrendi
vezérlés

s

a
WEBER
p— ‘

‘5"-' SEV helyhez kotott
csavarorso

Adagolo rendszer




C50S
folyamatvezérlés

Pozicionalo egység

Digitalis 1/0

PROFIBUS
PROFINET
DeviceNet
EtherCAT
EtherNet/IP
Ugyfél altal
rendelkezésre
bocsatott PLC
+MySQL adatbazis
Vezérlgjel
Pneumatika

15



Helyhez kotott csavarozotechnologia
Epit0szekrény-elv

Modularis csavarozoegység felépités a jobb rugalmassag érdekében

¢-

Vezettfej SEV-E orsémodul
Golyopersely
w8t
| a
3 részes = . “
pofakészlet e Csatlakozo hiively

Csavarozofej lengdkarral
__.\l'

SEB orsomodul
2 részes pofakészlet

Fidkos csavarozofej SER orsomodul

e | TR T .Y
Vakuumos csavarozofej Vakuummodul

16
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MDW dinamikus
jelatadd

EC motor kdzvetlen meghajtassal

EC motor U-formaju meghajtassal

EC motor beépitett jelatadoval
(MDG)

17



Helyhez kotott csavarozotechnologia

SER

Helyhez ko6tott csavarozok zart orsémodullal

Jellemzék

Standard alkalmazasokhoz, kénnyen hozzaférhetd

csavarozasi hellyel

Lengdkar elv: Adagolds a csavarozas soran

Automatikus adagolasra alkalmas

.

.

856

A méretek és a mUiszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran MDW-vel és AEC-vel felszerelt SERT0 120 lathato

Miszaki adatok
Modellek 03 10 30 60 120
Forgatonyomaték-tartomany 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
(Nm]
Max. fordulatszam [U/perc] 2500 2500 1500 1500 300
Fejatmérs [mm) 3-16 5-21 9-24 9-24 9-24
Témeg* [kg] kb. 5 kb. 7 kb. 9 kb. 11 kb. 16
Bitloket (belsd) [mm] 7019011201190 9011201160 | 240 1201160200 1201160200 160 | 200
Axiélis er6 bit (1|3 | 6 bar) [N] 301901180 4511351270 7012101420 7012101420 16014801960
701210 | 420%*
Max. tulloket a fejatmérd 11-1817,4-38| 45-33312,3633 | 2,5-42,2 | 42,5- 2,5-42,2 | 42,5- 2,5-422|
fliggvényében [mm] 244-68189-126 42,3-103,3| 89- 82,2142,3-84 82,2 42,5-82,2 |
1264 42,3-84 42,3-84
Szerszam befogds 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

*kozvetlen meghajtassal és standard becsavarozo készlettel

**AF Low Axial Force (alacsony axidlis erd)

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Helyhez kotott csavarozotechnologia

SEB

Helyhez kotott csavarozok integralt adagolo 1okettel

Jellemzdék
Standard alkalmazasokhoz, konnyen hozzaférhetd -
csavarozasi hellyel |
Az integralt adagololoket atveszi a ligyféloldali Z-tengely F
feladatat q-r

Lengd&kar elv: Adagolas a csavarozas soran

Automatikus adagoldsra alkalmas

-gd-(—
a8 [

741

A méretek és a mUszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran MDW-vel és AEC-vel felszerelt SEB10 90 lathatd

Miuszaki adatok

Modellek 03 10 30 60
Forgatéonyomaték-tartomany 03-3 1-10 3-30 6-60

[Nm]

Max. fordulatszam [U/perc] 2500 2500 1500 1500
Fejatmérd [mm] 2-13 4,5-22 9-24 9-24
Tomeg* [kg] kb. 5 kb. 7 kb. 9 kb. 11
Bitloket (orsébeli) [mm] 7019011201190 901120160 | 240 1201160 | 200 1201160 | 200
Axidlis erd bit (11316 bar) [Nm] 301901180 4511341270 7012101420 7012101420
Max. tdlloket a fejatmérd 11-1817,4-38| 4,5-33,312,3-633 | 2,5-42,2142,5-82,2 | 2,5-42,2142,5-82,2 |

fliggvényében [mm]
Adagoldloket [mm]

Adagololoket axidlis eré
(11316 bar) [N]

Szerszdm befogas

24,4-6889-126

30

45]1135[270N

3/16"

42,3-103,3189-126,4

40

751225[450N

1/4"

42,3-84

60

11513451690 N

5/16"

42,3-84

60

11513451690 N

7/16"

*kozvetlen meghajtassal és standard csavarozo készlettel

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Helyhez kotott csavarozotechnologia

SEV

Nehezen hozzaférhet6 csavarozasi helyekhez

Jellemzok

Vakuumtechnoldgias kivitel a nehezen hozzaférheté
B csavarozasi helyek esetén

] A mUszaki tisztasaggal szembeni kovetelmények esetén
| szennyez&anyag elszivassal

Lengdkar elv: Adagolds a csavarozas soran

I Automatikus adagolasra alkalmas

904

A méretek és a miiszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran MDW-vel és AEC-vel felszerelt SEV10 120 lathato

Muszaki adatok

Modellek 03 10 30 60 120

Forgatonyomaték-tartomany 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120

(Nm]

Max. fordulatszam [U/perc] 2500 2500 1500 1500 300

Fejatmérs [mm) 6,5-11 6,5-13 9-24 9-24 9-24

Tomeg* [kg] 5-tol 7 -tol 9 -tol 11 -tol kb. 16

Bitloket (belsd) [mm] 701901120190 901120160240 1201160 | 200 120160 | 200 160 | 200

Axidlis erd bit (1|3 | 6 bar) [N] 301901180 4511351270 7012101420 7012101420 160|480 | 960
701210 | 420**

Max. tulloket a 11-1817,4-38 | 4,5-33,312,3-633| 2,5-42,2 | 42,5 2,5-42,2 42,5 2,5-42,2 | 42,5

fejatmeérd 24,4-68 | 89-126 42,3-103,3 | 82,2 142,3-84 82,2 142,3-84 82,2 42,3-84

flggvényében [mm] 89-126,4

Szerszdm befogas 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

*kozvetlen meghajtéssal és standard becsavarozo készlettel
**|AF Low Axial Force (alacsony axidlis erd)

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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Helyhez kotott csavarozotechnologia

SEM | SEK

Anyak és fejnehéz csavarok esetén

Jellemzok

Vakuumtechnologias kivitel, az anyak nehezen
hozzaférhet6 csavarozasi helyeken valo feldolgozasa
érdekében

Fejnehéz csavarok feldolgozasahoz SEK
DIN-, karimas és specidlis anyak feldolgozdsdhoz SEM

Fiokos kialakitasu becsavarozo készlet profiltomidével,
kotéelem adagolas a csavarozas soran

Automatikus adagoldsra alkalmas

877
L 1P
~
~ i )
— - = <
©050] o —
’7|_o 0) H—— 1P — — 1 | B J—
2 o K 56 — =
LO = WmrerHee—m
S !: HO—ne '] '} o 1]
375
A méretek és a mliszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran AEC-vel felszerelt SEM30 120 Iathatd
Muszaki adatok
Modellek 03 10 30 60 120
Forgatonyomaték-tartomany 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
[Nm]
Max. fordulatszam [U/perc] 2500 2500 1500 1500 300
Fejatmérd (SEK) [mm] 3-16 5-21 9-24 9-24 9-24
Anyaméret (SEM) M2-M4 M3-M8 M5-M10 M5 -M10 M5 -M10
Anyameret pgrematmero— max 10 max 15 max 20 max 20 max 20
vagy sarokméret [mm]
Tomeg* [kg] kb. 5 kb. 7 kb.9 kb. 11 kb. 16
Bitloket (bels6) [mm] 7019011201190 901201160240 1201160 | 200 1201160 | 200 160|200
Axidlis er6 bit (113 6 bar) [N] 30(90(180 4511351270 7012101420 701210420 160 | 480 | 960
70210 | 420*%*
Max. tulloket a fejatmérd 11-18174-38| 4,5-33,312,3-633| 2,5-42,2 | 42,5 2,5-42,2 | 42,5 2,5-42,2 | 42,5
fliggvényében [mm] 24,4-68189-126 42,3-103,3189-126,4 82,2142,3-84 82,2142,3-84 82,2142,3-84
Szerszam befogas 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

*kdzvetlen meghajtassal és standard becsavarozo készlettel
**LAF Low Axial Force (alacsony axidlis erd)

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Helyhez kotott csavarozotechnologia

SEV-E

A nagyon mélyen elhelyezked6 csavarozasi helyek esetén

Jellemzoék

Mélyen elhelyezkedd csavarozasi helyek és rendkiviil hosszu elétolast igényld
specidlis alkalmazasok esetén

Szankialakitas pneumatikus vagy elektromos bitlokettel
Az szarnehéz csavarok feldolgozasa lengékaros megoldéssal
Kabelvezetés energialancban a kdbelszakadasok elkertlése érdekében

Harom kialakitas: Jobb és bal kivitel csekély hossz (pneumatikus és
elektromos), egyenes kivitel a csekély szélesség (csak pneumatikus) esetén

A SEK vagy SEM fiokos csavarozokészlet készlet kombinacidja lehetséges

Automatikus adagolasra alkalmas

158
A méretek és a miszaki adatok a konfiguraci¢ fliggvényében eltéréek lehetnek. Az abrédn az MDG-vel felszerelt SEV-E10 350 I&thato
Miszaki adatok

Pneum. Elektr. Pneum. Elektr. Pneum. Elektr.

El6tolas el6tolas El6tolas elétolas El6tolas el6tolas
Modellek 03 10 30
Forgatonyomaték-tartomany [Nm] 03-3 1-10 3-30
Max. fordulatszam [U/perc] 2500 2500 1500
Fejatmérs [mm)] 3-16 5-21 9-24
Anyameret perematmer- lésd a SEM tablézatot
vagy sarokméret [mm]
Tomeg* [kg] kb. 13 kb. 19 kb. 15 kb. 21 kb. 24 kb. 30
Helyzetfligg6 er6kompenzacio - v - v - v
Bitloket (belsd) [mm] 300 350 350 350 300 350
Axidlis erd bit (13 |6 bar) [N] 4411331265 N ** 44133265 N ** 721217434 N **
Max. el6tolasi sebesség [mm/s] - 500 - 500 - 500

*kozvetlen meghajtassal és standard becsavarozd készlettel
**+-150 N a csavarozds irdnyatdl fliggéen
A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Helyhez kotott csavarozotechnologia

SEV-C

Ember-robot-egytlittmukodés

Jellemzoék

Kollaborativ MRK alkalmazdasok esetén

Az szarnehéz esetén vakuumtechnoldgiaval

Védéburkolat és érzékeny pofakészlet

Integralt dllapotjelzé LED szalagok

Lengd&kar elv: Adagolds a csavarozas soran

Automatikus adagoldsra alkalmas

595

L™

87

A méretek és a mUszaki adatok a konfiguraci¢ fliggvényében eltéréek lehetnek

Muszaki adatok

Forgatényomaték-tartomany [Nm]

Max. fordulatszam [U/perc]

Fejatmérs [mm]

Tomeg* [kg]

Bitloket (orsobeli) [mm]

Axidlis erd bit (1136 bar) [N]

Max. tulloket a fejatmeérd fliggvényében [mm]

Szerszam befogds

Kollaborativ tizem az ISO TS 15066 4. szint szerint

*kozvetlen meghajtassal, standard csavarozé fejjel és kdbelcsomaggal

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.

800
6-12
kb. 4,8

90130
201601120
max 35
1/4"

v
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Helyhez kotott csavarozotechnologia

SER-L / SEV-L

A konnyuszerkezetes robotikaban hasznalhaté orsé
automatikus adagolassal

Jellemzok

Konnydszerkezetes robotok és parhuzamosan fennallé
MRK alkalmazasok esetén

Valaszthaté vakuumtechnoldgia a mélyen elhelyezkedd
csavarozasi helyek esetén (SEV-L)

Lengd&kar elv: Adagolas a csavarozas soran

Automatikus adagolasra alkalmas

661
) | =] =X
]
~~—
ol 1J
347

A méretek és a mliszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az dbran az MDG-vel felszerelt SER-L 130 lathato.

Muszaki adatok
Modellek SEV-L SER-L
Forgatonyomaték-tartomany [Nm] 1-10 1-10
Max. fordulatszam [U/perc] 2500 2500
Fejatmérs [mm] 6-16 6-16
Tomeg* [kg] kb. 3,7 kb. 3,6
Bitloket (orsdbeli) [mm] 90130 90130
Axidlis er6 bit (1|3 |6 bar) [N] 20160120 20160120
Max. tulloket a fejkeresztmetszet fliggvényében [mm] 32-735 32-735
Szerszam befogds 1/4" 1/4"

Kollaborativ izem az ISO TS 15066 4. szint szerint - -
*kdzvetlen meghajtdssal, standard csavarozé fejjel és kabelcsomaggal

A mUiszaki valtoztatdsok joga fenntartva.
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Helyhez kotott csavarozotechnologia

SEV-P

Pick & Place csavarozo robot alkalmazasa esetén

Jellemzok

KonnyUszerkezetes vagy ipari robot alkalmazasokhoz

Vakuumtechnikaval mikodé Pick &Place
alkalmazasokhoz barmilyen tipusu kotéelem
feldolgozasahoz

Automatikus szerszamcsere RFID (olvasds & iras) alapu
szerszamazonosito rendszerrel

Er6szabalyozott kovetés és aktiv mélységmérés az
opcionalis szan segitségével

A Pick & Place kivitelben, automatikus adagolasra
alkalmas

—.—
| . - ]l o o
of X a
| lo) ~O
L A4
1 U=
142 |57 | 52
91
2 64

A méretek és a mliszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek. Az abran az MDG-vel és csusz6 szannal felszerelt SEV-P10 lathatd

Miuszaki adatok

Modellek SEV-P10 SEV-P30 SEV-P60
Forgatényomaték-tartomany [Nm) 05-10 3-30 6-60
Max. fordulatszam [U/perc] 2500 1500 850
Fejatmérs [mm] / anyaméret tetszéleges

Tomeg szannal / szan nélkl [kg] 46135 95(8 20114
Bitloket (orsébeli) [mm] 5 5 10
Axidlis erd belsé bitloket [N] 5 ® 5
Szén adagoléloket [mm] 50 50 125
Max. zavaré kontur [mm] 130 180 130
Axidlis er6 adagoléloket [N] 50 50 125
Szerszdm befogds 1/4" 5/16" 7/16"

*kozvetlen meghajtassal

A mUiszaki valtoztatdsok joga fenntartva.
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Bepréselési technika

Akotéstechnikatobbreisképes—aWEBERcégmeégtobbet
nyUjt. A szerelési folyamatok automatizaldsa magaban
foglalja a beilleszt6- és bepréseld technikat is. A WEBER
cég ezen a terlleten innovativ helyhez kotott vagy kezi
vezetésl rendszereket kinal. A csapszegeket, csapokat
vagy csipeszeket beilleszté és bepréseld egységek
tartos eré- vagy formazaro kotéseket valdsitanak meg.

Q¥

A pneumatikus meghajtas és el6tolas nem igényel
kiilon folyamatvezérlést

X

Minden rendszer automatikus adagol6 rendszerrel, ill.
intelligens vezérléssel rendelkezik és nagy nyomoerét
tesznek lehetéveé a beillesztésnél, ill. a bepréselésnél. Az
illesztési folyamat alatti minéségellenérzés elvégezhetd
az er6-Ut-felligyelet segitségével. A beilleszté egységek
mindegyike pneumatikus meghajtassal rendelkezik.

&

Rovid iitemiddék az automatikus adagolasnak és a
lengd6kar technolégianak készénhetéen

A beillesztési vagy bepréselési feladatok
kiilonbo6z6 igényeire kiilonbozé kivitelek
allnak rendelkezésre



Behelyezési és bepréselési technika

PEB | HPP

Sokoldalu beillesztési és bepréselési

alkalmazashoz e
PEB jellemz6k \
Beadllithatd meélység és opcionalis préserd felligyelet |
A szabadon valaszthato adagololoket és bepréseld egység
egymastdl fliggetlentil mozgathato -
Opcionalisan a roboton valo alkalmazashoz Ba
- -
YT
Rovid Utemiddk a WEBER adagolo és lengdkar technologidjanak -
koszonhetéen o
;’ !
£
F
. ” "
HPP jellemzék =,
-
Beadllithatd mélység és opciondlis préserd fellgyelet -
Elfaradasmentes munkavégzés a valaszthato linedris i
nyomaték-reakciokarnak vagy balanszernek koszonhetéen
A kézi munkaallomasokon rovidebb ttemidék lehetségesek
Opcionalis kivitel a helyhezkotott elemek esetén o .
= B .
5 3
A méretek és a mliszaki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek
Az 4bran az adagolo Iokettel felszerelt PEB 200 mm behelyezé Iokettel Iathatd
PEB miuszaki adatok HPP muszaki adatok
Modellek Standard Megerdsitett
Beilleszté / beprésel6 eré [N] 50 - 600 max 10 000 Max. beilleszté / beprésel6 eré [N] 190
Behelyez6 I6ket [mm] 60 - 400 max 400 Behelyez6 I6ket [mm] 90/ 130
Tomeg [kg] kb. 2,5 kb. 15 Tomeg [kg] kb. 2
Uzemi nyomas [bar] 4-8 4-8 Uzemi nyomas [bar] 4-8

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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Adagolastechnika

L

-

A szerelési folyamatok automatizalasa altalaban
harom célt kdvet: a hatékonysag novelése, a minéség
optimalizéldsa és a koltségcsokkentés. Ezen célok
eléréséhez  az  Osszekotd bevezetését
zavarmentesen és lehet6leg az anyagot kimélve kell
végrehajtani. Az automatikus adagold rendszereivel a
WEBER cég eléri a folyamatmindség maximumat. Ezen

&

Csavarok, anyak, menetes csapok, alatétek,
tokok és sok mas

Felligyelet szamos szenzorral, pl. megléti-
és toltésszint ellendrzéssel

elemek

rendszerek fejlesztése nagy tapasztalatot és know-
how-t igényel. A WEBER évek ota fejleszt és gyart egyes
komponenseket és ezeket csatolja teljesen automatikus
adagold rendszerekké. WEBER eddig tobb, mint
40 000 automatikus csavarbevezetéssel rendelkezé
csavarozo és szerel6rendszert szallitott ki, ezaltal ezen
a terlleten a piac meghatarozo vallalatai kozé tartozik.

9

Akar 0,8 masodperces litemidé

kS 1

Tobb mint 60 éves tapasztalat az adagolasi
technika teriiletén



Adagolastechnika

A WEBER adagoloegységek attekintése

A kotoéelemek hatékony és kimélé mozgatasa

7EB ZEL

Kritériumok 120 240 360 240 360 480
Szarnehéz csavarok feldolgozdsa v Y v v v v
Fejnehéz feldolgozdsa - v v v v v
Anyak feldolgozasa = v v v v v
Alatétek feldolgozasa - v v - - -
Forgdsszimmetrikus elemek feldolgozasa = v v v v v
Nem forgasszimmetrikus elemek feldolgozasa - - - - - -
Védébevonatos elemek megmunkalasa = = = v v v
Kotéelemkiméld szallitasi elv - - - v v v
Alkalmazas legfeljebb 2 mm-es szdratméréig J = - - - -
Alkalmazas legfeljebb 6 mm-es szaratmérdig - v v v v -
Alkalmazas legfeljebb 12 mm-es szaratmérdig = S v - v v
Alkalmazas legfeljebb 14 mm-es szaratmérdig - - v - v v
Alkalmazas legfeljebb 16 mm-es szaratmérdig S - Y - - v
Alkalmazas legfeljebb 22 mm-es szarhosszig v v v v v v
Alkalmazas legfeljebb 42 mm-es szarhosszig = Y v v v v
Alkalmazas legfeljebb 48 mm-es szarhosszig - v v - v v
Alkalmazas legfeljebb 70 mm-es szarhosszig S - Y - v v
Alkalmazas legfeljebb 160 mm-es szarhosszig - - - - - v
Alkalmazas legfeljebb 4 mm-es fejatmérdig Y Vi = v = -
Alkalmazas legfeljebb 12,5 mm-es fejatmérdig - v v v v v
Alkalmazas legfeljebb 20 mm-es fejatmérsig S = v = v v
Alkalmazas legfeljebb 24 mm-es fejatmérsig - - v - - v
Alkalmazas legfeljebb 32 mm-es fejatmérsig = = = = - v
Toltési térfogat / tdmeg 031/1,2kg 121/ 6kg 381/17kg 1,21/ 6kg 301/14kg 251/100kg

A mUszaki véltoztatasok joga fenntartva
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Adagolastechnika

ZEB

Vibracios csigas adagold

Jellemzok

Idedlis megoldas hosszu csavarok, vékony alatétek,
fejnehéz csavarok esetén

Sokoldaltan, barmilyen 6sszekotd elemmel hasznalhato

Vibracios valogatasi és szallitasi technika

Hosszu élettartamot biztosito kopasallo nyersanyag

Magas adagoldsi sebesség (Utemidé akar 0,8 mp)

Miszaki adatok
Modellek ZEB120 ZEB240 ZEB360 Modellek ZEB120 ZEB240 ZEB360
A szélesség [mm] 480 480 640 Csavarokhoz
497 SDH-val* 497 SDH-val* 650 SDH-val*
Fej @ [mm] 2,0-4,0 2,5-12,5 6,0-24,0
B mélység [mm] 340 340 536
353 SDH-val* 353 SDH-val* 547 SDH-val* Csavarmenet M1-M2 M2-M6 M4-M14
C magassag [mm] 456 456 602 Széarhossz [mm] <22 <48 <73
463 SDH-val* 463 SDH-val* 607 SDH-val*
Anya
Tomeg [kg] 25 SDH-val* 54 SDH-val* 80 SDH-val*
Sarokméret [mm] - <125 <20
Toltési térfogat [I] 0,3 1,2 3,8
Csavarmenet - <M8 <M10
Toltési tomeg [kg] 1,2 6,0 17,0
Magasséag [mm] - <95 <95
D magassag az 290 300 360
edényig [mm] Menetes csapok
E magassag az Menetes csap-@ [mm] - <8 <16
FSK-ig™ [rmm] 305 382 440
Hosszusag [mm] - <50 <80

*SDH = zajcsillapitd burkolat, **FSK = toltésszint ellendrzés

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Adagolastechnika

ZEL

Lépcsds adagolo

Jellemzok

Alkalmas bevont és érzékeny kotéelemekhez

Kivalé mdszaki tisztasag a csekély szennyezédési
hajlamnak koszonhetéen

Alacsonyabb zajszint a kevesebb vibraciot okozo,
csekély rezgési szallitopalyanak koszonhetéen

Rozsdamentes acélbdl készilt edény
(Edzett szerszamacél ill. manyag Iéptetd)

Magas folyamatbiztonsag
Magas adagoldsi sebesség (litemidé akar 0,8 mp)

Pick & Place alkalmazasok esetén TPP levalasztoval is
rendelkezésre bocsathatd

Muszaki adatok
Modellek ZEL240 ZEL360 ZELA480 Modellek ZEL240 ZEL360 ZELA480
A szélesség [mm] 480 640 1296 - Csavarokhoz
497 SDH-val* 650 SDH-val*  a kovetkezével
SDH*-val Fej @ [mm] 25125 6,0-20,0 12,0-32,0
B mélység [mm] 340 536 1000 Csavarmenet M2-M6 M4-M12 M6-M16
C magassag [mm] 456 SDH-val* 602 SDH-val* 1141 SDH-val* Szérhossz [mm] <42 <73 <160
Tomeg [kq] kb. 60 kb. 85 kb. 450 Anya
SDH-val* SDH-val* SDH-val*
Sarokméret [mm] <125 <20 <320
Toltési térfogat [I] 1,2 3,0 25,0
Csavarmenet <M8 <=M10 <M16
Toltési tomeg [kg] 6,0 14,0 kb. 100,0
Magasséag [mm] <95 <95 <20,0
D magassag az 397 437 1033
edényig [mm] Menetes csapok
*SDH = zajcsillapitd burkolat Menetes csap-@ [mm] <8 <14 <24,0
Hosszusag [mm)] <48 <73 <160

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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Adagolastechnika

Tartozékok

Vdélaszthaté tartozék ZEB ZEL

e

— Zajcsillapité burkolat bunkernyildssal vagy anélkdl v v

L

#
et 4 Alapéivény v Y

—y

,__,/""5"-*’?

s ok v v
J Bunkerallvany (csak alapéllvannyal)

- ZEL t5ltésszint ellendrzés ’ Y

ZEB toltésszint ellenérzés
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Adagolastechnika

Tartozékok

Szalagbunker

Jellemzok

Az adagoland¢ kotéelemek automatikus utantoltése

Utantoltési intervallum meghosszabbitdsa az
operator szamara

Opcionalis felhajthato fedél

Vilagszerte alkalmazhato 24 V meghajtas

Kompakt kivitel

Beallithaté adagolasi mennyiség az adagolo rendszer
optimalis betoltéséhez

Opcionalis: Toltésszintérzékel

kb. 705

Opcid: bereteszelhetd

231

824 (ZEB/ZEL 360)
724 (ZEB/ZEL 240)

550 (ZEB/ZEL 360)
450 (ZEB/ZEL 240)

245

Ml'iszaki adatok i m/ére’tek ésa mgsmki adatok a konfiguracio fliggvényében eltéréek lehetnek
z 4brén a BBO8 lathatd
Modellek BB04 BB08 BB18
Hosszuséag [mm] 380 480 580
Szélesség [mm] 193 223 273
Magasséag [mm] 201 231 251
Toltési térfogat [I] 4 8 18
Max. toltési tomeg [kg] 10 20 45

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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Vezérléstechnika

A csavarozo automatika rendszereibe és berendezéseibe
integralt vezérléstechnika alapvetéen fel van osztva
csavarozasi folyamat- és sorrendi  vezérlésre.
A csavarozovezérlés felligyeli és szabdlyozza a
tulajdonképpeni csavarozasi muveletet — tehat arrdl
gondoskodik, hogy a fordulatszam, forgatonyomaték
és csavarozasi mélység elére bedllitott értékeit

3!

Valamennyi altalanosan hasznalatos
terepibusz rendszer

0,

A Weber komponensek optimalis
egylittmikodésének biztositasa

betartsak. Ezen vezérlés kilonos jelentéséget kap még
az 0sszes csavarozasi adat folyamat-kiértékelésénél
és dokumentalasanal. A sorrendi vezérlések felelnek
a teljes berendezés vezérléséért. Ezek példaul a
csavarozoegység el6toldsat, a kotéelemek adagolasat
vagy a periféria késziilékekkel vald kommunikaciot
vezérlik.

=7

A csavarasi / és eredményadatok folyamat
kiértékelése és dokumentacidja

e

©

Egyszerd paraméter beallitas



Vezérléstechnika

A vezérléstechnika attekintése

Folyamatvezérlés (1/2)

Jellemzsk C5S C30S C50S
Altalanos informaciok

ESD-alkalmas v Opcid Opcio
Tavoli hozzaférés PC-vel USB kulccsal USB kulccsal TCP/IP Utjén
Kijelzés, paraméter bedllitas és megjelenités

Integralt érintépanel = v =
Integralt allapotjelzé LED v - -
Kilsé érintépanel - Opcid Opcio
Kezelés és paraméter-bedllitds Windows PC segitségével v - v
Csavaroz6 programok

Fgrgaténygmaték mérés . ) y \/
(kdzvetlendl a dinamikus jeldtaddval)

Forgatonyomaték mérés

(kozvetlendl a motordrammal) v v )

A menthet6 csavarozd programok széama 15 31 255
Szabadon meghatérozhaté programszintek 7 stratégia 13 stratégia 25 stratégia
Szabadon meghatérozhaté a kovetkezd szinteken ) ) \/
(helyazonositds, csavarozas, lezéras, NI0-kezelés, stb.)

Gradiens csavarozasi eljaras (nyomaték és mélység) = - v
Relativ nyomaték - v v
M360° eljaras = = v
Az erednlwe’nyekla programszinteken szabadon . v (rugalmas)
meghatarozhatok

Az eredményértékek szama - 4 5
Menetformalds- ill. eléfeszitési nyomaték kiadds - v v
Digitalis mélységjelzd v v v
Tovabbi analog mélységjelzé csatlakoztathatd v v v
Redunddns mérés a VDI 2862, A kategodrianak » »
megfelel6en i Opci6 Opcio
Paraméterek az Ugyfélfeliileten keresztil - Opci6é Opci6é
Hardver csatlakozasok

Ethernet RJ45 - Opcio v
USB Master (USB-kulcshoz) - v -
USB kovet6 (PC-hez) v v -
Csatlakozo feliiletek az iigyféloldali vezérléshez

Digitalis B/K v v Opcié
Digitalis B/K RS232-vel - Opcid -
Terepi busz interfészek - Opcid Opcid

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Vezérléstechnika

A vezérléstechnika attekintése
Folyamatvezérlések (2/2)

Jellemzék C5S C30S C50S

Gorberogzités

Megjelenités / a csavargorbék megjelenitése a

késziilékben ) v Y
Gorbememéria a vezérlésben csak aktudlis csak aktudlis 1000
Statisztika
Naplo - v v
Hatarértékek = = v
Szigma értékek - - v
Eredmények = v v
Opcionalis dokumentéciés lehetéségek v
Kilsé rendszeren - - Opcio
Eredmények (szamértékek, alkatrész ID) - v v
Folyamatparaméter - v v
Gorbeék - v v
MySQL adatbazissal v v v
Folyamatvezérlés
Jellemzdék C10S C15S CuU30
Altalénos informéaciék
ESD-alkalmas - - v
Tavkarbantartas PC-n keresztil lehetséges = = v
Ugyféloldali vészleallitas integrélhato v v v
Integralt kijelzd v v v
Integralt adagold vezérlés v v v
Integralt pneumatika = = v
Hardver csatlakozasok
USB kovet6 (PC-hez) = - v
RJ45 terepi buszhoz - - Opcio
Dig. Csatlakozd fellilet a C30S / C50S-hez - - Opcio
Csatlakozo feliiletek az tigyféloldali
vezérléshez
Digitalis I/0 v v v
Terepi busz kapcsolofeliiletek - - Opcid
Kommunikécié a WEBER csavarozévezérléssel = = Opcid

A C10S és C15S modulok a folyamatok vezérlése érdekében egyszerlien beépitheték az adagold rendszerbe

A CU30 egy integralt pneumatikaval és PLC-vel rendelkezé, minden igényt kielégité folyamatvezérlést kinal, amely egyetlen kompakt készilékben atfogd funkciokat és szamos opcidt
bocsat rendelkezésre.

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Vezérléstechnika

C5S

Folyamatvezérlés egyszeru csavarozasi feladatokhoz

Jellemzok

Egyszer( konfiguracio és ellenérzés a PC szoftveren

keresztdl

Kompatibilis az 6sszes WEBER helyhez kotott
csavarozoval, valamint a HET, HSE tipusu kézi

csavarozokkal

Intuitiv szoftver konfigurdlhaté csavarprogramokkal és
bedllithato elektromos nyomatékkal

Az orso és a csatlakozo felllet kiterjedt diagnozis- és
fellgyeleti lehet8ségei

Miuszaki adatok

151
e ?:__cr -
& O3S  XGAAND - [§]
°

Ellatas

E védelmi osztaly
Meghajtasok
Folyamatok
Programok
Ugyfélfeliilet
Bemenetek
Kimenetek
Tomeg

Méretek

Védelmi osztaly

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.

230V, tipus: Hidegkésztlék csatlakozo L, N, PE, 230 V £ 10% / 50-60 Hz
1 védelmi osztaly (L, N, PE)

100/ 400 / 750 Watt

7 kilonboz6 stratégia

15 program egyedi paraméterekkel bedllitott folyamatok alapjdn
Digitalis I/0

Automatika, Program sz., Inditas, Hiba nyugtdzas

Nincs hiba, inditasra kés, OK, NOK, mélység elérve

7.8 kg

266/152/332mm (H/ B/ T, csatlakozé nélkiil)

IP30
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Vezérléstechnika

C30S

Folyamatvezérlés komplex csavarozasi feladatokhoz

Jellemzdk

Integralt konfiguracios és vezérld rendszerszoftver

Kompatibilis az 6sszes WEBER helyhez kotott
csavarozoéval, valamint a HET, HSE tipusu kézi
csavarozokkal

Beépitett érintéképernyd az egyszer( kezelés és
konfiguracié érdekében

Pontos forgatonyomaték és forgasszog meérés
dinamikus jelatadoval

Opcioként MySQL adatbazis csatlakozas lehetséges a
kiterjedt dokumentacid elérhetésége érdekében

Ugyfél kommunikacios kapcsoldfeliilet terepi busz
interfészen keresztul

A folyamatparaméterek beirasa és kiolvasasa
opcionalis csatlakozasi fellleten keresztll lehetséges

Muszaki adatok
Ellatas Standard 230 V, tipus: Hidegkészilék csatlakozé L, N, PE, 230 V + 10% / 50-60 Hz
Opcidé 115V, tipus: Hidegkészilék csatlakozod L, N, PE, 115V + 10% / 50-60 Hz
E védelmi osztaly 1 védelmi osztaly (L, N, PE)
Meghajtasok 100 / 400/ 750 Watt
Folyamatok 13 kiilonbozd stratégia
Programok 31 program egyedi paraméterekkel bedllitott folyamatok alapjan
Csatlakoz¢ fellletek Digitalis I/0, RS232, PROFIBUS, PROFINET, DeviceNet, EtherCAT, EtherNet/IP
Tomeg 7.8 kg
Méretek 280/255/280 mm (H/ B/ T, csatlakozé nélkiil)
Védelmi osztaly IP30

A miszaki valtoztatdsok joga fenntartva.
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Vezérléstechnika

C50S

Folyamatvezérlés a legbonyolultabb csavarozasi feladatok esetén is

Jellemzék

Az egyedi folyamatok a legujabb csavarozasi
eljarasokkal konfiguralhatok

Gradiens csavarozasi eljaras (nyomaték, meélység),
relativ nyomaték, valamint M360° eljaras

A paraméterek és eredmények egyéni igényekhez
szabott exportdlasa

Opcioként MySQL adatbazis csatlakozas lehetséges a
kiterjedt dokumentacio elérhetésége érdekében

Ugyfél kommunikacios kapcsoldfeliilet terepi busz
interfészen keresztul

Magas IT biztonsagi szint, csatlakozasi felllet 250

fellgyelet és diagndzis funkciok

A folyamatparaméterek beirasa és kiolvasasa

opcionalis csatlakozasi fellleten keresztll lehetséges

500
[=]

_ B O k—s ¥
Muszaki adatok 7 7 7
Ellatas Standard 230V, tipus: Hidegkésztilék csatlakozd L, N, PE, 230 V + 10% / 50—60 Hz
E védelmi osztaly 1 védelmi osztaly (L, N, PE)
Meghajtasok 100/ 400/ 750 Watt
Programok 255 program akar 25 egyedi programszint lehetséges
Csatlakozo feliiletek Digitalis B/K, RS232, PROFIBUS, PROFINET, DeviceNET, EthernetCAT, EtherNet/IP
Témeg 20kg
Meéretek 350 /250 /500 mm (H/ B/ T, csatlakozé nélkl)
Védelmi osztaly IP54

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Vezérléstechnika

C10S | C15S

Sorrendi vezérlés

Altalanos jellemzék

T —— Integralt adagold vezérlé

Miuszaki adatok

Soros kijelz§ szoveges megjelenitéssel és
jelszovédelemmel

C10S jellemzék

Kompatibilis a ZEB adagol¢ rendszerrel és HSP tipusu
kézi csavarozoval

C15S jellemzo6k

Kompatibilis a ZEB / ZEL adagolo rendszerrel és a
HET / HSE tipusu kézi csavarozokkal

92 Ugyfélfellilet be- és kimenetekkel

Meélységkikapcsolas, nyomatékkikapcsolas

177

Opcionalis vészledllitas és csavarmérés

280.5

Adagolo vezérld
Ellatas

Ellatas (opcio)
Fogyasztas

E védelmi osztaly
Tomeg

Méretek

Védelmi osztaly

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva

40

Frekvencia és kilengés beallithatd

230 V, tipus: Hidegkésztilék csatlakozo L, N, PE, 230 V + 10% / 50—-60 Hz
115 V tipus: Csatlakozo L, N, PE, 115V £ 10% / 50-60 Hz

<115 Watt

1 védelmi osztély (L, N, PE)

2,8 kg

178/92 /192 mm (H/ B/ T, dugasz nélkiil)

IP30



Vezérléstechnika

CU30

Sorrendi vezérlés

Jellemzok

Kompakt folyamatvezérlés integralt pneumatikaval és
PLC-vel

Kompatibilis az 6sszes WEBER adagolo rendszerrel,
valamint a kézi és helyhez kotott csavarozokkal

A HSE kézi csavarozo esetén opcioként integralt
proporcionalis szelep

Integralt érinté kijelz6 és konfiguracios, valamint kezeld

szoftver
4108
<
3
QUsSo p_
= T
i
o>
Muszaki adatok
Ellatas 100-230 V, Tipus: Hidegkésziilék csatlakozé L, N, PE, 230 V + 10% / 50—-60 Hz
E védelmi osztaly 1 védelmi osztaly (L, N, PE)
Fogyasztas Atlagosan 40 watt
Tomeg 13,5kg
SUritettleveg6 csatlakozas 6 bar /0,6 MPa
Méretek 364 /226 /287 mm (H /B /T, dugasz nélkiil)
Védelmi osztaly IP30

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Vezérléstechnika

Tartozékok

Dinamikus jelatado

Jellemzék

A sz0g- és forgatonyomaték rogzitése egy érzékeld
egységben

Integralt jelerdsitd

A kozvetitett jelek kiértékelése a csavarozo vezérléssel

A forgatényomaték érintésmentes atvitele a tengelyrél a
burkolatra

Az forgdsszog mérése a kodold tarcsa és a
fénysorompo segitségével

A VDI /VDE 2862 szerinti A kategorias csavarkotéseknél
redundans modon is hasznalhatd

Kébelkimenet felfelé vagy lefelé valaszthatd

Muszaki adatok
Modell MDW30 MDW60 MDW120
Mérési tartomany [mm] 1,5-15 3-30 6-60 12-120
Pontossagi osztaly 0,15 %
Reprodukalhatésag 0,05%
Hasznos nyomaték 130 %
Nyomatékhatar 200 %
Névleges hémeérsékleti tartomany [°C] +10 ... +55

Ellenérz6 vezérlés

Forgdsszog

Szogfeloldds

Fordulatszam max. [1/min]

Védelmi osztaly beszerelt allapotban

A mUiszaki valtoztatdsok joga fenntartva.
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Ki<2V,Be >3,5V
2 nyom, 360 impulzus
0,5°
5000

IP 54



Vezérléstechnika

Tartozékok

M30

Jellemzok

Statikus és dinamikus érzékeldkkel is hasznalhato —
csavarkotés szimuldtorral, MDW jelataddval vagy forgd
érzékelvel

Csekély méretének és tomegének, valamint elemes ill.
akkumulatoros tizemének koszonhetéen hordozhato

kivitelben is

10 paramétersor (kalibralasi adatok) tarolhatoak
alkalmazott érzékelékhoz

Adatgyjté akdr 600 mérési értékhez idéponttal és
datummal

Gyors mérés lehetséges 1/1000 masodperccel

Triggerbemenet kiils vezérléshez

Elem- / akkutizem (4 x mignon AA) ill. opcionalisan

tapegységgel

USB, valamint RS-232 interfész adatatvitelhez ill.

nyomtatashoz
Muszaki adatok
Modell M30
Méretek (H x Sz x M) [mm] 40 x 100 x 200
Tomeg kabel és elemek nélkiil [g] 330
Uzemi hémérsékleti tartomany [°C] +5 és +45 kozott
Védelmi osztaly IP 40

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva
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Vezérléstechnika

A csavarozo rendszerek forgatonyomaték
pontossaga

A megfelelé meghajtas barmilyen csavarozasi feladathoz

Pneumatikus hajtas EC meghajtas aramvezérléssel

Ismétlési pontossag Folyamatvezérlés: C5S / C30S
+15% cmk > 1,67 (10-30 %) esetén*
+15% cmk > 2 (30-100 %) esetén* Ismétlési pontossag

+15% cmk > 1,67 (10-30 %) esetén*
Standard eltérés + 3 % +15 % cmk > 2 (30-100 %) esetén*

Standard eltérés + 3 %

*A szazalékérték a rendszer maximalisan lehetséges forgatényomaték tartoményara vonatkozik: pl. MDW10 1-10 Nm-nél.
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EC-meghajtas MDG reakcioés jelatadéval

Folyamatvezérlés: C30S / C50S

EC szervomotor integralt MDG (>0,5 Nm) reakcids
jelataddval

Ismétlési pontossag
+10 % cmk > 1,67 (10-30 %) esetén*

+170 % cmk > 2 (30-100 %) esetén*

Standard eltérés + 2 %

EC-meghajtas MDW jelatadéval

Folyamatvezérlés: C30S / C50S

EC szervomotor forgasszogmeéréssel - dinamikus jela-
taddval (MDW)

Ismétlési pontossag
+7 % cmk = 1,67 (10-30 %) esetén*

+7 % cmk =2 (30-100 %) esetén*

Standard eltérés + 1,4 %
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Rendszermegoldasok

Az Osszetett alkalmazasok és a kilonbozé illesztési
eljarasok hatékony hasznalata a szerelésnél olyan
tapasztalatot igényel, amelyet csak a WEBER képes
Onnek kindlni. Evtizedek ta automatizaljuk a szerelési
folyamatokat, és olyan megolddsokat fejlesztlink ki
ugyfeleink szamara, amelyeket optimalisan integralni
tud a gyartasi folyamatba. Rendszereink alkalmasak

robotokhoz, helyhez kotott vagy kézi hasznalatra, és
minden alkalmazashoz méretezhetdk. Portfolionk nem
csak adagolasi/csavarozasi és illesztési technologiat
kinal, hanem folyatofurast, vakszegecselést vagy
termikus anyagkotést, melyek mas alkalmazasokkal és
folyamatokkal is kombinalhatoak.



Rendszermegoldasok

TSS

Illesztorendszer szendvicsszerkezetekhez

Jellemzoék

A klilonbozd mlanyag kupok behelyezése a konny(

szerkezetekbe el6furattal és eléfurat nélkil torténik

Egyedileg beadllithato folyamatparaméterek felligyelettel

és kiértékeléssel

A behelyezett kotések kivitelezhetéségének vizsgalata

a WEBER sajat laboratériumaban torténik

Kivalé felbontasu folyamatértékelés

Alkalmas egy oldalon hozzaférhetd illesztési feladatok

esetén

MUanyag kupok hasznalata rogzitéelemként vagy

rogzitési pontként menetalakité csavarokhoz

Miuszaki adatok

Kompakt orsokivitel [mm] H x Sz x M
Orsétémeg [kg]

EC meghajtas [1/min]

Max. axidlis eré [N]

Utemidé (lehdilés nélkdil) [s]

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva

630 x 185x 165
kb. 13

max 5 000
1400

legaldbb 3

Pozicionalas

Megolvasztas

Behatolas / 6sszeolvadas

Tartas axialis erével

Lehlés és a szerszam
lehuzasa
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Rendszermegoldasok

RSF25

Robottal tamogatott csavarozé rendszer

=
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A lemez felmelegitése
axialis erével és magas
fordulatszammal

Anyagathatolas a kupos
kialakitasu csavarcsucs
segitségével

A hengeres atmenet
kialakitasa

Egy metrikus idomszert
anyamenet forgacsmentes
horonyvagasa

Atcsavarozas

A csavar meghuzasa a

beallitott forgatonyomatékkal

Folyatott hiivelyalakit6 csavarkotések

Egyoldalt hozzaférés

Legkulonbozébb anyagok és anyagvastagsagok
is 0sszeilleszthetdk, tobbrétegl csatlakozasok
lehetségesek

Csekély hével jard illeszté eljaras

Magas lazito forgatonyomatékok és rezgésallésag,
nagy nyiréeréfelvétel

WEBER RSF csavarozo6 rendszer

Védelem csavar kibillenés ellen vezérelhetd befogd
pofakkal

Becsavarozé szerszam gyors, szerszammentes cseréje

Modularis orsoékialakitas
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A méretek és mUszaki adatok a konfigurécio fliggvényében eltéréek lehetnek
Az dbrdn az egyenes kialakitasu RSF25 lathato

ol

Muszaki adatok
Forgatényomaték [Nm] max 15
EC meghajtas [1/min] max 8 000
Max. axidlis eré (6 bar-ndl) [N] max 3 600
Leszorité erd (6 bar-nal) [N] max 1400
Folyamatidé [s] 1,6 -tol

A mUszaki valtoztatdsok joga fenntartva.



Szabadalmazott WEBER mélység gradiens

A folyatott lyukat alakitd csavarkotések dontd tényezéje az
er$ és fordulatszam megfelel6 kombinacidja: Mig a folyatott
lyuk kialakitasnal a nagy erék és magas fordulatszamok
elengedhetetlenek, a menethornyozas erébeviteli igénye
alacsony marad, a behatoldsi sebességet ugyanis a csavar
menetemelkedése hatdarozza meg. A szabadalmazott WEBER
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Szabadalmazott WEBER boost funkcio

Az anyagszilardsdg és -vastagsag ingadozdsai miatt
lehetséges, hogy a laboratériumban  meghatarozott
paramétersorok a gyartasi gyakorlatban mar nem nyujtanak
optimalis eredményeket. Az utdlagos beigazitds eddig
egy rendkivil nagy raforditast igényl6, mindig az aktudlis

Anyag a felsé
tlréshataron
Szabélyos
méretli anyag
Anyag az alsé
tliréshataron

Automatikus elé6furat kompenzacié

A kilincsek mindaddig vezetik a csavart, mig a csavarcsucs
és szar az elé6furat mélységétél figgetlenil be nem hatol az
anyagba. Azt kdvetden a kilincsek kinyilnak és a csavarozas
megindulhat.

Egyszer(sitett potalkatrész gazdalkodas a
standardizalt valtozatoknak koszonhetéen

Magas folyamat megbizhatosag
Alacsonyabb NOK arany

Alacsonyabb kopas

mélység gradiens a csavarnak az anyagba valé behatoldsa
soran felismeri a mélységvaltozasokat, és mindig az optimalis
idépontban kapcsol at a két megmunkalasi szint kozott.
Ez az anyagvastagsagtol vagy az 0sszekotendd szerkezeti
egységek kozotti résektél figgetlendl torténik.
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gyartasi szituaciohoz igazitandd folyamat. Ezen probléma
megolddsahoz WEBER az Uj RSF25 boost funkciot hasznélja.
Ez a mélység gradiens eléréséig automatikusan néveli mind
az axidlis erét, mind a fordulatszamot.

Axialis er6 /
fordulatszam

(

A csavarozd
pozicional lemezre

L

A csavarcsucs A befogo pofak
behatol kinyilnak

¥ oo

A befogd pofak
zarva maradnak
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Rendszermegoldasok

RSF25 tartozék

Mukodést ellendrzo berendezés

Az adagolé és az orsé tesztelése folyamatos
ciklusban

Ennek soran mindenekeldtt a csavarok orsohoz valo
adagolasaval kapcsolatos —alkatrészek és folyamatok
ellenérzéseére és a hibamentes mikodésére, tesztelésére kertil
sor. Az dgyfél igényeitdl fliggéen akar 500 elem is ttemezhetd
egy tesztciklusban.

A loketek erdmeérése

Elsd Iépés az orso becsavarozo szerszamanak axialis erejének
ellendrzése. A masodik 1épés azon er§ meghatarozasa, amellyel
csavarozéegyseég leszoritd egysége az alkatrészt rogziti.

50

Jellemzdk

Meghatarozott, reprodukalhato vizsgalati folyamat

Kozvetlen OK/NOK kiértékelés

Egy részletes vizsgalati jegyz6konyv automatikus kiadasa

A kilonboz6 tesztszituaciok egyenként kivalaszthatok

Forgatonyomaték mérés
CMK kiértékeléssel
A meghuzasi- ill. forgatonyomaték mérése soran az orséba

épitett  érzékel6  muUkoddképességének
és ellenmérésére kerll sor. A rendszer CMK-értékei

ellenérzésére

automatikusan kiértékelésre kertilnek.

Csavarkotések és fordulatszam teszt

A tesztcsavarozasokkal egy telles — az adagolast,
Osszecsavarozast és utantoltést magaban foglald -
folyamat tesztelhetd. Az utolsé csavarkotés elvégzése utan a
tesztciklus a maximalis fordulatszam ellenérzésére szolgald
fordulatszam teszttel zarul.



Rendszermegoldasok

SBM25

Illesztérendszer vakszegecsanyak és csapok esetén

Jellemzok

A hatszogletl elemek pontos igazitasa a munkadarabhoz

Alkalmas helyhez kotott vagy robotizalt alkalmazasokhoz
opcionalis dokkolo funkcidval

Automatikus kioldds és kidobas hibas vakszegecs-
anyaknal vagy szerkezeti alkatrészhiba esetén

Folyamatfellgyelet motoros kodoldval és a legkorszertibb
elmozdulds- és eréérzékeldkkel

Gyorscserélé rendszer DIN huzécsaphoz, opciondlisan
teljesen automatikus cseréléfunkcioval

Barmilyen munkairanyban akar egyoldald
hozzaférhetéségnél is alkalmazhatd

9255

1015 J.l

Arbeitsstellung
working position
position de travail

A méretek és a mUiszaki adatok a konfiguracié fliggvényében eltéréek lehetnek.

Miuszaki adatok

=

Behelyez6 er6 [kN]
Behelyez6 I6ket [mm]
Standard adagoléléket [mm]
Tomeg [kg]

Feldolgozhatd méretek

Feldolgozhato kialakitasok

A mUszaki valtoztatasok joga fenntartva.

max. 25-ig (folyamatos miikodés)
max. 15-ig

kb. 100

kb. 50

M4 - M10 (vakszegecs anya)
M5 - M8 (vakszegecsek)

Henger- és hatlapsbzary, egyéb
kialakitas ajanlatkérés alapjan

O O O ¢

A vakszegecsanya felfizése
és poziciondlasa

Bevezetés az alkatrészbe

A menetes csap
visszahuzasaval a
vakszegecsanya alakja
atalakul

Ha a vakszegecsanya
szilardan kotodik a lemezzel,
amenetes csap lefizheté

51



WEBER Schraubautomaten GmbH
Hans-Urmiller-Ring 56

D-82515 Wolfratshausen

Tel. +49 8171 406-0

WEBER Screwdriving Systems, Inc.
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Tel. +1 704 360 5820
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Tel. +39 051 032 3487

www.weber-online.com

(WEBER)

TECHNIKA, AMI OSSZEKOT

WEBER Automation China Co., Ltd.

Kina, Shanghai
Tel. +86 215 459 3323

WEBER Automatizacién México
S.deR.L.deC.V.

Mexiko, Monterrey

Tel. +1 980 403 1223

2025/06 valtozat | © WEBER Schraubautomaten GmbH



