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Technika wkrecania
recznego

Kazdy model wkretarek recznych oferowanych przez
firme WEBER charakteryzuje sie ergonomig i uniwer-
salnoscig zastosowania. Najwiekszymi zaletami elek-
trycznych i pneumatycznych wkretarek recznych sg ich
wysoka elastycznos¢ oraz wydajnosc, a dzieki progra-
mowalnym sterownikom praktycznie 100-procentowe
bezpieczenstwo procesowe. W zakresie recznie pro-
wadzonych systemow wkrecania stawiamy ponadto na

Q¥

Dluga zywotnos¢ dzieki powierzchni
odpornej na $cieranie

X

Najwyzsza elastycznosc¢ dzieki
kompaktowej konstrukcji

ergonomie pracy i mozliwos¢ uniwersalnego zastoso-
wania. Produkty firmy WEBER umozliwiajg niepowodu-
jacg zmeczenia prace — zwtaszcza dzieki zintegrowanej
funkgcji skoku bitu. Dodatkowo dbamy o to, aby nasze
urzadzenia dawaty mozliwos¢ produkcji wielu sztuk
w ciggu bardzo krétkich czaséw taktow. Tak wtasnie
firma WEBER rozumie wolnos¢ w technice tgczenia.

AT

Ekonomiczna praca powyzej
20 000 polgczen rocznie

Mniej ruchoma masa zapewniajgca
szybkie czasy taktow



Technika wkrecania recznego

Przeglad wkretarek recznych WEBER

Ergonomia i uniwersalnosc¢ zastosowania —
wolnos$¢ w technice lgczenia

Kryteria HET HSE HSP
Obstuga $rub z ciezkim trzpieniem (Srednica tba / dtugosc¢ trzpienia > 1,5 mm) v v v
Obstuga srub z ciezkim tbem (srednica tba / dtugosé trzpienia < 1,5 mm) v = -
Obstuga nakretek v - -
Nadaje sie do osadzania / wciskania - v v
Zastosowanie jako wkretarka dokrecajaca v - -
Wyzwalacz reczny Y v v
Mechaniczne sprzegto wytgczajace - - v
Zintegrowany posuw bitu - v v
Wymiana bitow bez uzycia narzedzi v - v
Z zasada ramienia wychylnego (podawanie podczas przykrecania) - v v
Do automatycznego podawania (ZEB / ZEL) - v v
Moment obrotowy do [Nm] 30 10 518
Z napedem elektrycznym v v -
Z napedem pneumatycznym - - v
Opcja napedu klienta v v -
Opcja przetwornika z pomiarem kata (MDW) 7 v -
Opcja zintegrowanego przetwornika reakcyjnego (MDG) v v -
Zintegrowane przetagczanie programow v v -
Nadaje sie do wielostopniowych programéw wkrecania v v -
Dokumentacja rezultatéw wkrecania v v -
Potgczenie ze sterownikiem procesowym C30S v v -
Potgczenie ze sterownikiem procesowym C50S v v -
Potaczenie ze sterownikiem sekwencyjnym CU30 - v -
Potgczenie ze sterownikiem sekwencyjnym C10S S - v
Potgczenie ze sterownikiem sekwencyjnym C15S - v v
Opcja wystajacej sruby - v -
Opcja uchwytu pistoletowego do wkrecania poziomego - v v
Opcja skrzynki bitow v - -
Opcja wersji prozniowe;j v v -
Opcja magnetycznego narzedzia wkrecajgcego v v v
Opcja pomiaru redundantnego wedtug VDI / VDE 2862 arkusz 2 kategoria A v v -

Mozliwos$¢ ochrony antystatycznej (ESD) Y Y v



Technika wkrecania recznego

Przeglad systemu

W ten sposdb mozna zintegrowac nasze wkretarki reczne
w produkc;ji

Whkretarka reczna HSE

Manipulator
z monitorowaniem drogi

Sterownik procesowy C30S



Sterownik
sekwencyjny C15

c15
— ’; E WEBER
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# i
Podajnik

Digital 1/0
PROFIBUS
PROFINET
DeviceNet

EtherCAT
EtherNet/IP

Baza danych MySQL

Procesowe PLC
klienta

Sygnat sterujgcy
Uktad pneumatyczny




Technika wkrecania recznego

HET

Elektryczna wkretarka reczna

@40

442

Cechy

Do roznych zastosowan — rowniez do nienadajgcych sie
do podawania elementéw ztgcznych

Do zastosowan o wysokich wymaganiach
bezpieczenstwa, w przypadku ktérych zastosowany musi
zostac bezposredni system pomiarowy

Opcjonalnie z technikg prézniowg do miejsc wkrecania
znajdujacych sie gteboko

E —”l T T D <
‘@I

Wymiary i dane techniczne moga réznic¢ sie w zaleznosci od konfiguracji. llustracja prezentuje HET10 z AEC

Dane techniczne

Seria 03 10 30

Zakres momentu obrotowego [Nm] 02-15 1-3 1-10 1-6,6 8-30 12,5-30
Maks. predkos¢ obrotowa [obr./min] 2500 1500 1500 1500 1200 600
Masa* [kg] 1,2 2,6 4

Dtugos$é catkowita* [mm)] 340 380 400

@ chwytu [mm] @40

Uchwyt narzedziowy
Opcja prozni

Opcja magnetycznego narzedzia
wkrecajgcego

*Z napedem bezposrednim

Zmiany techniczne zastrzezone

1/4" z uchwytem szybkiej wymiany
tak

tak



Technika wkrecania recznego

HSE

Elektryczna wkretarka reczna z automatycznym
systemem podawania

Cechy

Do niepowodujgcej zmeczenia pracy z automatycznym
posuwem bitu

Do standardowych zastosowan w tatwo dostepnych
miejscach wkrecania

Do tatwego odnajdywania miejsca wkrecania
z regulowanym skokiem do wystajgcych srub

Do zastosowan o wysokich wymaganiach
bezpieczenstwa, w przypadku ktérych zastosowany musi
zostac bezposredni system pomiarowy

Opcjonalnie z technikg prézniowa do miejsc wkrecania
znajdujacych sie gteboko (model HSE-V)

Opcjonalnie z magnetycznym narzedziem wkrecajgcym
do lekko zagtebionych miejsc wkrecania

Do automatycznego podawania

»38

608

Wymiary i dane techniczne moga réznic¢ sie w zaleznosci od konfiguraciji. llustracja prezentuje HSE10 130 z AEC

Dane techniczne

Seria 03 10

Zakres momentu obrotowego [Nm] 02-15 1-3 1-10 19-6
Maks. predko$¢ obrotowa [obr./min] 2500 1500 1500 800
Srednica tba [mm] 3-15

Dtugo$¢ skoku [mm] 90 90 130
Masa* [kg] 1,8 2 2,5
Dtugosé catkowita* [mm)] 464 480 580
@ chwytu [mm] 38

Uchwyt narzedziowy 1/4" z uchwytem szybkiej wymiany

Opcja prozni tak

Opcja magnetycznego narzedzia wkrecajgcego tak

*Z napedem bezposrednim i standardowym zestawem do wkrecania

Zmiany techniczne zastrzezone



Technika wkrecania recznego

HSP

Pneumatyczna wkretarka reczna z automatycznym
systemem podawania

Cechy

Do niepowodujgcej zmeczenia pracy ze zintegrowanym
napedem pneumatycznym

Do standardowych zastosowan w tatwo dostepnych
miejscach wkrecania

Do $rub z ciezkim trzpieniem

Ustawienie momentu obrotowego poprzez sprzegto
mechaniczne

Opcjonalnie z magnetycznym narzedziem wkrecajgcym
do lekko zagtebionych miejsc wkrecania

Zasada ramienia wychylnego: podawanie podczas
przykrecania

Do automatycznego podawania

386

¢ 38

Wymiary i dane techniczne moga réznié¢ sie w zaleznosci od konfiguraciji. llustracja prezentuje HSP32 80

Dane techniczne

Seria HSP32

Zakres momentu obrotowego [Nm] 0,5-53 0,5-4 0,5-3

Maks. predkos¢ obrotowa [obr./min] 650 1000 1500
Srednica tba [mm] 3-14

Dtugo$é¢ skoku [mm] 80 92 104 128
Masa* [kg] 2,6 2,8 2,8 3,3
Dtugosc catkowita* [mm] 385 420 445 490
@ chwytu [mm] 40

Uchwyt narzedziowy 1/4" z uchwytem szybkiej wymiany

Opcja magnetycznego narzedzia wkrecajacego tak

*Ze standardowym zestawem do wkrecania

Zmiany techniczne zastrzezone

10



Technika wkrecania recznego

Osprzet

Kryteria HET HSE HSP
Ramie odcigzajace z uchwytem stotowym lub Sciennym v v v
Manipulator v v v
Balanser v v v
Zawieszenie pionowe v v v
Uchwyt pistoletowy - v v
Przycisk nozny v v v

. Skok poziom
Manipulator HHG7 ESD HHG20 ESD poziomy ]
Opcja monitorowania v v —
kata i drogi |
U o O

Skok poziomy 200 mm 390 mm z

o
Skok pionowy 400 mm 540 mm .é

X

o
Obcigzenie graniczne 0,8-2,5kg|2,8-6,5kg 8-12kg|12-20 kg 17
A [mm] 440 700
B [mm] 245 250
C [mm] 940 1250 i} U

b x
D [mm] @110 148
Widok X
E [mm] @110 102
il |
o -
Lol ' ]
"
A E

Balanser Srednica Masa Dtugos¢ bebna linowego Obciazenie graniczne
Beben linowy 1-2,5 kg 146 mm 3,2 kg 2m 1-2,5kg
Beben linowy 2—-4 kg 146 mm 3,2 kg 2m 2-4kg
Uchwyt pistoletowy* Srednica Masa Dtugosc¢ Przytacze elektryczne
HSE 40x30 mm 0,3 110 mm M8 4-biegunowe
HSP 38x25 mm 0,4 120 mm -

*/awsze z zawieszeniem

Zmiany techniczne zastrzezone



Technika wkrecania
stacjonarnego

Nie od dzi$ wiadomo, ze catos¢ to cos wiecej niz
suma poszczegolnych czesci. Dlatego tez WEBER
ciggle dopasowuje swoje systemy wkrecania do
wymagan stawianych zautomatyzowanym procesom
montazowym. Technika wkrecania stacjonarnego
znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie procesy
montazowe sg bardziej ztozone, czasy taktow musza by¢
krotsze, a jakosc lepsza. Dzieki mozliwosci konfiguracji
stacjonarne wrzeciona marki WEBER dopasowujg sie

Q¥

Dluga zywotnos¢ dzieki powierzchni
odpornej na $cieranie

X

Najwyzsza elastycznosc¢ dzieki
kompaktowej konstrukecji

do wszelkich rodzajow prac zwigzanych z wkrecaniem.
Zastosowanie ustnikow, roznych dtugosci skoku,
czujnikow czy odpowiedniej techniki napedowej — firma
WEBER Schraubautomaten GmbH zawsze dostarcza
rozwigzania przystosowane do danego zadania
i procesu. Nakfad pracy zwigzany z wymiang narzedzia
w jednostce wkrecajacej jest przy tym bardzo maty —
dzieki beznarzedziowej mozliwosci wymiany zestawu do
wkrecania.

AT

Ekonomiczna praca powyzej
60 000 polaczen rocznie

Mniej ruchoma masa w celu nasadzania
oszczedzajgcego gwint



Technika wkrecania stacjonarnego

Przeglad wkretarek stacjonarnych WEBER

Stacjonarne wrzeciona wkrecajgce z mozliwoscig konfiguracji do
danego przypadku wkrecania

Kryteria SER SEB SEV SEM SEK  SEV-E SEV-C SEV-L SEV-P

Obstuga $rub z ciezkim trzpieniem

(Srednica tba / dtugos¢ trzpienia > 1,5 mm) v v Y ) Y v v v
Obstuga $rub z ciezkim them i i i y i i i y
(Srednica tba / dtugos¢ trzpienia < 1,5 mm)
Obstuga nakretek - - - v - - - - v
Nadaje sie do osadzania / wciskania v v v - - - v v v
Do standardowych zastosowan w tatwo dostep-
o : v v - - - v v v
nych miejscach wkrecania
Do zastosowan w trudno dostepnych miejscach
: - - v v v v v Y Y
wkrecania
Do zastosowar w miejscach wkrecania, ktére
sg trudno dostepne i znajdujg sie ekstremalnie - - - v v v - - v
gteboko
Nasadzanie oszczedzajace gwint v v v v v v v v v
Zamkniety modut wrzeciona v v v v v - v v v
Modut wrzeciona w wersji san - - - - - v - - -
Ze zintegrowanym skokiem gtowicy zestawu do ¢ i i i i i
wkrecania
Z pneumatycznym skokiem bitu v v v v v v v v -
Z elektromotorycznym skokiem bitu - - - - - v - - -
Mniej ruchome masy dzieki nieruchomemu silnikowi v v v v v - v v v
Modutowa koncepcja napedowa v v v v v v - v v
Zakres momentu obrotowego do [Nm] 120 60 120 120 120 30 10 10 60
Przystosowanie do zastosowan na osi liniowej v v v v v v - v (v)
Przystosowanie do zastosowarn z robotami
i v - v v v v v v
przemystowymi
Przystosowanie do zastosowan z lekkimi robota-
; - - - - v v v
mi (LBR)
Przystosowanie do zastosowar z robotami i i i i i y i i
wspotpracujgcymi z operatorem (MRK)
Zasada ramienia wychylnego do automatycznego
- v v v v o* VA v v v -
podawania
Z technologig prézniowg - - v v v v v v v
Wersja Pick & Place - - v - - - - - v
Opcja pomiaru redundantnego wedtug VDI / VDE v v v v v v i v

2862 arkusz 2 kategoria A
*Zestaw do wkrecania w wersji szufladowej, podawanie elementu ztgcznego podczas przykrecania

LBR = lekki robot
MRK = robot wspdtpracujacy z operatorem

13



Technika wkrecania stacjonarnego

Przeglad systemu

W ten sposéb mozna zintegrowac nasze wkretarki stacjonarne
w produkc;ji

Sterownik sekwencyjny
CuU30

i
=l

Stacjonarne wrzeciono
wkrecajgce SEV

Podajnik

14



Digital I/0

PROFIBUS
. PROFINET
Sterownik DeviceNet
procesowy
EtherNet/IP
Procesowe
PLC
klienta
Baza danych MySQL
Jednostka pozycjonowania
Sygnat sterujgcy

Uktad pneumatyczny

15



Technika wkrecania stacjonarnego

Zasada budowy modutowe]

Modulowa budowa naszych wrzecion wkrecajacych
w celu uzyskania wiekszej elastycznosci

Gtowica prowadzgca Modut wkrecajacy SEV-E

Tuleja kulowa

s a&?_ I

Zestaw zapadkowy - Tulei | :
okragty uleja przytaczeniowa

Dociskacz z ramieniem AH
r wychylnym .
Modut wkrecajgcy SEB

Zestaw zapadkowy
szczekowy

.

[]
Zespot wsuwania nakretek Modut wkrecajgcy SER
; -
e CimimE
Prozniowy zestaw do wkrecania Modut prézniowy

16



Przetwornik MDW

Silnik EC z napedem bezposrednim

Silnik EC z przektadnig offsetowg

Silnik EC z przektadnig kierowniczg

Silnik EC ze zintegrowanym
przetwornikiem MDG

17



Technika wkrecania stacjonarnego

SER

WKkretarka stacjonarna z zamknietym modulem wrzeciona

Cechy
— Do standardowych zastosowan w tatwo dostepnych
| - miejscach wkrecania
1_ Zasada ramienia wychylnego: Podawanie podczas

przykrecania

e Do automatycznego podawania

.

.

856

Wymiary i dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od konfiguracii. llustracja prezentuje SER10 120 z MDW i AEC

Dane techniczne

Seria 03 10 30 60 120
Zakres momentu obrotowego [Nm] 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
Maks. predko$¢ obrotowa [obr./min] 2500 2500 1500 1500 300
Srednica tha [mm] 3-16 5-21 9-24 9-24 9-24
Masa* [kg] ok. 5 ok. 7 ok. 9 ok. 11 ok. 16
Skok bitu (wewnatrz) [mm] 7019011201190  90/120]160 | 240 1201160 | 200 1201160 | 200 160|200
Sita osiowa bitu 301901180 451135270 7012101420 701210 420 160 | 480 | 960
(11316 bar) [N] 701210 | 420%*
Maks. wysuw w zaleznosci od 11-187,4-38 | 4,5-333123-633| 2,5-42,21 42,5~ 2,5-42,21 42,5~ 2,5-42.2
Srednicy tba [mm)] 24,4-6889-126 423-1033189- 8272 42,3-84 822 42,5-82,2 |
1264 42,3-84 42,3-84
Uchwyt narzedziowy 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

*Z napedem bezposrednim i standardowym zestawem do wkrecania
**Wersja LAF Low Axial Force

Zmiany techniczne zastrzezone

18



Technika wkrecania stacjonarnego

SEB

Wkretarka stacjonarna ze zintegrowanym skokiem glowicy

Cechy

Do standardowych zastosowan w tatwo dostepnych
miejscach wkrecania

Zintegrowany skok gtowicy zastepuje 0s Z klienta

Zasada ramienia wychylnego: Podawanie podczas

przykrecania

Do automatycznego podawania

I
o
il

741

Wymiary i dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od konfiguracji. llustracja prezentuje SEB10 90 z MDW i AEC

Dane techniczne

Seria 03 10 30 60

Zakres momentu obrotowego [Nm] 03-3 1-10 3-30 6-60

Maks. predkos¢ obrotowa [obr./min] 2500 2500 1500 1500
Srednica tba [mm)] 2-13 45-22 9-24 9-24

Masa* [kg] ok. 5 ok. 7 ok.9 ok. 11

Skok bitu (wrzeciono wewnatrz) 7019011201190 9011201160 | 240 12011601200 12011601200
[mm]

Sita osiowa bitu (11316 bar) [N] 30/90(180 4511341270 7012101420 7012101420
Maks. wysuw w zaleznosci od 11-1817,4-38| 4,5-33,312,3-63,3| 2,5-42,2142,5-82,2 | 2,5-42,2142,5-82,2 |

Srednicy tba [mm]

Skok gtowicy [mm]

Sita osiowa skoku gtowicy

(1136bar)[N]

Uchwyt narzedziowy

24,4-68189-126

30

451135]1270N

3/16"

*Z napedem bezposrednim i standardowym zestawem do wkrecania

Zmiany techniczne zastrzezone

42,3-103,3189-1264

40

7512251450 N

1/4"

42,3-84

60

11513451690 N

5/16"

42,3-84

60

11513451690 N

7/16"

19



Technika wkrecania stacjonarnego

SEV

Do trudno dostepnych miejsc wkrecania

L1

Cechy

Wersja z technikg prozniowg do trudno dostepnych
miejsc wkrecania

Do zastosowan wymagajgcych czystosci technicznej
z odsysaniem zanieczyszczen

Zasada ramienia wychylnego: podawanie podczas
przykrecania

Do automatycznego podawania

904

Wymiary i dane techniczne moga réznic¢ sie w zaleznosci od konfiguraciji. llustracja prezentuje SEV10 120 z MDW i AEC

Dane techniczne

Seria 03 10 30 60 120
Zakres momentu obrotowego [Nm] 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
Maks. predko$¢ obrotowa [obr./min] 2500 2500 1500 1500 300
Srednica tha [mm] 6,5-11 6,5-13 9-24 9-24 9-24
Masa* [kg] od5 od7 od9 od 11 ok. 16
Skok bitu (wewnatrz) [mm] 7019011201190 9011201160240 1201160 | 200 1201160 | 200 160 | 200
Sita osiowa bitu (1| 3| 6 bar) [N] 30190180 4511351270 7012101420 7012101420 1601 480|960
701210 | 420%*
Maks. wysuw w zaleznosci od 11-1817,4-38| 45-33312,3- 2,5-42,2|42,5— 2,5-42,2|42,5- 2,5-42,2|42,5-
$rednicy tba [mm] 24,4-68189-126 63,3142,3-103,3 82,2 142,3-84 82,2142,3-84 82,2142,3-84
|89-126,4
3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

Uchwyt narzedziowy

*Z napedem bezposrednim i standardowym zestawem do wkrecania
**Wersja LAF Low Axial Force

Zmiany techniczne zastrzezone

20



Technika wkrecania stacjonarnego

SEM | SEK

Do nakretek 1 $rub z ciezkim tbem

Cechy

Wersja z technikg prézniowg do obstugi nakretek,
rowniez w trudno dostepnych miejscach wkrecania

Do srub z ciezkim them SEK
Do nakretek DIN, kotnierzowych i specjalnych SEM

Zestaw do wkrecania w wersji szufladowej z wezem
profilowanym, podawanie podczas przykrecania

Do automatycznego podawania

*Z napedem bezposrednim i standardowym zestawem do wkrecania

**Wersja LAF Low Axial Force

Zmiany techniczne zastrzezone

877
O 1P
~
N I O
— - < <
7[0 0 o ] — = — - = B —
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Wymiary i dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od konfiguraciji. llustracja prezentuje SEM30 120 z AEC.
Dane techniczne
Seria 03 10 30 60 120
Zakres momentu obrotowego [Nm] 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
Maks. predkosé¢ obrotowa [obr./min] 2500 2500 1500 1500 300
Srednica tba (SEK) [mm] 3-16 5-21 9-24 9-24 9-24
Wielkos¢ nakretki (SEM) M2-M4 M3-M8 M5-M10 M5-M10 M5-M10
Wielkos$¢ nakretki @ pierscienia lub do10 do 15 do 20 do 20 do 20
wymiar katowy [mm]
Masa* [kg] ok. 5 ok. 7 ok. 9 ok. 11 ok. 16
Skok bitu (wewnatrz) [mm] 701901201190 9011201160 | 240 1201160 | 200 1201160 | 200 160|200
Sita osiowa bitu (1|3 | 6 bar) [N] 30(90|180 4511351270 701210420 7012101420 160 | 480 | 960
701210 | 420*%*
Maks. wysuw w zaleznosci od 11-1817,4-38 | 45-33,312,3-63,3 | 2,56-422|42,5- 2,5-42,2|42,5- 2,5-422|42,5-
$rednicy tha [mm] 24,4-68189-126  42,3-103,3|89-126,4 82,2 142,3-84 82,2142,3-84 82,2142,3-84
Uchwyt narzedziowy 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"
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Technika wkrecania stacjonarnego

SEV-E

Do znajdujgcych sie bardzo gleboko miejsc wkrecania

Cechy

Do znajdujacych sie gteboko miejsc wkrecania i zastosowan specjalnych
z bardzo dtugim skokiem

Konstrukcja san z pneumatycznym lub elektrycznym skokiem bitu
Do obstugi srub z ciezkim trzpieniem z zasadg ramienia wychylnego

Z kablem w prowadnicy w celu unikniecia jego uszkodzen

Trzy rodzaje konstrukcji: prawa i lewa wersja do niewielkiej dtugosci
(pneumatycznie i elektrycznie), prosta wersja do niewielkiej szerokosci
(tylko pneumatycznie)

Mozliwosé potgczenia z zestawem do wkrecania SEK lub SEM

Do automatycznego podawania

158
Wymiary i dane techniczne moga réznic sie w zaleznosci od konfiguraci. llustracja prezentuje SEV-E10 350 z MDG
Dane techniczne

Pneum. Elektr. Pneum. Elektr. Pneum. Elektr.

posuw posuw posuw posuw posuw posuw
Seria 03 10 30
Zakres momentu obrotowego [Nm] 03-3 1-10 3-30
Maks. predkos¢ obrotowa [obr./min] 2500 2500 1500
Srednica tba [mm] 3-16 5-21 9-24
Wielkos¢ nakretki @ pierscienia lub wymiar Patrz tabela SEM
katowy [mm]
Masa* [kg] ok. 13 ok. 19 ok. 15 ok. 21 ok. 24 ok. 30
Zalezna od potozenia kompensacja sity - v - v - v
Skok bitu (wewnatrz) [mm] 300 350 350 350 300 350
Sita osiowa bitu (1|3 | 6 bar) [N] 441133 ]265N ** 441133265 N ** 721217 | 434 N **
Maks. predkos¢ posuwu [mm/s] = 500 = 500 - 500

*Z napedem bezposrednim i standardowym zestawem do wkrecania
**+-150 N w zaleznosci od kierunku wkrecania
Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika wkrecania stacjonarnego

SEV-C

Roboty wspolpracujgce z operatorem

Cechy 4

Do zastosowan w ramach wspotpracy robot-cztowiek

L™

Do obstugi srub z ciezkim trzpieniem z technikg prozniowg

Obudowa ochronna i czuty ustnik

Zintegrowane pasy LED do rozpoznawania statusu

Zasada ramienia wychylnego: podawanie podczas
przykrecania

Do automatycznego podawania

595

87
U

S

{

(
—
11

Wymiary i dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od konfiguraciji

Dane techniczne

Zakres momentu obrotowego [Nm] 1-6
Maks. predkos¢ obrotowa [obr./min] 800
Srednica tha [mm] 6-12
Masa* [kg] ok. 4,8
Skok bitu (wrzeciono wewnatrz) [mm] 90130
Sita osiowa bitu (1|3 | 6 bar) [N] 20160120
Maks. wysuw w zaleznosci od srednicy tba [mm] do 35
Uchwyt narzedziowy 1/4"
Eksploatacja kolaboracyjna wedtug stopnia 4 zgodnie z ISO TS 15066 v

*Z napedem bezposrednim, standardowym zestawem do wkrecania i pakietem kabli

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika wkrecania stacjonarnego

SER-L / SEV-L

Wrzeciono do robotyki lekkiej z automatycznym
systemem podawania

Cechy

znajdujacych sie gteboko (SEV-L)

przykrecania

Do automatycznego podawania

Do lekkich robotow i wspdtistniejgcych zastosowan
robotow wspodtpracujgcych z cztowiekiem (MRK)

Opcjonalnie z technikg prézniowg do miejsc wkrecania

Zasada ramienia wychylnego: podawanie podczas

661
) | =] =X
]
~~—
ol 1J
347

Wymiary i dane techniczne moga réznic¢ sie w zaleznosci od konfiguraciji. llustracja prezentuje SER-L 130 z MDG.

Dane techniczne

Seria SEV-L SER-L
Zakres momentu obrotowego [Nm] 1-10 1-10
Maks. predkos¢ obrotowa [obr./min] 2500 2500
Srednica tba [mm] 6-16 6-16
Masa* [kg] ok. 3,7 ok. 3,6
Skok bitu (wrzeciono wewnatrz) [mm] 901130 901130
Sita osiowa bitu (1| 3| 6 bar) [N] 20160]120 2060|120
Maks. wysuw w zaleznosci od $rednicy tha [mm] 32-735 32-735
Uchwyt narzedziowy 1/4" 1/4"

Eksploatacja kolaboracyjna wedtug stopnia 4 zgodnie z ISO TS 15066

*Z napedem bezposrednim, standardowym zestawem do wkrecania i pakietem kabli

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika wkrecania stacjonarnego

SEV-P

Wkretarka Pick & Place do zastosowania z robotami

Cechy

Do zastosowania z lekkimi robotami wspotpracujgcymi
lub robotami przemystowymi

Do zastosowan Pick & Place z technikg prézniowg do
obstugi elementéw ztgcznych wszelkiego rodzaju

Automatyczna wymiana narzedzia z systemem
identyfikacji narzedzia za pomocg RFID (odczyt i zapis)

Regulowane sitg prowadzenie i aktywny pomiar
gtebokosci poprzez opcjonalny suport

Nadaje sie do automatycznego podawania w wersji
Pick & Place

1]

142

391

=1 >
A 3
T
57 | 52
64

Wymiary i dane techniczne moga roznic¢ sie w zaleznosci od konfiguracji. llustracja prezentuje SEV-P10 z MDG i suportem

Dane techniczne

Seria SEV-P10 SEV-P30 SEV-P60
Zakres momentu obrotowego [Nm] 05-10 3-30 6-60
Maks. predkos¢ obrotowa [obr./min] 2500 1500 850
Srednica tha [mm] / wielko$¢ nakretki Dowolna

Masa z suportem / bez suportu [kg] 46135 958 20|14
Skok bitu (wrzeciono wewnatrz) [mm] 5 5 10
Sita osiowa wewnetrznego skoku bitu [N] 5 5 5
Skok san [mm] 50 50 125
Maks. kontur zaktocajgcy w zaleznosci [mm] 130 180 130
Sita osiowa skoku gtowicy [N] 50 50 125
Uchwyt narzedziowy 1/4" 5/16" 7/16"

*Z napedem bezposrednim

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika wciskania

Technologia tgczenia pozwala na wiecej — WEBER ofe- sitowo-ksztattowe. Wszystkie systemy posiadajg auto-
ruje wiecej. Automatyzacja proceséw montazowych matyczne podajniki lub inteligentne sterowniki i umoz-
obejmuje takze osadzanie elementéw ztgcznych i two- liwiaja wytwarzanie duzych sit procesowych podczas
rzenie potaczen wciskowych. Réwniez w tym zakresie osadzania i wciskania. Kontrole jakosci mozna sprawo-
firma WEBER oferuje innowacyjne systemy stacjonarne wac w trakcie procesu tgczenia za pomocg systemu
i reczne. Jednostki osadzania i wciskania kotkéw, trz- monitorowania sity i drogi. Kazdy osadzak posiada na-
pieni lub klipsow tworzg trwate potgczenia sitowe lub ped pneumatyczny.
Naped pneumatyczny lub posuw nie wymaga Niedlugie czasy taktu dzieki automatycznemu
osobnego sterownika napedu systemowi podawania i technologii ramienia
wychylnego

X

Rozne wersje do ré6znych wymagajacych
zastosowan w zakresie osadzania lub wciskania



Technika osadzania i wciskania

PEB | HPP

Do wszechstronnych zastosowan
zwigzanych z osadzaniem i wciskaniem ﬁ

—

Cechy PEB

Regulowana gtebokos¢ i opcjonalna kontrola sit wciskania

Opcjonalny skok gtowicy i jednostka wciskania moga by¢
poruszane osobno

Opcjonalnie do zastosowarn z robotami

Krotkie czasy taktu dzieki technologii podawania i ramienia
wychylnego WEBER

Cechy HPP

Regulowana gtebokos¢ i opcjonalna kontrola sit weiskania

Niepowodujgca zmeczenia praca dzieki opcjonalnemu
manipulatorowi lub balanserowi

Mozliwos¢ szybszych czasow taktow w miejscach pracy

reczne PEB HPP

Opcjonalna wersja do wystajgcych elementéw

30
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Wymiary i dane techniczne moga réznic¢ sie w zaleznosci od konfiguraciji. llustracja prezentuje PEB Standard

Dane techniczne PEB Dane techniczne HPP
Modele Standard Wzmocniony
Sita osadzania / wciskania [N] 50 - 600 do 10 000 Maks. sita osadzania / wciskania [N] 190
Masa [kg] ok. 2,5 ok. 15 Skok [mm] 90/130
Ciénienie robocze [bar] 4-8 4-8 Masa [kg] ok. 2
Cisnienie robocze [bar] 4-8

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika podawania

L

-

Automatyzacji procesoéw montazowych dokonuje sie
zazwyczaj w trzech celach: aby podnies¢ wydajnosc,
poprawi¢ jakosc¢ i obnizy¢ koszty. Aby osiggnac te
cele, podawanie elementéw ztgcznych musi odbywac
sie bezawaryjnie i w sposob nieniszczacy materiatow.
Dzieki automatycznym systemom podawania firmie
WEBER udato sie uzyska¢ maksymalng jakosc
procesowa w tym zakresie. Tworzenie takich systemow

&

Sruby, nakretki, trzpienie, podktadki,
pokrywki i wiele innych

Nadzorowanie procesu dzieki r6znym czujnikom,
np. kontrola obecnosci i poziomu napelnienia

wymaga doswiadczenia i know-how. WEBER od
lat projektuje i produkuje pojedyncze komponenty,
a nastepnie faczy je w catkowicie automatyczne
systemy podawania. DostarczylisSmy naszym klientom
ponad 40 000 systemow do wkrecania i montazu
z automatycznymi podajnikami srub, dzieki czemu
WEBER jest przedsiebiorstwem wyznaczajgcym nowe
Kierunki rozwoju na rynku.

9

Czestotliwos¢ taktowania nawet 0,8 sekundy

kS 1

Ponad 60 lat doswiadczenia w technice podawania



Technika podawania

Przeglad jednostek podawania WEBER

Efektywny 1 nieniszczgcy czesci transport elementéw zlgcznych

ZEB ZEL
Kryteria 120 240 360 240 360 480
Obstuga srub z ciezkim trzpieniem v 4 v v v v
Obstuga $rub z ciezkim them - v v v v v
Obstuga nakretek - v v v v v
Obstuga podktadek - v v , - -
Obstuga elementéw obrotowo symetrycznych - 4 v v v v
Obstuga elementéw obrotowo - - - - - -
niesymetrycznych
Obstuga elementéw z powtoka . R R v v v
zabezpieczajaca
Nieniszczgca czesci zasada transportu - - - v v v
Zastosowanie do Srednicy trzpienia 2 mm v - - - - =
Zastosowanie do Srednicy trzpienia 6 mm - v v v v -
Zastosowanie do srednicy trzpienia 12 mm - - v - v v
Zastosowanie do Srednicy trzpienia 14 mm - - v - v v
Zastosowanie do Srednicy trzpienia 16 mm - - v - - v
Zastosowanie do dtugosci trzpienia 22 mm v v v v v v
Zastosowanie do dtugosci trzpienia 42 mm = 4 v v v v
Zastosowanie do dtugosci trzpienia 48 mm - v v - v v
Zastosowanie do dtugosci trzpienia 70 mm = - v - v v
Zastosowanie do dtugosci trzpienia 160 mm - - - - - v
Zastosowanie do $rednicy tha 4 mm v v - v - B
Zastosowanie do srednicy tha 12,5 mm - v v v v v
Zastosowanie do Srednicy tha 20 mm - - v - v v
Zastosowanie do srednicy tha 24 mm - - v - - v
Zastosowanie do Srednicy tba 32 mm = S - - - v
Pojemnos¢ / masa 031/12kg 121/5kg 381/17kg 121/4kg 301/12kg 151/100 kg

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika podawania

ZEB

Spiralny przenosnik wibracyjny

Cechy

Idealnie nadaje sie do dtugich srub, cienkich podktadek,
srub z ciezkim them

Uniwersalne zastosowanie do elementow ztgcznych
wszelkiego rodzaju

Technika wibracyjna do sortowania i transportu

Odporny na Scieranie materiat do dtugich czasow pracy

Wysoka wydajnos$¢ (czas taktu do 0,8 s)

Dane techniczne

Seria ZEB120 ZEB240 ZEB360 Seria ZEB120 ZEB240 ZEB360
A $rednica [mm)] 480 480 640 Sruby
497 z SDH* 497 z SDH* 650 z SDH*
@ tba [mm] 2,0-4,0 2,5-12,5 6,0-24,0
B gtebokos¢ [mm] 340 340 536
C wysokos¢ [mm] 456 456 602 Dtugos¢ catkowita [mm] <22 <48 <73
463z SDH* 463 z SDH* 607 z SDH*
Nakretki
Masa [kg] 25z SDH* 54 z SDH* 80 z SDH*
Wymiar katowy [mm = <125 <20
Pojemnos¢ [I] 0,3 1,2 3,8 v atowy [mm]
Masa wypetnienia [kg] 12 50 17,0 Gwint - M8 =M10
9 Wysoko$¢ [mm] = <95 <95
D wysokosé do 290 300 360
zbiornika [mm] L
Trzpienie
E wysokos¢
do FSK* [mm] 305 382 440 @ trzpienia [mm] - <8 <16
*SDH = pokrywa dzwigkochtonna, **FSK = kontrola poziomu napetnienia Dtugos¢ [mm] - <50 <80

Zmiany techniczne zastrzezone

30



Technika podawania

ZEL

Przenosnik stopniowy

Cechy
Do powlekanych i wrazliwych czesci

Niska podatnos¢ na zabrudzenia w celu uzyskania
wysokiej czystosci technicznej

Szyna wylotowa z niewielkimi drganiami zapewniajaca
niski poziom hatasu

Zbiornik ze stali nierdzewne;
(popychacz z hartowanej stali narzedziowej lub
tworzywa sztucznego)

Wysokie bezpieczenstwo procesowe
Wysoka wydajnos¢ (czas taktu do 0,8 s)

Przygotowanie do zastosowan Pick & Place
z separatorem TPP

Dane techniczne

Seria ZEL240 ZEL360 ZEL480 Seria ZEL240 ZEL360 ZEL480
A $rednica [mm] 480 640 1296 Sruby
497 z SDH* 650 z SDH* z SDH*
@ tba [mm] PASERIVAS 6,0-20,0 12,0-32,0
B gtebokos¢ [mm] 340 536 1000
Gwint M2-M6 M4-M12 M6-M16
C wysokos¢ [mm] 456 z SDH* 602 z SDH* 1141 z SDH*
Dtugo$¢ catkowita [mm] <42 <73 <160
Masa [kg] ok. 60 ok. 85 ok. 350
z SDH* z SDH* z SDH* Nakretki
Pojemnosc [|] 12 30 150 Wymiar kgtowy [mm] <125 <20 <320
Bﬁls]sa wypetnienia 4,0 12,0 ok. 100,0 Gwint M8 “M10 “M16
. Wysokos¢ [mm] <95 <95 <20,0
D wysokosc do 397 437 1033
zbiornika [mm) o
Trzpienie
*SDH = pokrywa dzwigkochtonna @ trzpienia [mm] <8 <14 <240
Dtugosc¢ [mm] <48 <73 <160

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika podawania

Osprzet

Opcjonalny osprzet

ZEB ZEL
Pokrywa dzwiekochtonna z otworem zasobnika lub v v
=] bez niego
L
#
"-:_E-—'L_-E__f' Podstawa g 7
|gm—}l
=%
L=
—_ J{ Stelaz zasobnika z podstawg v

Kontrola poziomu napetnienia ZEL

-
‘ Kontrola poziomu napetnienia ZEB v



Technika podawania
Osprzet

Zasobnik tasmowy

Cechy

Magazynowanie podawanych elementow

Wydtuzenie interwatow uzupetniania zapasu
(dla operatoréw)

Skfadana pokrywa (opcjonalnie)

Naped 24 V do uzytku na catym $wiecie

Kompaktowa konstrukcja

Regulowana ilos¢ wyrzutowa

Opcjonalnie: czujnik poziomu napetnienia A .°

Opcjonalnie: mozliwosc¢ blokady
ok. 705

231

824 (ZEB/ZEL 360)
724 (ZEB/ZEL 240)

550 (ZEB/ZEL 360)
450 (ZEB/ZEL 240)

245

Dane techniczne Wymiary i dane techniczne moga roznic¢ sie w zaleznosci od konfiguraciji.
llustracja prezentuje BB08
Seria BB04 BB08 BB18
Dtugo$¢ [mm] 380 480 580
Szeroko$¢ [mm] 193 223 273
Wysokogé [mm] 201 231 251
Pojemnos¢ [I] 4 8 18
Maks. masa 10 20 45

wypetnienia [kg]

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika sterowania

W  ramach  techniki  sterowania,  wigczonej
w automatyczne systemy i urzadzenia do wkrecania,
wyroznia sie sterowniki procesowe i sekwencyjne.
Procesowe systemy sterowania monitorujg wtasciwy
cykl wkrecania i sterujg nim, zapewniajgc zachowanie
wstepnie ustawionych parametrow, takich jak predkosc

obrotowa, moment obrotowy i gtebokos¢ wkrecania.

3!

Wszystkie powszechnie stosowane systemy
fieldbus

0,

Zapewnienie optymalnej wspolpracy
komponentéw WEBER

Ten rodzaj sterowania ma dodatkowo znaczenie przy
dokonywaniu oceny proceséw i dokumentowaniu
wszelkich zwigzanych z nimi danych. Sterowniki
sekwencyjne odpowiadajg za sterowanie cafg instalacja,
regulujg przy tym np. ruch skokowy wrzeciona,
podawanie elementéw ztgcznych lub komunikacje
Z urzagdzeniami peryferyjnymi.

=7

Ocena procesu i dokumentacja wynikéw /
danych zwigzanych z wkrecaniem

e

©

Latwa parametryzacja



Technika sterowania

Przeglad techniki sterowania

Sterowniki procesowe (1/2)

Cechy C5S C30S C50S
0Ogélne

Mozliwos$¢ ochrony antystatycznej (ESD) v Opcja Opcja
Interfejs do zewnetrznego komputera PC Przez USB Przez USB Przez TCP/IP
Wyswietlacz, parametryzacja i wizualizacja

Zintegrowany wyswietlacz dotykowy - v -
Zintegrowane diody LED statusu v - -
Zewnetrzny wyswietlacz dotykowy - Opcja Opcja
Obstuga i parametryzacja poprzez Windows PC v - v
Programy wkrecania

Pomiar momentu obrotowego

(bezposrednio poprzez przetwornik) ) v v
Pomiar momentu obrotowego

(posrednio poprzez prad silnika) v v i
Liczba mozliwych do zapisania programéw wkrecania 15 31 255
Dowolnie definiowalne kroki programu 7 strategii 13 strategii 25 strategii
Dowolnie definiowalne zastosowanie krokow

(wyszukiwanie, wkrecanie, koriczenie, postepowanie - - v
NOK itd.)

Metoda wkrecania gradientowego

(moment i glebokosc) - ’ v
Moment wzgledny - v v
Metoda M360° = = v
Wyniki dowolnie definiowalne z krokéw programu - v (flexibel)
Liczba wartosci wynikow = 4 5
Wydanie momentu formowania gwintu lub momentu . y v
wstepnego

Cyfrowy czujnik gtebokosci v v v
Mozliwos¢ podtaczenia dodatkowego analogowego

czujnika gtebokosci v v v
Pomiar redundantny wedtug VDI 2862, kat. A = Opcja Opcja
Wyznaczanie parametréw poprzez interfejs klienta - Opcja Opcja
Automatyczne zwolnienie Bez czasu dobiegu Z czasem dobiegu Z czasem dobiegu
Przytacza sprzetowe

Ethernet RJ45 = Opcja v
USB Master (do pamieci USB) - v -
USB Slave (do komputera PC) v v -
Interfejsy do sterownika klienta

Digital I/0 v v Opcja
Digital I/0 przez RS232 - Opcja -
Interfejsy fieldbus = Opcja Opcja

Zmiany techniczne zastrzezone



Technika sterowania

Przeglad techniki sterowania

Sterowniki procesowe (2/2)

Cechy C5S C30S C50S
Zapis krzywych

Wizualizacja / prezentacja krzywych wkrecania w urzadzeniu = v v
Pamieé krzywych w sterowniku Tylko aktualne Tylko aktualne 1000
Statystyka

Rejestr - v v
Wartosci graniczne = - v
Wartosci sigma - - v
Wyniki = v v
Opcjonalne mozliwos$ci dokumentacji v
W systemie zewnetrznym = = Opcja
Wyniki (wartosci numeryczne, Part ID) - v v
Parametry procesowe - v v
Krzywe - v v
Przez baze danych MySQL v v v

Sterowniki sekwencyjne

Cechy C10S C15S CU30
0Ogdlne

Mozliwos$¢ ochrony antystatycznej (ESD) - - v
Mozliwos¢ konserwacji zdalnej przez komputer PC = = v
Mozliwos¢ zintegrowania systemu zatrzymania

awaryjnego klienta v v v
Zintegrowany wyswietlacz v v v
Zintegrowany regulator urzadzenia sortujgcego v v v
Zintegrowany uktad pneumatyczny = = v
Przytacza sprzetowe

USB Slave (do komputera PC) - - v
RJ45 dla magistrali fieldbus - - Opcja
Cyfr. interfejs do C30S / C50S = = Opcja
Interfejsy do sterownika klienta

Digital I/0 v v v
Interfejsy fieldbus - - Opcja
Komunikacja ze sterownikiem wkretarki WEBER = = Opcja

W celu sterowania procesami w podajnik w fatwy sposob mozna zintegrowac¢ modele C10S oraz C15S

CU30 jest spetniajgcym najwyzsze wymagania sterownikiem sekwencyjnym ze zintegrowanym uktadem pneumatycznym i PLC, ktéry tgczy w sobie wiele funkcji i opcji w jednym
kompaktowym urzadzeniu

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika sterowania

C5S

Sterownik procesowy do tatwych zastosowan w zakresie
wkrecania

Cechy

tatwa konfiguracja i kontrola za pomocga
oprogramowania PC

Kompatybilnos¢ ze wszystkimi wkretarkami
stacjonarnymi WEBER oraz wkretarkami recznymi typu

HET, HSE

Intuicyjne oprogramowanie z konfigurowalnymi
programami i regulowanym momentem pragdowym

Liczne mozliwosci diagnostyki i kontroli wrzeciona

i interfejsu

Dane techniczne

151
e ?:__cr -
& O3S  XGAAND - [§]
°

Zasilanie

Klasa ochronnosci
Napedy

Procesy

Programy

Interfejs klienta
Wejscia

Wyjscia

Masa

Wymiary

Stopien ochrony

Zmiany techniczne zastrzezone

230V, typ: przytacze zimnego urzadzenia z L, N, PE, 230 V + 10% / 50—-60 Hz

Klasa ochronnosci 1 (L, N, PE)

100/ 400/ 750 W

7 réznych przebiegdw proceséw

15 programoéw bazujacych na indywidualnie sparametryzowanym przebiegu procesu

Digital I/0
Automatyka, nr programu, start, potwierdzenie btedu
Brak btedu, gotowos¢ do startu, OK, NOK, osiggnieta gtebokos¢

7.8 kg
266 /152 / 332 mm (wys. / szer. / gt bez wtyczki)

IP30
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Technika sterowania

C30S

Sterownik procesowy do zlozonych zastosowan
w zaKkresie wkrecania

Cechy

. — Zintegrowane oprogramowanie systemowe do

I

konfiguracji i sterowania
Kompatybilnos¢ ze wszystkimi wkretarkami
stacjonarnymi WEBER oraz wkretarkami recznymi typu

HET, HSE

Zintegrowany wyswietlacz dotykowy do tatwej obstugi
i konfiguragji

Obstuguje przetwornik do precyzyjnej rejestracji

momentu obrotowego i kata

Opcjonalnie mozliwe podtaczenie bazy danych MySQL
w celu kompleksowej dokumentacji

Komunikacja interfejsu klienta przez moduty fieldbus

Mozliwos¢ zapisu i odczytu parametrow procesowych
poprzez opcjonalny interfejs

Dane techniczne

Zasilanie Standard 230 V, typ: przytacze zimnego urzadzenia z L, N, PE, 230 V + 10% / 50—60 Hz
Opcjonalnie 115V, typ: przytacze zimnego urzadzenia z L, N, PE, 115V + 10% / 50-60 Hz

Klasa ochronnosci Klasa ochronnosci 1 (L, N, PE)

Napedy 100/ 400/ 750 W

Procesy 13 réznych przebiegéw procesow

Programy 31 programoéw bazujgcych na indywidualnie sparametryzowanym przebiegu procesu
Interfejsy Digital /0, RS232, PROFIBUS, PROFINET, DeviceNet, EtherCAT, EtherNet/IP

Masa 7.8 kg

Wymiary 280/ 255/ 280 mm (szer. / gt. / wys., bez wtyczki)

Stopien ochrony IP30

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika sterowania

C50S

Sterownik procesowy do bardzo zloZzonych zastosowan
w zaKkresie wkrecania

Cechy

Mozliwos¢ konfiguracji indywidualnego przebiegu
procesu najnowszymi metodami

Metoda wkrecania gradientowego (moment, gtebokosg),
moment wzgledny oraz metoda M360°

Indywidualny eksport parametrow i wynikow

Opcjonalnie mozliwe podtaczenie bazy danych MySQL
w celu kompleksowej dokumentacji

Komunikacja interfejsu klienta przez moduty fieldbus

Wysoki standard bezpieczenstwa IT, kontrola
interfejsow i funkcje diagnostyczne

350

Mozliwos¢ zapisu i odczytu parametrow procesowych

poprzez opcjonalny interfejs

500
[=]
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Dane techniczne

Zasilanie Standard 230 V, typ: przytacze zimnego urzadzenia z L, N, PE, 230 V + 10% / 50—60 Hz
Klasa ochronnosci Klasa ochronnosci 1 (L, N, PE)
Napedy 100/ 400/ 750 W
Programy 255 programow z maks. 25 indywidualnymi krokami procesowymi
Interfejsy Digital I/0, RS232, PROFIBUS, PROFINET, DeviceNET, EthernetCAT, EtherNet/IP
Masa 20 kg
Wymiary 350/ 250/ 500 mm (szer. / gt. / wys., bez wtyczki)
Stopien ochrony P54

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika sterowania

C10S | C15S

Sterownik sekwencyjny

Cechy ogolne

e e Zintegrowany regulator urzadzenia sortujgcego

Dane techniczne

Wyswietlacz wierszowy ze wskazaniami tekstowymi
i zabezpieczeniem hastem

Cechy C10S

Kompatybilnos$¢ z podajnikiem ZEB i wkretarkg reczng
typu HSP

Cechy C15S

Kompatybilnos¢ z podajnikiem ZEB / ZEL i wkretarkg
reczng typu HET / HSE

92 Interfejs klienta z wejsciami i wyjsciami

Wytgczenie przy przekroczeniu danej gtebokosci/
danego momentu

177

Opcjonalne zatrzymanie awaryjne i pomiar sruby

280.5

Regulator urzadzenia sortujagcego
Zasilanie

Zasilanie (opcjonalne)

Pobdor mocy

Klasa ochronnosci

Masa

Wymiary

Stopien ochrony

Zmiany techniczne zastrzezone
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Mozliwos¢ ustawienia czestotliwosci i amplitudy

230V, typ: przytacze zimnego urzadzenia z L, N, PE, 230 V £ 10% / 50-60 Hz
115V typ: przytacze z L, N, PE, 115V + 10% / 50-60 Hz

<115W

Klasa ochronnosci 1 (L, N, PE)

2,8 kg

178792 /192 mm (wys. / szer. / gt., bez wtyczki)

IP30



Technika sterowania

CU30

Sterownik sekwencyjny

Cechy

Kompaktowy sterownik sekwencyjny ze zintegrowanym
uktadem pneumatycznym i PLC

Kompatybilnos¢ ze wszystkimi podajnikami WEBER
oraz wkretarkami recznymi i stacjonarnymi

Mozliwos¢ opcjonalnego zintegrowania zaworu
proporcjonalnego do wkretarki recznej HSE

Zintegrowany wyswietlacz dotykowy
i oprogramowanie do konfiguracji i zarzadzania

410.8

<
3
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Dane techniczne
Zasilanie 100-230 V, typ: przytacze zimnego urzadzenia z L, N, PE, 230 V + 10% / 50-60 Hz
Klasa ochronnosci Klasa ochronnosci 1 (L, N, PE)
Pobdr mocy Srednio 40 W
Masa 13,5kg
Przytacze sprezonego powietrza 6 bar /0,6 MPa
Wymiary 364 /226 / 287 mm (wys. / szer. / gt., bez wtyczki)
Stopien ochrony IP30

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika sterowania
Osprzet

Przetwornik

Cechy

Rejestracja momentu katowego i obrotowego w jednym
przetworniku

Zintegrowany wzmacniacz pomiarowy

Analiza przekazanych sygnatéw poprzez sterownik
wkretarki

Bezdotykowe przekazywanie momentu obrotowego
z watu na obudowe

Pomiar kata obrotu poprzez podktadke kodujaca
i zapore Swietlng

Rowniez mozliwos¢ zastosowania redundantnego dla
potaczen srubowych kategorii A wedtug VDI / VDE 2862

Dostepnos¢ do wyboru z wyjsciem kablowym do gory

lub do dotu
Dane techniczne
Model MDWO03 MDW10 MDW30 MDW60 MDW120
Zakres pomiarowy [Nm] 0,1-1 03-3 1-10 1,5-15 3-30 6-60 12-120
Klasa doktadnosci 0,15%
Powtarzalno$é 0,05%
Moment uzytkowania 130%
Moment graniczny 200%
Zakres temperatury znamionowej [°C] +10 ... +55

Sterownik kontrolny

Kat obrotu

Doktadnos¢ kata

Maks. predkos¢ obrotowa [obr./min]

Stopien ochrony w zabudowanym
stanie

Zmiany techniczne zastrzezone.
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Wyt. <2V, wt.>35V
2 slady, 360 impulsow
0,5°
5000

IP 54



Technika sterowania
Osprzet

M30

Cechy

Mozliwos¢ zastosowania zaréwno z czujnikami
statycznymi, jak i dynamicznymi — potgczenie srubowe
w symulatorach przypadku wkrecania, przetwornikach
MDW lub czujnikach obrotowych

Mozliwosé mobilnego zastosowania dzieki niewielkiej
wielkosci i masie oraz trybowi baterii lub akumulatora

Mozna zapisac¢ 10 zestawodw parametrow
(dane kalibracyjne) dla uzywanych czujnikéw

Rejestrator danych na maks. 600 wartosci
pomiarowych z godzing i datg

Mozliwos¢ szybkich pomiaréw z predkoscia
1/1000 sek.

Wejscie wyzwalacza dla sterownika zewnetrznego

Zasilanie bateriami / akumulatorami (4 x Mignon AA)
lub opcjonalnie zasilaczem sieciowym

USB oraz interfejs RS-232 do przesytania danych lub
wydruku

Dane techniczne

Model M30
Wymiary (dt. x szer. x wys.) [mm] 40 x 100 x 200
Masa, bez kabla i baterii [g] 330
Zakres temperatury uzytkowej [°C] +5 do +45
Stopien ochrony IP 40

Zmiany techniczne zastrzezone
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Technika sterowania

Doktadnos¢é momentu obrotowego systemow
wKkrecania do podawania automatycznego

Pasujacy naped do kazdego zastosowania w zakresie wKkrecania

Naped pneumatyczny Naped EC z momentem prgdowym

Doktadnos¢ powtarzalnosci Sterownik procesowy: C5S / C30S

+15% przy cmk = 1,67 (10-30%)*

+15% przy cmk > 2 (30-100%)* Doktadnos¢ powtarzalnosci
+15% przy cmk = 1,67 (10-30%)*

Standardowe odchylenie + 3% +15% przy cmk > 2 (30-100%)*

Standardowe odchylenie + 3%

*Wartos¢ procentowa odnosi sie do maks. mozliwego zakresu momentu obrotowego systemu: np. MDW10 z 1-10 Nm.
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Naped EC z przetwornikiem reakcyjnym MDG Naped EC z przetwornikiem MDW

Sterownik procesowy: C30S / C50S Sterownik procesowy: C30S / C50S
Serwomotor EC ze zintegrowanym przetwornikiem Serwomotor EC z przetwornikiem i pomiarem
reakcyjnym MDG (> 0,5 Nm) kata MDW

Doktadnos¢ powtarzalnosci Doktadnos¢ powtarzalnosci

+10% przy cmk = 1,67 (10-30%)* +7% przy cmk = 1,67 (10—30%)*

+10% przy cmk = 2 (30—-100%)* + 7% przy cmk = 2 (30—100%)*

Standardowe odchylenie + 2% Standardowe odchylenie + 1,4%
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Rozwigzania systemowe

Efektywne zastosowanie ztozonych aplikacji i réznych
metod tgczenia w ramach montazu wymaga doswiad-
czenia, jakie moze zapewni¢ wytacznie firma WEBER.
Od kilkudziesieciu lat zajmujemy sie automatyzacja
procesow montazowych i opracowujemy rozwigzania
dla naszych klientow, ktére mozna optymalnie zinte-
growac w procesy produkcyjne. Nasze systemy nadajg
sie przy tym zaréwno do uzycia z robotami, jak i do za-

stosowan stacjonarnych lub recznych i sg skalowalne
w kazdym przypadku uzycia. Nasze portfolio obejmuje
nie tylko technike podawania, wkrecania i osadzania,
lecz takze wiercenie termiczne, osadzenie nitéw jedno-
stronnie zamykanych lub termiczne procesy tworzenia
potgczen nieroztgcznych. Wszystkie technologie moz-
na fgczy¢ z dalszymi zastosowaniami i technologiami.



Rozwigzania systemowe

TSS

System osadzania dla struktur warstwowych

Cechy

Osadzanie réznych plastikowych gniazd srub
moze odbywac sie w lekkich strukturach z otworem

%
wstepnym i bez niego ._! '

Indywidualnie ustawiane parametry procesowe
z kontrolg i analiza

Studia wykonalnosci i badanie zastosowanych
potaczen we wtasnym laboratorium firmy WEBER

Bardzo doktadna analiza procesu

Przystosowane do zastosowan w zakresie tgczenia
z dostepem z jednej strony

Plastikowe gniazda srub jako elementy tgczace
lub jako uzyteczny punkt mocowania dla srub

samogwintujgcych

Pozycjonowanie

Nadtopienie

Wnikniecie / stopienie

OO0
:

Dane techniczne

Kompaktowa wersja wrzeciona [mm] 630 x 185 x 165
dt. x szer. x wys.

Masa wrzeciona [kg] ok. 13
Naped EC [obr./min] do 5000
Maks. sita osiowa [N] 1400
Czas taktu (bez ochtadzania) [s] od 3

Ostygniecie i zdjecie
narzedzia

lF
ﬁ Przytrzymanie z dociskiem

O

Zmiany techniczne zastrzezone
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Rozwigzania systemowe

RSF25

Zrobotyzowany system wkrecania

Mocowanie $rub w procesie wiercenia
termicznego

Dostep z jednej strony

Mozliwos¢ tgczenia najrozniejszych materiatéw

o roznych grubosciach, mozliwos¢ tworzenia potaczen
wielowarstwowych

Niskotemperaturowa metoda tgczenia

Wysokie momenty odkrecania i odpornosc¢ na wibracje,
przejecie wysokich sit Scinajgcych i oddzierajgcych

System wkrecania WEBER RSF

Zabezpieczenie przed przechyleniem sruby dzieki
sterowaniu otwarciem szczek

L Podgrzanie blachy przez sile
n docisku i wysokg predkosc
obrotowa Szybka beznarzedziowa wymiana narzedzia
wkrecajgcego

Modutowa konstrukcja wrzeciona

Przenikniecie materiatu przez

stozkowg koncowke sruby raa

335
IS
( - - POEEE |
Uformowanie cylindrycznego ? 4 - o
ss q
przejscia d
°f s
o o
7 ® :
@ © L] 6 © ° 0O
o © s 151
» . o °
Bezwiorowe formowanie © 000 O
metrycznego gwintu
wewnetrznego wedlug Wymiary i dane techniczne moga rozni¢ sie w zaleznosci od konfiguracji
sprawdzianu llustracja prezentuje RSF25 w prostej wersji.

Dane techniczne

Moment obrotowy [Nm] do 15
Wkrecanie na wylot
Naped EC [obr./min] do 8 000
Maks. sita osiowa (przy 6 barach) [N] do 3600
Sita dociskacza (przy 6 barach) [N] do 1400
Dokrecenie sruby
ustawionym momentem Czas procesu [s] od 16

obrotowym

ORORORCRORO
+ T

Zmiany techniczne zastrzezone
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Opatentowany gradient gtebokosci WEBER

Prawidtowe potgczenie sity i predkosci obrotowej jest
podczas
w procesie wiercenia termicznego: podczas gdy w trakcie

decydujgcym  czynnikiem mocowania  $rub
wiercenia termicznego nieodzowne sg wysokie sity i predkosci
obrotowe, w procesie bezwiorowego formowania gwintu
praca wykonywana jest z mniejszg sitg, poniewaz predkos¢
zagtebiania wyznaczana jest przez skok gwintu Sruby.

& Gradient gtebokosci w mm/s

Czasws

Opatentowana funkcja boost WEBER

Wahania wytrzymatosci i grubosci materiatu moga prowadzic¢
do tego, ze wyznaczone w laboratorium zestawy parametrow
nie dajg optymalnych rezultatow w praktyce produkcyjne;j.
Regulacja byta do tej pory bardzo pracochtonnym procesem,
ktory raz po raz musiat by¢ dopasowywany do aktualnej
Materiat w gérnej
tolerancji

Materiat

w normie . .
Materiat w dolnej

toleranciji

Automatyczna kompensacja otworu wstepnego

Sruba jest prowadzona przez zapadki tak dtugo, az koricéwka
i trzpien sruby wnikng w materiat, niezaleznie od gtebokosci
otworu wstepnego. Zapadki otwierajg sie i proces wkrecania
moze sie rozpoczac.

Utatwione zarzadzanie czesciami zamiennymi dzieki
ustandaryzowanym wariantom

Zwiekszona dostepnos¢ procesowa
Zmniejszona czestotliwos¢ NOK

Zmniejszone zuzycie

Opatentowany gradient gtebokosci WEBER rozpoznaje zmiany
gtebokosci, podczas gdy sruba przebija materiat i przetgcza
sie w ten sposob zawsze w optymalnym momencie pomiedzy
tymi dwoma krokami obrébki. To odbywa sie niezaleznie
od grubosci materiatu lub szczelin pomiedzy taczonymi
elementami konstrukcyjnymi.

& Gradient gtebokosci w mm/s

Czasws

sytuacji produkcyjnej. W celu rozwigzania tego problemu
firma WEBER wykorzystuje funkcje boost RSF25. Umozliwia
ona automatyczne zwiekszenie zarowno sity osiowej, jak
i predkosci obrotowej, az do osiggniecia gradientu gtebokosci.

Sita osiowa/
predkosc obrotowa

(

Wkretarka dosuwa
sie do blachy

Zapadki pozostaja
zamkniete

L

Koricowka $ruby Zapadki otwierajg
wnika w materiat sie

¥ oo
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Rozwigzania systemowe

Osprzet RSF25

Urzadzenie do kontroli dziatania

Cechy

Zdefiniowany, powtarzalny proces testowy
Bezposrednia ocena OK/nie OK
Automatycznie tworzony szczegotowy protokot kontroli

Rozne scenariusze testowe, ktdére mozna aktywowac
i dezaktywowac oddzielnie

Test podajnika 1 wrzeciona w takcie ciggltym Kontrola momentu obrotowego z analizg CMK
Sprawdzane sg przede wszystkim komponenty lub procesy W ramach kontroli dokrecenia lub momentu obrotowego
podawania srub do wrzeciona oraz bezbtednos¢ dziatania sprawdzana i mierzona jest poprawnosc dziatania czujnika
systemu. W zaleznosci od wymagan klienta w jednym cyklu zamontowanego we wrzecionie. Wartosci CMK urzadzenia
kontrolnym taktowo sprawdzonych moze zosta¢ maks. zostajg przy tym przeanalizowane automatycznie.

500 elementow.

Pomiar sity skokéw Test polaczen srubowych i predkosci obrotowej
Najpierw nastepuje kontrola sity osiowej narzedzia Za pomoca testu potgczen srubowych mozna sprawdzic
wkrecajgcego wrzeciona. W drugim etapie rejestrowana jest caty proces, obejmujgcy podawanie, wkrecanie i ponowne
sita, z jakg dociskacz wrzeciona wkrecajgcego mocuje element zatadowanie. Po ostatnim wkreceniu wykonywany jest cykl
konstrukcyjny. testowy z testem predkosci obrotowej w celu sprawdzenia jej

maksymalnej wartosci.
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Rozwigzania systemowe

SBM

System osadzania nitonakretek i trzpieni nitéw

jednostronnie zamykanych

Cechy

Precyzyjne wyréwnanie elementéw szesciokatnych do

przedmiotu obrabianego

Nadaje sie do zastosowan stacjonarnych lub
zrobotyzowanych z opcjonalng funkcja dokowania

Automatyczne odkrecanie i wyrzucanie uszkodzonych
nitonakretek lub w przypadku usterek elementéw kon-

strukeyjnych

Monitorowanie procesu za pomocg enkodera silnika i
najnowoczesniejszych czujnikdw przemieszczenia i sity

Standardowy trzpien gwintowany zgodny z DIN jako

trzpien naciggowy

System szybkiej wymiany trzpienia DIN, opcjonalnie z
funkcjg w petni automatycznej wymiany

9255

1015 J.l

Arbeitsstellung
working position
position de travail

=

Wymiary i dane techniczne moga réznic¢ sie w zaleznosci od konfiguracji.

Dane techniczne

Sita osadzania [kN]
Skok osadzania [mm]

Standardowy skok gtowicy
[mm]

Masa [kg]

Obstugiwane wielkosci

Obstugiwane formy

Zmiany techniczne zastrzezone

Do maks. 25 (praca ciggta)

Do maks. 15

ok. 100

ok. 50

M4 - M10 (nitonakretka)
M5 - M8 (nity zrywalne)

teb okragty i szesciokatny,
inne formy konstrukcyjne na
zapytanie

O O O ¢

Nawleczenie i
wypozycjonowanie
nitonakretki

Wprowadzenie
do elementu
konstrukcyjnego

Wyciggniecie trzpienia
gwintowanego

i odksztalcenie sie
nitonakretki

Po potaczeniu nitonakretki z
blachg na state: wykrecenie
trzpienia gwintowanego
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