Sroubovaci a osazovaci technika
s automatickym podavanim.

Inovativni feSeni pro efektivni montazni procesy..
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O umeéni ucinit ve spravny cas
spravné rozhodnuti

Vysoce kvalitni produkty WEBER stanovuji standardy
v oblasti automatizace Sroubovacich postupu

Jiz vice nez 70 let po zaloZeni spole¢nosti pro nas tato zasada plati dodnes: Kazdy Sroubovy
spoj je individualni, kazdy zakaznik ma specifické pozadavky a kazdy proces automatizace
vyzaduje feSeni na miru.

Pokud byste se tedy chtéli zepat na koncepci Uspéchu firmy WEBER, je odpovéd snadna: pos-
louchame zakaznika, peclivé analyzujeme kazdy problém, vytvarime alternativy a spolec¢né se
zakaznikem vyvijime optimalni feseni. Pri tom vSem nikdy nezapominame na zvySovani efekti-
vity a ekonomicky Uspéch nasich zakaznikd.

Je nam jasné, Ze pozadavky stfedné velkého podniku zaméfeného na montaz nabytku
jsou Uplné jiné nez pozadavky vyrobce automobill. Tedy: Kvalita naSich
produktd,  pfislusnych  feseni a sluzeb se méfi predevSim  inovativnimi
Sroubovacimi automaty, jimiz urCujeme trh jiz od roku 1956. Pro nas tkvi hodnota nasi
spole¢nosti také v tom, ze mame se zakaznikem spolecnou rec.

V tomto smyslu bychom chtéli na nasledujicich strankach ukazat, v ¢em spocivaji nase
specidlni feseni a co mUlzete ziskat. Pripravte se tedy na produkty WEBER a techniku,
ktera spojuje.

Nase vyrobky z oblasti Sroubovaci techniky, podavaci systémy a fidici jednotky,
v neposledni fadé i Sroubovaci systémy WEBER, dnes musi odpovidat komplexnosti
nejraznéjsich montaznich procesl. Zakaznici spolec¢nosti WEBER proto pravem pozaduijt
stoprocentni spolehlivost procest a plnou flexibilitu na zakladé libovolného zaddvani
parametr(..



Kompetence

Pouziti
Montazni jednotky
Rucni pracovisté
Montazni stanice
Robotické stanice

Montazni linky

Procesy

Sroubovani
Osazovani a lisovani
Podavani

Rizeni, kontrola, dokumentace

Specialni pouziti
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Osazovaci systémy pro sendvicoveé struktury

WEBER predstavuje komplexni know-how v oblas-
ti Sroubovaci, spojovaci a poddavaci techniky.
Spolecnost nabizi FeSeni na miru pro Siroké spektrum
primyslovych aplikaci — od Uvodniho poradenstvi az
po pribéznou podporu béhem provozu.
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Kompetence

Prumyslova odvétvi

WEBER jiz 70 let nabizi vykonné Sroubovaci automaty pro montazni

ulohy ve vSech odvétvich primyslu.

WEBER nabizi kompletni Sroubovaci a montazni systémy z
jednoho zdroje: od manudlnich pracovist aZ po pIné automati-
zovana zafizeni. At uz jde o automobilovy primysl, e-mobilitu
nebo zdravotnickou techniku — vyvijime individualni FeSeni pro

vase aplikace. Osobni poradenstvi, technika presné na miru a
celosvétovy servis Cini spole¢nost WEBER silnym partnerem

pro vase vyrobni procesy.

Elektrotechnicky prumysl

Elektrické dily vyzaduji montazni systémy, které i pres kratké
doby pracovniho cyklu umoznuji vysokou technickou Cistotu.

Strojirenstvi

Vyrobci strojd a strojnich  zafizeni na celém svété daveruji
znacce WEBER diky flexibilité nasich produkt(.

Vyroba karosérii

Nové technologie spojovani lehkych konstrukcei vyzaduji flexi-
bilni montazni systémy a stdle nové inovace — pfi zachovani
maximalni dostupnosti zafizeni.

Automobilovy prumysl

Rozhodujici jsou zde kratké doby pracovniho cyklu, vyso-
ka spolehlivost procesli a odolnost Sroubovacich systéml
WEBER.



Letecky prumysl

V leteckém primyslu zarucuji nase Sroubovaci systémy nej-
vySSi presnost a spolehlivost — a to jak pfi montazi letadel, tak
i pfi vyrobé palubnich kuchyni

Drevozpracujici prumysl
Vykonné ruéni a staciondrni Sroubovaky, které jsou pfizpa-
sobeny komplexnim montaznim procesdm.

Polovodicovy prumysl
Technologie WEBER umoziuje spojovani i téch nejmensich
dild s neménnou vysokou kvalitou.

-

Zdravotnicka technika

Technicka Cistota je Ustfednim pozadavkem pfi montazi zdra-
votnickych pfistrojd.

s

Domaci spotrebice
Technologie WEBER umoznuje rychlou praci a sroubovani
Casto na obtizné pristupnych mistech.

E-mobilita
Také pro vyrobu a demontaz nabizeji izolované Sroubovaci sys-
témy WEBER feseni na miru.

Kompetence



Technologie

Spole¢nost WEBER nabizi moderni feSeni pro presné
Sroubovani a spojovani. Diky inovativnim technologi-

v v

im zajiStujeme Cisté procesy a nejvyssi opakovatel-

Princip WEBER

WEBER sazi na pIné automatické
Sroubovaci systémy s integro-
vanym podavanim. Kyvné ramin-
ko umoznuje paralelni podavani a
zpracovani Sroubll — pro nejkratsi
¢asy cyklu a maximalni efektivitu.
Proces je fizen dokonale sladénym
systémem vfetena, podavani a
fidicich jednotek

4T

Technicka
cistota a vakuova
technika

Sroubovaci systémy WEBER mi-
nimalizuji C¢asticové necistoty a
zvysuji kvalitu i spolehlivost mon-
taze. Podavani s nizkymi vibrace-
mi a Cistici brzda snizuji zanaseni
necistot az 0 90 % — pro delsi zivot-
nost systému a vysokou procesni
bezpecnost. Vakuova technika
WEBER fixuje Sroub pfimo na nds-
troji — i pfekazkach v misté Sroubo-
vani. Vyhody: procesné bezpecné
Sroubovani na obtizné pfistupnych
mistech, Sista montaz a maximaln{
flexibilita.

nost v automatizaci.

Priivodce Sroubo-
vacimi systémy

Prdvodce vysvétluje, na co je tfeba
dbat pfi vybéru a ndvrhu Sroubova-
hlave, spravna podavaci technika
a volba vhodnych celisti pfi ome-
zené pristupnosti. Déle jsou pop-
psany pozadavky na Srouby vhod-
né pro automatizaci pro procesné
bezpecnou a Cistou montaz.



Presnost méreni

WEBER nabizi Sroubovaci systé-
my s rlznymi typy pohonl - od
jednoduchych
az po vysoce presné EC servo-
pohony s integrovanou méfici

pneumatickych

technikou. V zavislosti na prove-
deni dosahuji systémy standardni
odchylky utahovaciho momentu
1,4 %. VSechny varianty poskytuji
vysokou presnost meéfeni Uhlu a
hloubky — pro maximalni procesni
bezpecnost a dokumentovatelnou
kvalitu.

Utahovaci
postupy

Tento pojem oznacuje strategii,
pomoci které je vytvofeno Srou-
bové spojeni. Utahovaci postupy
se pohybuji od jednoduchych sek-
venci s nékolika kroky a parametry
az po slozité programoveé post-
upy, pfi nichz je zohlednéno velké
mnozstvi procesnich parametrd.

S

Spojovaci procesy

Postupy slouzici ke spojovani
konstrukénich dild se ve vyrobni
technice oznacuji jako spojovaci
procesy. Kromé rozebiratelnych
spojovacich procest, jako jsou
tvareci Srouby nebo Sroubové spo-
je s nytovacimi maticemi, vyuziva
WEBER také postupy, jako je te-
pelny materidlovy spoj.



Technologie

"Princip WEBER"

Kratké casy cyklu diky inovativnimu principu kyvného raminka

Typicka konstrukce Sroubovaciho systému WEBER s auto- fizeny Fidici jednotkou priibéhu procesu. Procesni data mo-
matickym poddvanim. Pohon, popf. Sroubovaci proces je hou byt volitelné pfendsSena do nadfazeného Ffidiciho systé-
fizen systémem fizeni motoru. Senzoricky systém, zdvihy mu na strané zdkaznika.

a pohyby Sroubovaciho vietena a podavaci jednotky jsou

Systém fizeni motoru

C30S Ridici jednotka

pribéhu procesu PLC
CU30

Vieteno
SEB

Podavaci
technika ZEL




Z3akladnim pravidlem ,principu WEBER" je proces Sroubovani
s plné automatickym poddvanim Timto principem se fidi jak
kompaktni a vykonné rucni Sroubovaky, tak i rozmanité kon-
figurovatelné stacionarni Sroubovaci systémy. Automatizace
Sroubovacich procest sleduje pouze jediny cil: vykonat mon-

B Sroub

1. krok

Prvni Sroub je podan pres kyvné raminko do koncovky Srou-
bovaci hlavy. Privodni kandl a sada koncovky jsou individualné
pfizplsobeny rozmérdim Sroubu, aby bylo zajisténo vedeni hla-
vy a dfiku Sroubu a umoznén bezproblémovy pohyb Sroubu.

3. krok

Zatimco Sroubovak Sroubuje spojovaci prvek, mize byt dalsi
Sroub posunut do parkovaci polohy v kyvném raminko. Je tak
pfipraven v kyvném rameni pro dalsi cyklus. To Setfi draho-
cenny ¢as.

I Kyvné raminko

tazni prace rychle, efektivné a spolehlivé, a tim rozhodujicim
zplisobem prispét k optimalizaci néklad(i zékaznika. Uspésny
princip WEBER dUsledné plini tento Ukol a zajistuje ekono-
micky Uspéch.

[ Sroubovaci bit

2. krok

Sroubovik je jiz pred produktem v poloze pro spusténi. Srou-
bovaci bit vyjede dopfedu ve sméru Sroubu a umozni pohyb
kyvného raminka do strany, do parkovaci polohy.

4. krok

Po skonceni Sroubovaciho procesu zajede Sroubovaci bit zpét
a uvolni kyvné raminku, které se nyni posune zpét do vychozi
pozice. Sroub je strelen ve zlomku sekundy do koncovky. Srou-
bovak je tak ihned pripraven pro dalSi praci.
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Technologie

Technika Cistota

Sroubova montaz pro nejvyssi kvalitu

V automatizované Sroubové montazi mohou otér a prachové
¢astice na Sroubech a obrobcich vést k vyraznym porucham.
Technicka Cistota cilené sniZuje tato zne&isténi v rozsahu od
5 do 1000 mikrometr( (podle VDA 19 — &ast 2). Kombinaci

Prehled vyhod

Optimalni kvalita Sroubového spoje

Diky snizenému znecisténi

Maximalni dostupnost zafizeni

Méné prostojll zplisobenych znecisténymi
podavacimi a Sroubovacimi systémy

Spolehliva funkce bezpecnostné

relevantnich komponent

Mensi zanaseni necistot pri montazi

Delsi Zivotnost montaznich systému

Diky niz&imu opotiebeni

Uspora naklada

Diky snizeni reklamaci a vy$si procesni bezpe¢nosti

10

podavaci techniky s nizkymi vibracemi a predfazené Cistici
brzdy se kontaminace ¢asticemi v kritickém rozsahu 50 az
400 mikrometrd snizuje az 0 90 %.

Obrézek znazornuje Cistici brzdu BR-S



Vakuova technika — presnj, flexibilni a procesné bezpecna

Prekazky v misté Sroubovani ¢asto brani pfimému umisténi podtlaku je Sroub fixovan pfimo na Sroubovacim nastroji,
podavaci hlavy v misté Sroubovani. Zde se uplatfuje inovativni takZe Ize bez problémi doséhnout i na obtizné pfistupna mis-
vakuova Sroubovaci technika spolecnosti WEBER. Pouzitim ta Sroubovych spoju.

Vakuovy modul je adaptér s vakuovym
pfipojenim
Prenasi podtlak vytvoreny ve vakuovém zafizeni
na saci trubici

Sroubovaci sestava s kyvnym ramin-
kem a tfiprstovymi Celistmi

Sroub je poddvaci hadici, otoénym ramenem a
pfidrzovacem vhanén do nastavce a tam fixovan
(Celistmi)

Vakuovy Sroubovaci nastroj se saci
objimkou pfizpisobenou spojovacimu
prvku a dilu

Vyhody vakuové Sroubovaci techniky

Optimalni dosazitelnost Technicka Cistota
Umoznuje Sroubovani v hluboko ulozenych a obtizné Snizeni zanaSeni neCistot do montazniho procesu
pristupnych mistech Bezpecné pro citlivé dily a elektronické komponenty

Nastroj vyjizdi z podavaci hlavy a optimalné se
polohuje na dilu

Piesnost a flexibilita Nejvyssi procesni bezpec¢nost
Vhodné pro magnetické, nemagnetické i nekovové Fixace pomoci podtlaku: Sroub je drzen pfimo na sroubo-
spojovaci prvky vacim nastroji
Presné vyrovnani spojovaciho prvku obejmutim a Automatické samocinné odruseni: v pfipadé potreby je
vystfedénim hlavy Sroubu Sroub spolehlivé odhozen

Stihla konstrukce nastroje pro maximalini flexibilitu

11
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Technologie

Pruvodce Sroubovacimi systémy

Vice informaci k navrhu vaseho sroubovaciho systému

znesnadnovat stabilitu a manipulaci — zejména z hlediska

D

<+—>
| .

L<D+2mm
L

Profilova hadice

Podavani pomoci:

blizko osy Sroubu, diky ¢emuz jsou stabilngjsi a Iépe se hodi
pro automatizované procesy.

D
) -
Tézisté v driku: (5
L>D+2mm .

idedlni: L, = @-Kopf+2 mm

celk —

Kruhova hadice

Volba principu podavani:

Vibracni spiralovy podavac

podlozky s vysokymi pozadavky na poddvaci vykon se
doporucuje vibraéni spiralovy podavac.

12

Schodovy podavac

U povlakovanych dilli (napf. se zajistovacim lakem
zavit() schodovy podavac minimalizuje tfeni a tim
zabranuje usazovani na ¢astech systému. Linear-

ni podavac je ve srovnani s jinymi systémy zvlasté
doporucen tehdy, pokud je pozadovana nizsi hladina
hluku.
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Pristupnost na dilu

Pristupnost mista Sroubovani uréuje technické provedeni
Sroubovaciho vietena.

Prekazky jsou vyvyseniny, které v misté Sroubovani nebo
v jeho blizkosti pfesahuji bod Sroubovani. Vyska a vzdale-
nost prekazek jsou rozhodujici pri volbé vhodnych Celisti.

Obecné plati pro WEBER:

P = misto Sroubovani
r = polomér (vzdalenost mezi mistem Sroubovani a prekazkou)
h = vyska (vyskovy rozdil mezi mistem Sroubovaéni a prekazkou)

K prekazce* nedochazi, pokud r > 20 mm a h < 30 mm.

Klestiny

3celistova klestina 2¢elistova klestina Kuli¢kové pouzdro 3celistova klestina
Bez vakua se standardnim ndastrojem S vakuem a saci trubkou
snadné obtizné

Pristupnost na dilu

Srouby pro automatizovanou montaz

Pro automatizovanou montaz je nutna vysoka kvalita, ktera ka rozmeérovych, tvarovych a polohovych toleranci, aby byla
prekracuje pozadavky norem DIN. Cilem je dosahnout stupné zajisténa bezporuchova automatizovana montaz. Mezi tyto
Cistoty 10 ppm (parts per million). S rostouci Cistotou spojo- pozadavky patfi srazeny vybéh zavitu, zvétsena vyska hlavy,
vacich prvkd klesa pravdépodobnost montéaznich poruch, a zmenseny prdmér hlavy a lepsi kvalita povrchu pro snizeni
tim i montazni naklady. Srouby vhodné pro automaty musi otéru v podavaci jednotce.

spliovat vyssi pozadavky nez standardni Srouby z hledis-

*v zavislosti na prdmeéru hlavy prvku 13



Technologie

Presnost méreni Sroubovacich systému

Spravny pohon pro kazdou Sroubovaci ulohu

Pneumaticky pohon s prokluzovou Pohon EC s proudovym momentem
nebo vypinaci spojkou a thlovym enkodérem

_—
| - |

Opakovatelnd pfesnost utahovaci moment Procesni fizeni: C5S / C30S

+15 % pficmk = 1,67 (10-30 %)*

+15 % pficmk = 2 (30-100 %)* Opakovatelna presnost utahovaci moment
+15 % pfi cmk = 1,67 (10-30 %)*

Odchylka od standardu + 3 % +15 % pficmk > 2 (30-100 %)*

Odchylka od standardu + 3 %
Presnost méreni Uhlu + 0,5°

Presnost méreni hloubky analogového signalu
+0,3mm

* Procentudlni hodnota se vztahuje k maximalnimu moznému rozsahu utahovaciho momentu systému: napt. MDW10 od 1-10 Nm

14
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Pohon EC se snimacem MDG Pohon EC se snimacem MDW
a uhlovym enkodérem a uhlovym enkodérem

I
b |

Procesni fizeni: C30S / C50S Procesni fizeni: C30S / C50S

EC servomotor s integrovanym reakcnim EC servomotor se snimacem utahovaciho
snimacem utahovaciho momentu MDG momentu a s méerenim Uhlu MDW
Opakovatelna presnost Opakovatelna presnost

+10 % pficmk > 1,67 (10-30 %)* +7 % pficmk = 1,67 (10-30 %)*

+10 % pficmk = 2 (30-100 %)* +7 % pfi cmk > 2 (30-100 %)*

Odchylka od standardu + 2 % Odchylka od standardu + 1,4 %

Presnost méreni Uhlu + 0,5° Presnost méreni Uhlu + 0,5°

Presnost méreni hloubky analogového signalu Presnost méreni hloubky analogového signalu
+0,3 mm +0,3 mm

15



Technologie

Utahovaci postupy

Procesné bezpecna Sroubovaci technika pro nejvyssi naroky —
presné rizena, dokumentovana a v souladu s normami

V Sroubovacich systémech WEBER se pouzivaji kompaktni Kratké ¢asy zrychleni a zpomaleni zajistuji pfesné vypnuti i pfi

pohony EC v kombinaci s vysoce vykonnymi pfevodovkami. vysokych otackach.

16

Elektronicky fizeny Sroubovaci systém s proudovym fizenim

Sroubovaci vieteno je vybaveno vysoce dynamickym elektrickym servopohonem.
Béhem sroubovaciho procesu je neustale sniman prikon motoru a poloha rotoru
elektrického pohonu. Udaje jsou prenaseny do fidici jednotky Sroubovéku. Elektrické
pohony jsou vybaveny snimacem polohy rotoru, ktery Ize pouzit misto naméreného
signalu uhlu pootoceni.

Elektronicky rizeny Sroubovaci systém s méfenim utahovaciho
momentu a thlu pootoceni

Sroubovacf vieteno je rovnéz vybaveno vysoce dynamickym elektrickym servopoho-
nem. DUleZité parametry Sroubovéni, utahovaci moment a Uhel pootocenti, jsou béhem
Sroubovaciho procesu stdle sledovany vysoce citlivym snimacem namérenych hod-
not a prenaseny do pfislusné Fidici jednotky $roubovéku. Ridic jednotka pouzije
tyto pfenesené namerené hodnoty k fizeni a regulaci celého Sroubovaciho procesu.
Tato technologie umoznuje s ohledem na presnost pro vypnuti dosahovat optimal-
nich vysledkd. S ohledem na dokumentovatelnost vSech evidovanych Sroubovacich
proces( a pfesnost opakovani utahovaciho momentu a absolutni pfesnost tdajd jsou
u tohoto postupu k dispozici presné zmerené hodnoty, které jsou nutné pro zajisténi
kvality provadéného Sroubovaciho procesu.

Redundantni méfeni podle smérnice VDI / VDE 2862

Smeérnice VDI / VDE 2862 definuje tfidy pfipad Sroubovani a minimalni pozadavky na
montazni nastroje. V kategorii A — ohrozeni zdravi uzivatele — se musi u automa-
tického Sroubovaciho systému pfesné zmérit hodnoty fidici a kontrolni veli¢iny. To
znamena, ze méfici systém musi byt proveden redundantné tak, aby mohl sam sebe
kontrolovat. Sroubovaci systémy WEBER pokryvaji véechny kategorie A, B i C.



Na predpinaci silu Sroubového spoje nemaji vliv pouze treci
poméry pod hlavou Sroubu a v zavitu, ale také zplsob uta-
hovani Sroubovaciho nastroje a jeho presnost. Dalsi mon-
tazni postupy zavedené spole¢nosti WEBER, jako je sledova-
ni hloubky, prace s relativnim momentem a pouziti naseho

Utahovani na utahovaci moment

Sroub je utahovén na predpinaci silu pod hranici dotazeni. V
idedlnim pfipadé se navic pouZzije kontrola Uhlu pootoceni,
ktery pomaha verifikovat dosazenou hodnotu utahovaciho
momentu.

Utahovaci moment Ize lehce zméfit a Fidit

Velky rozptyl pfedpinaci sily

Utahovani na uhel pootoceni

Sroub se nejdfive utdhne az na definovany prahovou hodnotu
momentu M. Od tohoto utahovaciho momentu se o defi no-
vany Uhel pootoceni cilené Sroubuje dél az do dosazeni plasti-
cké oblasti. Je sledovana hodnota utahovaciho momentu pri
vypnuti

Konstantni svérna sila nezavisla na treni

Optimalni vyuziti materialu

Po uvolnéni jiz nelze Srouby pouzit

Nelze pouzivat pro vsechny Sroubové spoje: jsou nutné
Srouby se zeslabenym dfikem

Jsou nutné specidlni Srouby s roztazitelnym drikem

Procesni parametry je nutné stanovovat naro¢nym
zpUsobem

Utahovani na gradient momentu

Sroub se utahuje az na mez plastické deformace: vypocitava se
gradient z hodnoty utahovaciho momentu a uhlu pootoceni. Po-
kud tento gradient pfed svym maximem poklesne o defi nované
procento (zpravidla 50 %), dojde k ukonceni Sroubovani.

Je dosaZena pfedpinaci sila bez zavislosti na
hodnoté treni
Optimalni vyuziti Sroubu

Nejsou nutné zadné specidlni tvary Sroubd (napf. Srouby
se zeslabenym drikem)

Sroub Ize po uvolnéni zpravidla opét pouzit
Narocny Sroubovaci a fidici systém

Nelze pouzivat pro vSechny Sroubové spoje

patentovaného hloubkového gradientu, zvladaji obzvlasté
narocné Sroubovaci ukoly a pomahaji pri spolehlivé detekci
zaGatk( zavitu, plsobeni sily, hloubky zasroubovani nebo uta-
hovacich moment u aplikaci se samoreznymi Srouby.

Berprdmontrs reeres b
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Technologie

Spojovaci proces RSF25

Rozebiratelna Sroubova spojeni bez predprocestu

SmiSené konstrukce a jednostranny pristup ke spojovanym
mistdm jsou vyzvami pro spojovaci techniku ve vyrobé karo-
serif. Roboticky podporovany Sroubovaci systém pro tvareci
Srouby RSF zaruCuje vysoce pevné spoje v jednom spojo-

Vysoka pevnost a fl exibilita

Metricky zavit se Feze pfimo beztfiskové do spojovanych
prvk{. Tak vznikajf rozebiratelné spoje — je tak kdykoliv mozna
demontaz. Pomoci postupu RSF tak Ize provadét sroubova
spojeni s vysokymi utahovacimi silami a krouticimi momenty.
Lze nastavit libovolné parametry postupu.

Fakta WEBER

Spolec¢nost WEBER se v roce 1999 stala prvnim vyrob-
cem systému pro automatické Sroubovani na zékladé
technologie ,flow drill"

Patentované sroubovani s hloubkovym gradientem

Pfes 3.000 pouzivanych systémd na svété

S S

Fase 4

Beztfiskové tvareni

Fase 1 Fase 2 Fase 3
Priinik materidlem
diky konickému
hrotu Sroubu

Zahrati plechu Vytvarovani valco-

pritlacnou silou a vitého prlichodu

vysokymi otackami

18

metrického kalibro-
vaného maticové-

vacim procesu. Sroubové spoje Ize provddét s nebo bez
preddérovani — Ize tak vyrovnat tolerance odchylek materialu
a vyrobni tolerance.

Vlastnosti Sroubového spoje pro termalni
Sroubovani
Vhodné také pro jednostranny pristup
MozZnost spojeni nejriiznéjsich materiald a tlousték
Maoglichkeit mehrschichtiger Verbindungen
Studeny zpUsob spojovani
Vysoké uvoliovaci momenty a odolnost proti vibracim,

schopnost prfendset vysoké smykové a odlupovaci sily

Fase 6

Fase 5

PriSroubovani Utdhnuti Sroubu
nastavenym utaho-

vac/im momentem

ho zavitu



Patentovany gradient hloubky WEBER

Spravna kombinace sily a rychlosti je rozhodujicim faktorem
pfi Sroubovani s termalnim vrtanim: Zatimco pro termalni
dérovani jsou nezbytné vysokeé sily a otacky, pro tvareni zavitl

stoupani zavitu Sroubu. Patentovany gradient hloubky

= Gradient hloubky v mm/s

@
o}
7}
<
%)

Patentovana funkce Boost WEBER

Kolisani pevnosti a tloustky materidlu mdze znamenat, ze
sady parametrt defi nované v laboratofi jiz ve vyrobni praxi
nefunguji optimalné. Dosud je pfenastaveni ¢asoveé velmi
ndroc¢ny proces, ktery je tfeba opakované pfizplisobovat aktu-

Materidl pfi horni
toleranci
Materidl se standardnimi

rozmery Material pfi dolni

toleranci

Automaticka kompenzace preddérovani

Sroub je veden klestinami tak dlouho, dokud hrot a dfik
Sroubu neproniknou do materialu, bez ohledu na hloubku
preddérovani. Koncovky se oteviou a Sroubovani maze zacit. .

Zjednodusena sprava nahradnich dilt diky
standardizovanym variantam

ZvySena dostupnost procesu
Snizena mira NOK

Snizené opotrebeni

WEBER detekuje zmeény hloubky, zatimco Sroub proni-

ka materidlem, a prepina tak mezi témito dvéma fazemi
zpracovani vzdy v optimalnim okamziku. To se provadi bez
ohledu na tloustku materidlu nebo mezery mezi spojovanymi

soucastmi.
2
€
S
>
2
Qo
3
Ee]
e
€
L B
©
(O]
L]
. - = Mezera
Casvs

alni vyrobni situaci. K vyfeSeni tohoto problému pouziva
spole¢nost WEBER novou funkci Boost RSF25. Automaticky
zvysuje axialni silu i rychlost, dokud neni dosazeno gradientu
hloubky.

Axialni sila/
otacky
i
o
r

-

t||

i
]

Sroubovék se
priblizuje k plechu

Klestiny zstavaji
zaviené

hd

Klestiny se
oteviou

b

Hrot Sroubu
pronikne
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Technologie

Spojovaci proces TSS

Faze 1
Polohovani

20

Faze 2
Natavenf

Termické pevné spojeni

Pro nasledovani trendu lehkych konstrukci je nutné najit nové cesty i v oboru spojo-
vaci techniky. Nas systém TSS umozriuje osazeni plastovych vlozek do sendvi¢ovych
struktur, skladajicich se z vostinovych a pénovych jader s krycimi vrstvami z plastd,
zpevnénych vlakny (napf. CFK, GFK) nebo do jiného vhodného plného materidlu. Pri
spojovacim procesu TSS jsou plastové soucasti nataveny, takze vznika termické pev-
né spojeni. Osazeni plastovych vloZek se provadi s nebo bez preddérovani a mize byt

provadéno automaticky nebo rucné.

Spolehlivé spoje — s osazovacimi systémy pro plastové vlozky

Metoda TSS se pouziva jako rucni aplikace nebo jako osazovaci zafizeni v ¢astecné

automatizované burice.

MozZné oblasti pouziti

Vrstvené kompozity (Honeycombs)
Césticové kompozity (plastové lisované rohoze)

VlIdknové kompozity (laminované plasty)

I

Faze 3 Faze 4
Prinik / Roztaveni Pridrzovani s
pritlakem

Faze 5
Ochlazeni a
vytazeni nastroje



Technologie

Spojovaci proces SBM25

Vysoce zatizitelné zavity v tenkych plesich

Nytovaci matice, jako vysoce zatiZitelné funkéni prvky,
umoznuji vytvorit nosny zavit pro rozebiratelné Sroubové spo-
jeni i pfi malych tloustkach stén a jednostranné pfistupnosti.
Siroké spektrum pouziti sahd od vyroby karoserii pfes montaz
baterii az po domaci spotfebice, rozvadéce nebo profily, které
slouzi jako konstrukeni dily a musi byt opatifeny montaznimi
zavity pro pridavné komponenty.

Setrny zpracovatelsky proces

Nastroj uloZzeny na pruziné zajistuje jiz pfi nasazovani snizené
opotrebeni, ¢imz chrani nastroj i zavit prvku. | pfes vysoké
otacky a kratké casy cyklu tak Ize opotrebeni minimalizovat.
Pri procesu tvareni Ize kompenzovat elastické prodlouzeni
nastroje a prvku, coz umoznuje velmi presné mereni zkraceni
nytovaci matice. Pro nejvyssi ndroky Ize vymeénu tazného trnu
provadet plné automatizované ve vyménné stanici.

{

Faze 1 Faze 2
Navlékani a polohovani
nytovacich matic

Podavani do soucasti

@

Automatizace pro vyssi efektivitu

Diky modernim technologiim a optimalné sladénym systé-
movym prvklm Ize tento proces spolehlivé automatizovat jiz
od doby cyklu 5 sekund pfi maximalni dostupnosti procesu.
Moderni osazovaci systémy, jako je SBM25, tak mohou zpra-
covat nékolik miliond prvkd rocné s nejvyssi pfesnosti a spo-
lehlivosti.

v

Faze 3 Faze 4

Zavitovy trn se stahne zpét Pokud je nytovaci matice
a zdeformuje nytovaci pevné spojena s plechem,
matici zavitovy trn se vyvlékne

21
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WEBER nabizi inovativni Sroubovaci a spojovaci tech-
niku pro automatizované montazni procesy. Portfolio
saha od rucnich sroubovakil pres stacionarni systé-
my az po feseni pro osazovani ¢epl, svorniku a klipu.
Desitky let zkuSenosti cini spolecnost WEBER
prednim dodavatelem procesné bezpecnych a skalo-
vatelnych automatizacnich reseni.

22

Rucni Sroubovaky

Ruc¢ni Sroubovaky WEBER spo-
juji ergonomii a variabilitu. Nabi-
zeji vysokou flexibilitu, vykon a
témér 100% procesni bezpecnost
diky programovatelnym  fidicim
systémdm. Integrovany zdvih
bitu umoznuje praci bez uUnavy
a soucasné dosazeni vysokych
objem vyroby pfi kratkych ¢asech
cyklu. WEBER tak umozniuje efek-
tivni a flexibilni spojovaci techniku.

a=d =

Stacionarni
Sroubovaky

Sroubovaci systémy WEBER se
vyvijeji spolu s pozadavky mo-
dernich montaznich procesli a
nachdazeji uplatnéni zejména u
slozitych spojd, vysokych taktl a
prisnych kvalitativnich pozadavkad.
Flexibilné konfigurovatelnad sta-
cionarni Sroubovaci vretena Ize
individualné pfizpUsobit, vcetné
bezndastrojové vymeény Sroubovaci
sestavy pro minimalni naroky na
sefizeni.

Osazovaci a
lisovaci technika

WEBER nabizi vice nez jen Srou-
bovaci techniku — také feseni pro
automatické osazovani a liso-
vani ¢ept, svornikl nebo klip.
Stacionarni i rucni systémy s
automatickym podavanim a voli-
telnym monitorovanim sily a drahy
umoznuji tvarové i silové spojeni
pfi vysoké procesni bezpec¢nosti.



Podavaci technika

Automatizace montaznich pro-
cesU je zaméfena na vyssi efekti-
vitu, lepsi kvalitu a nizsi naklady.
Diky dlouholetym zkuSenostem a
vlastnim pIné automatickym po-
davacim systémim zajistuje WE-
BER mimoradné bezporuchové a
k materialu Setrné podavani spo-
jovacich prvkl a s vice nez 40.000
dodanymi systémy patfi mezi
predni dodavatele v této oblasti.

Ridici technika

V automatizaci Sroubovani se
rozliSuje mezi fizenim Sroubova-
ctho procesu a fizenim pribéhu.
Zatimco fizeni Sroubovaciho pro-
cesu monitoruje, dokumentuje
a vyhodnocuje samotny proces
Sroubovani, fizeni prabéhu fidi cely
provoz zafizeni — napriklad pohyby
zdvihu, podavani nebo komunikaci
s perifernimi zafizenimi.

Systémy

WEBER ma desitky let zkusenos-
ti s automatizaci montaznich
procesu.
zahrnuje podavaci, Sroubovaci a

Komplexni  portfolio
osazovaci techniku i procesy, jako
je tvareni prachozich otvord, nyto-
vaci matice a tepelné materialové
spoje, které Ize flexibilné kombino-
vat.

23



Produkty

Rucni sroubovaci technika

Rucni Sroubovaky WEBER spojuji v kazdém mode-
lu ergonomii a variabilitu. Vyhody elektrickych a
pneumatickych ru¢nich sroubovakd jsou zjevné:
vysoce flexibilni, vykonné a diky programova-
telné fidici technice témér 100procentné
procesné bezpecné. U ru¢niho sroubo-
vani pomoci rucné vedenych Sroubo-
vacich systémU navic hraji prioritni roli
témata ergonomie a variabilita. Firma
WEBER svymi produkty umoznuje —
zejména diky integrovanému zdvihu
bitu — praci, ktera neunavuje. Navic jsou
realizovany vysoké pocty kusU v extrémneé
kratkych dobach taktu. Svoboda v oblasti spo-
jovaci techniky, jak ji chape firma WEBER.

g Q¥

Maximalni flexibilita diky Vysoka zivotnost diky plocham odolnym
kompaktni konstrukci proti opotiebeni

S

Vysoka zZivotnost diky plocham Ekonomické od 20 000 Sroubovacich
odolnym proti opotfebeni operaci za rok

24



Produkty

Prehled ru¢nich sroubovaku

Ergonomie a variabilita — svoboda ve spojovaci technice

>
=
x
=]
o
o
S
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Kritéria HET HSE HSP
Zpracovani roubt s tézistém v driku (primeér hlavy / délka driku > 1,5 mm) v v v
Zpracovani Sroubl s tézistém v hlavé (prdmeér hlavy / délka dfiku< 1,5 mm) v - =
Zpracovani matic v - -
Vhodné pro osazovani / lisovani - J v
Pouziti jako utahovaci Sroubovak v - -
Rucni spoust v v v
Mechanicka vypinaci spojka - - v
Integrovany posuv bitu - v v
VVyména bitu bez naradi v - v
Na principu kyvného raminka (podévani béhem sroubovani) = v v
Pro automaticky podavaci systém (ZEB / ZEL) - v v
Utahovaci moment do [Nm] 30 10 o
S elektrickym pohonem v v -
S pneumatickym pohonem = - v
Moznost pouZiti pohonu zakaznika v v -
Moznost snimace utahovaciho momentu s méfenim thlu (MDW) v v -
Moznost integrovaného reakéniho snimace utahovaciho momentu (MDG) v v -
Integrované prepinani programd v v -
Vhodné pro vicestupnové sroubovaci programy v v -
Dokumentace vysledkd Sroubovani v v -
Kombinace s procesnim fizenim C30S v v -
Kombinace s procesnim fizenim C50S v v -
Kombinace s impulznim fizenim CU30 - v -
Kombinace s impulznim fizenim CU10 = - J
Kombinace s impulznim fizenim CU15 - v v
Moznost pevné vyc¢nivajici Sroub - v -
Moznost pistolové rukojeti pro horizontalni Sroubovani - v v
MozZnost sady bitd v - -
Moznost vakuového provedeni v v -
Moznost magnetického ndstroje pro zasroubovani v v v
Moznost redundantniho méreni podle VDI / VDE 2862 list 2 kategorie A v v -
V provedeni ESD v v v

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

Rucni Sroubovaky

26

Upevnéni linearniho vedeni

NasSe linearni vedeni s lehkym chodem minimalizuji ovladaci
sily (podpora krouticiho momentu) a umoznuji tak ergonomi-
ckou praci. Bezuhlové vedeni Sroubu zajistuje vysokou proces-
ni spolehlivost.

Integrovany zdvih bitu pro ergonomickou
praci

Integrovany zdvih bitu umoZznuje snadnou ergonomickou pra-
ci, ktera neunavuje. Diky elastickému posuvu bitu se Sroubo-
vak béhem montaze nedostava do kontaktu s obrobkem. Tak
z(stava obrobek neposkozen.

Rychlouzavér pro vymeénu bitu bez naradi

Celd Sroubovaci hlava je vybavena rychlovyménnym systé-
mem. Vymeéna bitu, pfestaveni na jiny Sroub nebo odstranéni
poruchy |ze provadét bez naradi béhem nékolika sekund. Pod-
le prislusné geometrie dilu a pristupnosti mista Sroubovani se
pouziva odpovidajici koncovka.

Kyvné raminko pro kratké doby pracovniho
cyklu

Diky kyvnému raminku Ize jiz béhem aktualniho Sroubovani
podat dalsi Sroub. Tak je zajisténo neprerusované presné ve-
deni i kratkych Sroub( z podavaci jednotky do koncovky.



Produkty

Aplikace
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Ergonomicka sroubova montaz diky kompakt-
nimu provedeni systému

Pri montazi kratkych bocnich stén mycek nadobi musely byt
Sroubové spoje dosud provadény v predklonéné a tim tnavné
poloze. Pro ergonomickou optimalizaci Sroubovaciho procesu
byl vyvinut kompaktni ruéni sroubovaci systém (HSE) se spe-
cialnim vedenim kabelu, ktery umoznuje zdravotné Setrnou
manipulaci v optimalizované pracovni poloze. Tim se snizuje
fyzicka zatéz a zvysuje procesni bezpecnost, protoze kazdy

Sroub je umistén presné na urceném miste..

Sroubovani bez inavy pro maximalni procesni
bezpecnost

Obrazek zndzornuje pouziti ruéniho Sroubovaku (HSE) s pistolo-
vou rukojeti pfi pfedmontazi karoserie. Systém HSE byl navrzen
specialné pro praci bez Unavy a nabizi automaticky posuv bitu
— idedlni pro standardni aplikace bez prekazek na obrobku a
pro Srouby s té€zistém v driku. Umoznuje presné nalezeni mista
Sroubovani diky nastavitelnému zdvihu a je vhodny pro aplikace
s vysokymi bezpec¢nostnimi pozadavky. Podporuje rovnéz hori-
zontalni i vertikalni Sroubovani.

Optimalizované ¢asy cyklu pii trvale vysoké
kvalité

Montaz ovladaciho panelu mycky nadobi vyzaduje vysokou
pfesnost Sroubovaci techniky pfi co nejkratSich ¢asech cyklu.
Ruéni Sroubovaci systém HSE s automatickym podavanim
Sroubl zajistuje procesné bezpecné Sroubovani pfi trvale vyso-
ké kvalité. Integrace systému HSE vyrazné zvySuje produktivitu
a zaroven podstatné snizuje chybovost.
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Produkty

Prehled systému

Jak integrovat nase ruc¢ni Sroubovaky do vasi vyroby

i,y

Spojovaci
prvky

B Pneumaticky systém
Ridici signal
I Komponenty WEBER

Komponenty zakaznicka

28
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Produkty

HET

Elektricky ruéni Sroubovak

Vlastnosti

Pro rizné aplikace - také pro spojovaci prvky, které nelze
podavat

Pro aplikace s vysokymi bezpecnostnimi pozadavky, kde je
predepsan primy merici systém

Volitelné s vakuovou technikou pro hluboko polozena
mista Sroubovani

o
<
S
™
—] - I 1 1) ﬁ'
67,3
442
Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfi guraci. Obrdzek ukazuje HET10 s AEC
Technické udaje
Konstrukeni fada 03 10 30
Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 02-3 1-10 3-30
Max. otacky [ot/min] 2.500 1.500 1.500
Hmotnost* [kg] cca. 1,2 cca. 2,6 cca. 4
Celkova délka* [mm] 340 380 400

@ rukojeti [mm]
Upinac¢ nastroje
MozZnost vakua

Moznost magnetického nastroje pro
zasroubovani

*S pfimym pohonem

Technické zmeény vyhrazeny.

30
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1/4" s rychloupinacim skli¢idlem
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Produkty

HSE

Elektricky ru¢ni sSroubovak s automatickym podavacim systémem

Vlastnosti

Pro praci bez Unavy s automatickym posuvem bitu

Pro standardni aplikace se snadno pfistupnymi misty
Sroubovani

Pro snadné nalezeni mista Sroubovani s nastavitelnym
zdvihem pro Sroubovani s uzamknutim bitu

Pro aplikace s vysokymi bezpe¢nostnimi pozadavky, kde je
predepsan primy merici systém

Volitelné s vakuovou technikou pro hluboko polozena
mista Sroubovani (model HSE-V)

Volitelné s magnetickym nastrojem pro mirné zapusténa
mista Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém

- - - —o—a -
= o ° K
=)

565,5

Rozmeéry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje HSE10 130 s AEC

Technické udaje

Konstrukéni rada 03 10
Rozsah utahovactho momentu [Nm] 02-3 1-10
Max. otdcky [ot/min] 2.500 1.500
Pramér hlavy [mm] 3-15
Délka zdvihu [mm] 90 901130
Hmotnost* [kg] cca. 1,8 cca. 3 cca. 3,5
Celkové délka* [mm] 464 480 | 580
38

@ rukojeti [mm]
Upinac¢ nastroje 1/4" s rychloupinacim sklicidlem
Moznost vakua ano
Moznost magnetického ndstroje pro zasroubovani ano

*S pfimym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

HSP

Vlastnosti

Pro préaci bez Unavy diky integrovanému pneumatickému
pohonu s automatickou funkei zdvihu bitu.

Pro standardni aplikace se snadno pfistupnymi misty
Sroubovani

Pro Srouby s tézistém v dfiku

Nastaveni utahovaciho momentu pomoci mechanické
spojky

Volitelné s magnetickym nastrojem pro mirné zapusténa
mista Sroubovani

Princip kyvného raminka: Podavani pfi Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systéem

386

@38

Rozmeéry a technické Udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje HSP32 80

Technické udaje

Konstrukéni rada HSP32

Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 05-53 05-4 05-3

Max. otacky [ot/min] 650 1000 1500

Pramér hlavy [mm] 3-14

Délka zdvihu [mm] 80 92 104 128
Hmotnost* [kg] 2,6 2,8 2,8 3,3
Celkova délka* [mm] 385 420 445 490
@ rukojeti [mm] 40

Upina¢ nastroje 1/4" s rychloupinacim skli¢idlem

MoZnost magnetického ndstroje pro zasroubovani ano

*Se standardni Sroubovaci soupravou

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

Prislusenstvi
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Kritéria HET HSE HSP
Odleh&ovaci raminko se stolnim nebo nasténnym drzékem v v v
Manipulaéni pfistroj v v v
Balancér v v v
Zavéseni vertikalni v v v
Pistolova rukojet - v v
O
Horizontalni zdvih

Manipulac¢ni pfistroj HHG7 ESD HHG20 ESD s
Moznost monitorovani ¥ J < 0
Ghlu a drahy £

R
Horizontalni zdvih [mm] 200 390 %

X
Vertikalni zdvih [mm)] 400 540 E
Nosnost [kg] 08-2,5128-6,5 8-12112-20 1
A[mm) 440 700
B [mm] 245 250 —
C [mm] 940 1250 4 x
D [mm] @110 148 Pohled X
E [mm] @110 102 i Lf§ I

ol il i_?_r =
A E
. Délka pruzinového

Balancér Prumer Hmotnost zavésu s protitahem Nosnost
Spr;ggg’geﬁvff 25kg 146 rmm 32kg 2 metry 1-25kg
:r;é;savgezr:vzé: kg 146 mm 3,2 kg 2 metry 2-4kg
Pistolova rukojet* Primér Hmotnost Délka Elektricky pfivod
HSE 40x30 mm 0,3 kg 110 mm M8 4pdlovy
HSP 38x25 mm 0,4 kg 120 mm -

*Vzdy se zavésenim

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

Staclonarni sroubovaci
technika

Jeznamo, ze celek je vétSinez soucetjeho ¢asti. Tak rostou
i Sroubovaci systémy WEBER spolecne s pozadavky,
které kladou firmy na automatizované montazni
procesy. Stacionarni Sroubovaci technika se
pouziva tehdy, kdyz jsou spojovaci procesy
komplexné&jsi, rychlosti cyklu kratsi a
pozadavky na kvalitu vySsi. Variabilné
konfigurovatelna stacionarni
Sroubovaci  vietena WEBER se
pfizplsobi  vSem Sroubovacim
uloham: Spole¢nost WEBER
Schraubautomaten nabizi feSeni na
miru v zavislosti na pozadovaném ukolu

a Sroubovacim procesu — Ihostejno, zda se
jedna o klestiny, délky zdvihu, senzory nebo
techniku pohond. Pfitom jsou potfeba kratké
¢asy na moznosti vymeny nastrojd na sroubovacich
jednotkach — diky moznosti vymeény Sroubovaci
soupravy bez nutnosti pouziti naradi.

X Q¥

Maximalni flexibilita diky Vysoka Zivotnost diky plocham
kompaktni konstrukci odolnym proti opotfebeni

ST

Méné pohyblivé hmoty pro Ekonomické od 60 000
nasazovani Setrné k zavitu Sroubovacich operaci za rok
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Produkty

Prehled stacionarnich sroubovaku

Konfigurovatelné stacionarni Sroubovaci vietena pro vase aplikace

>
=
x
=]
o
o
S
(a

Kritéria SER SEB SEV SEM SEK  SEV-E SER-L SEV-L SEV-P

(praimér hlavy / délka dfiku > 1,5 mm) v v v ; v v v v
Zpracovani Sroubl s tézistém v hlavé i i i i y i i v
(prmeér hlavy / délka dfiku < 1,5 mm)
Zpracovani matic - - - v - - - - v
Vhodné pro osazovani / lisovani v v v - - - v v v
Pro standardni aplikace pro snadno
b PR L v v - - - v v v
pristupna mista Sroubovani
Pro aplikace s obtizné pfistupnymi
B I - - v v v v - v v
misty Sroubovani
Pro aplikace s obtizné pfistupnymi a extrémné
o T . - - - v v v - v
hluboko polozenymi misty Sroubovani
Nasazovani Setrné k zavitu v v v v v v v v v
Uzavreny vietenovy modul v v v v v - v v v
VFetenovy modul v safiovém provedeni - - - - - v - = -
S integrovanym zdvihem pfisuvu i y i i i i i
Sroubovaci soupravy
S pneumatickym zdvihem bitu v v v v v v v v -
S elektromotorickym zdvihem bitu - - - - - v - - -
Méné pohyblivé hmoty diky pevnému motoru v v v v v - v v v
Moduldrni koncept pohonu v v v v v v - v v
Rozsah utahovaciho momentu do [Nm] 120 60 120 120 120 30 10 10 60
NavrZeno pro pouziti na linedrni ose v v v v v v - v (v)
Navrzeno pro pouziti s prdmyslovymi roboty v - v v v v - v v
Navrzeno pro pouziti s aplikacemi LBR - - - - - - v v v
Princip kyvného raminka pro automaticky
I . v v v v o* v o* v v v -
poddvaci systém
S vakuovou technologif - - v v v v - v v
Provedeni pick and place - - v - - - - - v
Moznost redundantniho méreni podle
v v v v v v - v

VDI / VDE 2862 list 2 kategorie A

*Sroubovaci souprava v zasuvkovém provedeni, podavani spojovaciho prvku béhem roubovani
LBR = roboty lehké konstrukce

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

Stacionarni Sroubovaky
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Pfipojeni pohonu a snimace
utahovaciho momentu

Spojeni mezi vietenovymi moduly jsou provedena s masiv-
nim ozubenim, které zajistuje rychlou montaz pfi sou¢asném
zachovani bezpecného prevodu.

Robustni kryt

Kryt je zhotoven jako monoblokova konstrukce z vysoce pev-
nostniho hliniku. Diky specidlni Upravé jsou povrchy odolné
proti opotfebeni.

Senzory v upevnovacich drazkach

Pouzivaji se magnetoindukeni inicidtory, které nabizeji vy-
sokou presnost spinani pfi minimalnich rozmérech. Progra-
movatelny analogovy snimac¢ hloubky umoznuje rychlé doby
pracovniho cyklu a sleduje hloubku zasroubovani i koncovou
polohu hlavy Sroubu.

Analogova signalizace hloubky

Analogova signalizace hloubky umoznuje selektivni pfepinani
otacek kratce pred dosednutim hlavy sroubu. Tak Ize spolehliveé
prepinat otacky i pfi riznych vyskach soucastek, ¢imz se mini-
malizuje naro¢nost sefizovani pfi uvadéni do provozu.

Upevnovaci profil

Upevnovaci profil se montuje na pfirubu na strané zakaznika.
Pridavna lista zaruci, ze se vSechny nastavené hodnoty hloub-
ky neztrati ani pfi udrzbé.

Rychlovymeénny systém

Sroubovaci hlava je vybavena rychlovyménnym systémem.
Vymeéna bitu, pfestaveni na jiny Sroub nebo odstranéni poru-
chy Ize provadét bez naradi béhem nékolika sekund. Podle
pfislusné geometrie dilu a pristupnosti mista Sroubovani se
pouziva odpovidajici klestina.



Produkty

Aplikace
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Procesné bezpecna Sroubova montaz s
extrémné kratkymi ¢asy cyklu

Pri vyrobé mycek nadobi je Sroubovani vnitfnich a vnéjsich
dvefi obzvlasté bezpecnostné kritické, protoze obsahuji elek-
tronické komponenty a jsou denné otevirany a zavirany. Spo-
lehlivé a dlouhodobé odolné upevnénije pro jednoho z pfednich
vyrobcl domdcich spotrebict nezbytné. Zdrover musi Srou-
bovaci procesy probihat v extrémné kratkych ¢asech cyklu.

Maximalni flexibilita diky automatické
vyméneé nastrojli a vizualni senzorice
V automatizovanych Sroubovacich aplikacich vizualni senzor
rozpoznava:

kde musi robot umistit Sroubovaci nastroj

jaky Sroub je pouzit a jaky nastroj je zapotrebi

Robot tak mUze presné vést jednotku SEV-P a systém auto-
maticky zvoli vhodny ndstroj. To Setfi ¢as, sniZzuje chybovost a
zvySuije flexibilitu automatizovaného Sroubovani.

Bezpecéné Sroubovani vysokonapétovych bate-
riovych modul

Zvlastni vyzvou pfi vyrobé vozidel s elektrickym pohonem je
Sroubovani bateriovych moduld, které mohou vykazovat napéti
ve vysokonapétovém rozsahu. Kontakt s vysokonapétovymi
komponenty pod napétim mdze byt pro pracovniky zdravi i
Zivotu nebezpecny. Spole¢nost WEBER zde vyvinula inovativ-
ni feSeni v podobé nového konceptu vietena, které zajistuje
bezpecnost na pracovisti.
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Produkty

Prehled systému

Jak integrovat nase stacionarni Sroubovaky do vasi vyroby

e

Madfazené
PLC

B Pneumaticky systém
Ridici signal
I Komponenty WEBER

Komponenty zakaznicka
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Produkty
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Produkty

Stavebnicovy princip

Modularizovana konstrukce nasich sroubovacich vieten pro vétsi
flexibilitu

Pfipojovaci pouzdro /
vakuovy modul

Podavaci hlava
(Sroubovaci
souprava)

Vodici hlava

Klestiny Nastroj pro zasroubovani

=]

Kulickové pouzdro

Bit a adaptér bitu pro pravy chod

A%
aAe |

hm Pridrzovac s kyvnym Pripojovaci pouzdro

o raminkem
3celistova
klestina

Bit pro levy i pravy chod

L [

¢ o
selston =
I T R
E,W - -

Zasouvani matice Vakuovy modul

= =

Saci trubka
Upinaci klesté /

upinaci pouzdro ?

Vakuova Sroubovaci
souprava
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Sroubovaci modul

Sroubovaci modul SEV-E

1_

Sroubovaci modul SEB

=1

.

Sroubovaci modul SER

Snimac / Senzor uta-
hovaciho momentu

4]

. Snimac utahovaciho
momentu MDW

Produkty

Pohon

EC motor s pfimym
pohonem

EC motor s pfesazenou
prevodovkou

EC motor s U
prevodovkou

EC motor s integrovanym snimacem
utahovaciho momentu MDG

41



Produkty

SER

Stacionarni Sroubovak s uzavienym vietenovym modulem

Vlastnosti
— Pro standardni aplikace se snadno pfistupnymi misty

- Sroubovani
L
i | Princip kyvného raminka: Podavani pfi Sroubovani

l Vhodné pro automaticky poddvaci systém
ﬂ =

Ll

1L i
i
. £ ‘Tl_. = = - = —
= D ° ° a
301 10 T
856
Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SER10 120 s MDW a AEC
Technické udaje

Konstrukéni fada 03 10 30 60 120
Rozsah utahovaciho momentu 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
[Nm]
Max. otacky [ot/min] 2.500 2.500 1.500 1.500 300
Pramér hlavy [mm] 3-16 5-21 9-24 9-24 9-24
Hmotnost* [kg] cca. 5 cca. 7 cca. 9 cca. 11 cca. 16
Zdvih bitu (interni) [mm] 7019011201190 9011201160240 12011601200 12011601200 1601200
Axidlni sila bitu (113 | 5 bar) [N] 30190]150 451135225 7012101350 7012101350 160|480 | 800

701210 | 350**
Max. vysuv v zavislosti na 11-1817,4-38| 45-333123-633] 2,5-4221425- 2,5-4221425- 2,5-4221425-
prameéru hlavy [mm] 24,4-6889-126 42,3-1033189- 82,2142,3-84 82,2142,3-84 82,2142,3-84

1264

Upina¢ nastroje 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

* Spfimym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou
**Provedeni LAF Low Axial Force

Technické zmeény vyhrazeny.
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Produkty

SEB

Stacionarni Sroubovak s integrovanym zdvihem prisuvu

Vlastnosti

Pro standardni aplikace se snadno pfistupnymi misty
Sroubovani

Integrovany zdvih prisuvu nahrazuje osu Z na strané
zdkaznika

Princip kyvného raminka: Poddavani pfi Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systéem
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Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SEB10 90 s MDW a AEC

Technické udaje

Konstrukéni rada 03 10 30 60

Rozsah utahovaciho momentu 03-3 1-10 3-30 6-60

[Nm]

Max. otacky [ot/min] 2.500 2.500 1.500 1.500
Pramér hlavy [mm] 2-13 45-22 9-24 9-24
Hmotnost* [kg] cca. 5 cca. 7 cca. 9 cca. 11

Zdvih bitu (interni) [mm] 70190120 9011201160 1201160 | 200 1201160 | 200
Axiélni sila bitu (135 bar) [N] 30190150 4511341225 7012101350 7012101350
Max. vysuv v zavislosti na 11-1817,4-38] 45-333123-633]| 2,5-422142,5-8272| 2,5-422142,5-8272|

primeéru hlavy [mm] 24,4-68|89-126

Zdvih pfisuvu [mm] 30
Axidlni sila zdvihu pfisuvu 4511351225
(11315bar) [N]

Upinac nastroje 3/16"

*S pfimym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou

Technické zmény vyhrazeny.

42,3-1033189-126,4

40

7512251375

1/4"

42,3 -84

60

11513451575

5/16"

42,3-84

60

11513451575

7/16"
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Produkty

SEV

Pro obtizné pristupna mista Sroubovani

Vlastnosti

Provedeni' s vakuovou technikou pro obtizné pripustna
mista Sroubovani

Pro pozadavky na technickou Cistotu s odsavanim
| necistot

Princip kyvného raminka: Podavani pfi Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém

904

Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SEV10 120 s MDW a AEC

Technické udaje

Konstrukéni fada 03 10 30 60 120

Rozsah utahovaciho 03-3 1-10 3-30 6-60 12-120
momentu [Nm)]

Max. otacky [ot/min] 2.500 2.500 1.500 1.500 300
Priimér hlavy [mm] 6,5-11 6,5-13 9-24 9-24 9-24
Hmotnost* [kg] od 5 od7 od9 od 11 cca. 16
Zdvih bitu (interni) [mm] 701901201190 9011201160 | 240 1201160 | 200 1201160200 160 | 200
Axidlni sila bitu (11315 30190150 4511351225 7012101350 7012101350 1601480 | 800
bar) [N] 701210 | 350**
Max. vysuv v zavislosti na 11-1817,4-38]| 45-333123- 2,5-422142,5- 2,5-42,2142,5- 2,5-422142,5-
priméru hlavy [mm] 24,4-68189-126 63,3142,3-103,3 | 82,2142,3-84 82,2142,3-84 82,2142,3-84
89-126/4
Upinac nastroje 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

*S pfimym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou
**Provedeni LAF Low Axial Force

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

SEV-E

Pro velmi hluboko polozena mista Sroubovani

Vlastnosti

Pro hluboko polozena mista sroubovani a specialni aplikace s extrémné

dlouhym zdvihem

Posuvné provedeni s pneumatickym nebo elektrickym zdvihem bitu
Pro zpracovani Sroubd s tézistém v dfiku na principu kyvného raminka
Kabely jsou vedeny v energetickém fetézu k zamezeni preruseni kabelu

Dva typy konstrukci: Pravé a levé provedeni pro malou délku (pneumatické a

elektrické)

Moznost kombinace se Sroubovaci soupravou SEK nebo SEM

Vhodné pro automaticky podavaci systém
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Rozméry a technické udaje se mohou liit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SEV-E10 350 s MDG

Technické udaje

Pneum. Elektr. Pneum. Elektr. Pneum. Elektr.
posuv posuv posuv posuv posuv posuv

Konstrukéni rada 03 10 30
Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 03-3 1-10 3-30
Max. otacky [ot/min] 2.500 2.500 1.500
Pramér hlavy [mm] 3-16 5-21 9-24
Velikost matice @ nékruzku nebo rozmér viz tabulku SEM
pres hrany [mm]
Hmotnost* [kg] cca. 13 cca. 19 cca. 15 cca. 21 cca. 24 cca. 30
Polohoveé zavisla kompenzace sily v - v - v
Zdvih bitu (interni) [mm] 300 350 350 350 300 350
Axidlni sila bitu (11315 bar) [N] 441133 | 220%* >35 4411331 200** >35 72217 |362** >35
Max. rychlost podavani [mmy/s] 500 500 - 500

*S pfimym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou
**+-150 N v zavislosti na sméru Sroubovani

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

SEM | SEK

Pro matice a Srouby s tézistém v hlavé

Vlastnosti

Provedeni s vakuovou technikou pro zpracovani matic,
také pro obtizné pfistupna mista Sroubovani

Pro Srouby s tézistém v hlavé SEK
Pro matice DIN, prirubové matice a specialni matice SEM

Sroubovaci souprava v zasuvkovém provedent
s profilovanou hadici, podavani béhem Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém
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Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SEM30 120 s AEC
Technické udaje
Konstrukéni fada 03 10 30 60 120
Rozsah utahovaciho 0,3-3 1-10 3-30 6-60 12-120
momentu [Nm]
Max. otacky [ot/min] 2.500 2.500 1.500 1.500 300
Prameér hlavy (SEK) [mm] 3-16 5-21 9-24 9-24 9-24
Velikost matice (SEM) M2 - M4 M3 - M8 M5 -M10 M5 -M10 M5 -M10
Velikost matice @ ndkruzku az 10 az 15 az 20 az 20 az 20
nebo rozmér pres hrany [mm]
Hmotnost* [kg] cca. 5 cca. 7 cca. 9 cca. 11 cca. 16
Zdvih bitu (interni) [mm] 7019011201190 901201160240 1201160200 1201160 | 200 160200
Axialni sila bitu (1|35 bar) 30190150 4511351225 7012101350 7012101350 160|480 | 800
IN] 701210 | 350%*
Max. vysuv v zavislosti 11-1817,4-38]| 45-333123-633] 2,5-422142,5 2,5-422142,5- 2,5-422142,5-
na prameéru hlavy [mm] 24,4-68189-126 42,3-103,3|89-126,4 -82,21423-84 82,2142,3-84 82,21423-84
Upinac nastroje 3/16" 1/4" 5/16" 7/16" 7/16"

*S pfimym pohonem a standardni Sroubovaci soupravou
**Provedeni LAF Low Axial Force

Technické zmeény vyhrazeny.
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Produkty

SER-L / SEV-L

Vreteno pro robotiku lehké konstrukce s automatickym

podavacim systémem

Vlastnosti

81

Pro roboty lehké konstrukce a koexistujici aplikace HRC

Volitelné s vakuovou technikou pro hluboko polozena
mista Sroubovani (SEV-L)

Princip kyvného raminka: Poddavani pfi Sroubovani

Vhodné pro automaticky podavaci systém
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Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SER-L 130 s MDG

Technické udaje
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Kolaborativni provoz podle stupné 4 normy ISO TS 15066

*S pfimym pohonem, standardni Sroubovaci soupravou a kabelovym paketem

Technické zmény vyhrazeny.

Konstrukéni fada SEV-L SER-L
Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 1-10 1-10
Max. otacky [ot/min] 2.500 2.500
Pramér hlavy [mm] 6-16 6-16
Hmotnost* [kg] cca 3,7 cca 3,6
Zdvih bitu (vieteno interni) [mm] 90130 901130
Axidlni sila bitu (113 | 6 bar) [N] 20160120 20160120
Max. vysuv v zavislosti na prameéru hlavy [mm] 32-735 32-735
Upina¢ nastroje 1/4" 1/4"
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SEV-P

Sroubovak pick and place pro nasazeni robotu

Vlastnosti

Pro pouziti s kolaborativnimi roboty lehké konstrukce
nebo prdmyslovymi roboty

Pro aplikace pick and place s vakuovou technikou pro
zpracovani vsech typd spojovacich prvk(

Automatickd vyména nastrojd se systémem identifikace
ndstrojd pomoci RFID (tenf a zapis)

Sledovani regulace sily a aktivni méreni hloubky pomoci
volitelnych prisuvovych sani

Vhodné pro automaticky podavaci systém v provedeni
pick and place
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Rozméry a technické Udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje SEV-P10 s MDG a pfisuvovymi sanémi.

Technické udaje

Konstrukeni fada SEV-P10 SEV-P30 SEV-P60
Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 05-10 3-30 6-60
Max. otacky [ot/min] 2.500 1.500 850
Priimér hlavy [mm] / velikost matice libovolny

Hmotnost se sanémi / bez sani [kg] 46|35 958 20|14
Zdvih bitu (vieteno interni) [mm] 5 5 10
Axidlni sila interniho zdvihu bitu [N] 5 5 5
Zdvih prisuvu sani [mm] 50 50 125
Max. rugiva kontura v zavislosti [mm) 130 180 130
Axialni sila zdvihu pfisuvu [N] 50 50 125
Upina¢ nastroje 1/4" 5/16" 7/16"
Vhodny pro demontazni ulohy v v

*S pfimym pohonem

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

Prislusenstvi SEV-P

Sané vcetné ¢idla hloubky

Stanice pro vyménu
nastroj

¢ *

Demontazni nastroj s
uchopem

Nastroj s uhlovym
prevodem

!

Systém identifikace
nastroj

Nova koncepce flexibility:

Posuvné sané pro roboty, které neprovadéji sledovani s
regulaci sily. S ¢idlem hloubky pro slozitéjsi Sroubovaci
programy.

Pro plné automatickou vyménu mezi rlznymi
ndstroji bez manudlnich zésaht. S komunikaci vietena
a nastroje.

Umoznuje plné automatické odSroubovani a bezpecné
vyjmuti Sroubl v jednom kroku. Nastroj je univerzalné
pouzitelny, napr. pfi demontazi baterii nebo v recyklaci,
stejné jako v dalSich automatizovanych montaznich a
demontaznich procesech.

Pravouhly pfenos tocivého momentu pro tézko
pfistupna mista Sroubovani s volitelnym vakuem.

Pro dotazovanina nastroj: kontrola, zda je vlozen spravny
ndstroj, a pro vyhodnoceni Sroubovacich cykll nastroje
(napf. udrzba — Vyména bitu).

Diky modularnimu systému vyrazné snizuje Sroubovaci vieteno SEV-P slozitost pfi uvadéni do provozu, udrzbé a skladovani nahrad-

nich dild.
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Produkty

[.isovaci technika

Spojovaci technika umi vic — firma WEBER nabizi vic.
K automatizaci montaznich procest ndlezi také
osazovaci a lisovaci technika. V této oblasti firma
WEBER nabizi inovativni stacionarni nebo
rucneé vedené systémy. Pomoci osazovacich
a lisovacich jednotek pro koliky, Cepy
nebo klipy se realizuji silova nebo silova

a tvarova spojeni. VSechny systémy
disponuji automatickymi podavacimi
systémy, pfip. inteligentnim fizenim

a umoznuji vysoké procesni sily pfi
osazovani, pfip. lisovani (vtlacovani).
Kontrola kvality mUzZe probihat bé&hem
spojovaciho procesu kontrolou sily a
drahy. Kazdy osazovaci pfistroj je pohanén
pneumaticky.

X

Pneumaticky pohon nebo posuv Rlizna provedeni pro rizné naro¢né ukoly
nevyzaduje samostatné fizeni pohonu osazovani nebo lisovani

&

Kratké casy pracovnich cykli diky automatickému
podavacimu systému a technologii kyvného raminka
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Produkty

PEB | HPP

Pro vSestranné aplikace osazovani a
lisovani 1T
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Vlastnosti PEB

Nastavitelny hloubkovy doraz a analogové meéreni drahy a sily pro
vysokou presnost

Dodatecny zdvih prisuvu nebo vakuovy nastroj pro tézko | o
pfistupna mista osazovani
Vhodné pro robotické aplikace b i o

‘l r!
Kratké ¢asy pracovnich cykld diky technologii poddvani a o
kyvného raminka WEBER 3 # -

.‘ @

Vlastnosti HPP |

-
Nastavitelna hloubka a volitelné monitorovani lisovacich sil w i
Prace bez unavy diky volitelnému manipulacnimu pristroji nebo
balancéru
Rychlejsi doby taktl jsou mozné na ru¢nich pracovistich

PEB HPP

MoZnost pevneé vyc¢nivajici element

e?m
@
\

249.5

714,5

Rozmeéry a technické Udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci.
Obrazek ukazuje PEB se zdvihem prfisuvu, nastavitelnym dorazem a zdvihem nastroje 200 mm

Technické udaje PEB Technické udaje HPP
Modely Standard Zesileny
Osazovaci / lisovaci sila [N] 50-600 do 10.000 Max. osazovaci / lisovaci sila [N] 190
Zdvih [mm] 60 - 400 do 300 Zdvih [mm] 90/130
Hmotnost [kg] od 2,5 ccal15 Hmotnost [kg] cca?2
Provozni tlak [bar] 4-8 4-8 Provozni tlak [bar] 4-8

Technické zmeény vyhrazeny.
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Produkty

Podavaci technika

Automatizace montaznich procest zpravidla sleduje tfi
cile: ZvySeni efektivity, optimalizaci kvality a snizeni
nakladd. K dosazeni téchto cild je nutné podavani
spojovacich prvkd bez poruch a s maximalni :
moznou Setrnosti k materidlu. Firma WEBER a . — VP
dosahuje pomoci svych automatickych - 'ﬂ
podavacich systémd maximalni kvality
procesu. Vyvoj téchto systémd
vyzaduje zkuSenost a know-how. ‘
Firma WEBER jiz radu let vyviji a vyrabi
jednotlivé komponenty a spojuje je

do pIné automatickych podavacich
systémdu. Po vice nez 40 000 dodanych
Sroubovacich a montaznich systémech

s automatickym podavanim nalezi firma
WEBER k vedoucim spolecnostem na trhu
v tomto oboru.

& %

Srouby, matice, koliky, podlozky, Vice neZ 70 let zkuSenosti v oblasti
krytky a mnohem vi podavaci techniky

)

Rychlosti cyklu az 0,8 sekundy Monitorovani poCetnymi senzory jako jsou
kontroly pfitomnosti a stavu naplnéni
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Produkty

Prehled podavacich jednotek

Efektivni a Setrna preprava spojovacich prvka
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ZEB ZEL
Kritéria 120 240 360 240 360 480
Zpracovani Sroubl s tézistém v diku v v v v v v
Zpracovani SroubUl s tézistém v hlavé = Y v J v v
Zpracovani matic - v v v v v
Zpracovani podlozek = v v - - -
Zpracovani rotacné symetrickych prvkd - v v v v v
Zpracovani prvkl s bezpeénostni = S = J v v
povrchovou Upravou
Princip pfepravy Setrny k dilim - - - v v v
Pouziti do priméru driku 2 mm Y - - - - -
Pouziti do primeéru dfiku 6 mm - v v v v -
Pouziti do primeéru diku 12 mm = = Y - v v
Pouziti do prdméru driku 14 mm - - v - - v
Pouziti do prdméru driku 16 mm - = - = - v
Pouziti do délky driku 22 mm v v v v v v
Pouziti do délky driku 42 mm 2 v v v v v
Pouziti do délky dfiku 48 mm - v v - v v
Pouziti do délky dfiku 70 mm - - v - v v
Pouziti do délky driku 160 mm - - - - - v
Pouziti do primeéru hlavy 4 mm v v - v - -
Pouziti do priméru hlavy 12,5 mm - v v v v v
Pouziti do prdméru hlavy 20 mm = - v - v v
Pouziti do prdmeéru hlavy 24 mm - - v - - v
Pouziti do priméru hlavy 32 mm = = = = - v
Objem zasobniku [Itr] / Hmotnost [kg] 03/12 121/6 38/17 12/6 3/14 25/100

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

Podavaci systém

Podavaci systémy spole¢nosti WEBER jsou zalozeny na modularni konstrukci. To umozniuje flexibilni konfigurace a zjednodusenou
Udrzbu. Lze dodat také komponenty na miru, které jsou perfektné pfizplsobeny vasim individualnim spojovacim prvkim a procestm.
Navrzeno pro prdmyslové nasazeni 24/7, pro maximalini spolehlivost a efektivitu.

Spiralovy vibra¢ni dopravnik ZEB

Tridici nastavec
Elasticky, odolny proti odéru plastovy povrch zajistuje dlouhou
Zivotnost a optimalni prepravni vlastnosti spojovacich prvka..

Pohon tridiciho zafizeni

Vykonny pohon zajistuje trvale vysoky vykon a stabilitu — ne-
zavisle na napInéni tfidiciho nastavce.

Vystupni cast
Variabilni provedeni umoZznuje zpracovani nejriiznéjsich spojo-
vacich prvkd a tim i pouziti v nejriiznéjsich aplikacich.

Oddélovaci jednotka

Flexibilné pouzitelnd a optimalné pfizpUsobitelna pfislusnym
spojovacim prvklm i poZzadavkim zdkaznikd.

Schodovy dopravnik ZEL

Pick & Place

Optimalizovany proces podavani zafizeni ZEL je vhodny pro
vSechny aplikace zadkaznik( — jak pro feseni typu Blow-Feed,

tak pro aplikace typu Pick & Place..

Schodovy podavac

Schodovy dopravnik prepravuje spojovaci prvky pomoci
schodU na linearni linku a zajistuje tak obzvlasté tichy a Setrny
systém.

Zasobnik na necistoty

VSechny komponenty jsou navrzeny tak, aby Setfily dily; shérna
nadoba zachycuje zbyvajici ¢astice nelistot a

tim snizuje znecCisténi v systému.

Zasobnik

Vysoce kvalitni nerezova nadrz s tlumenim vibracim zajistuje

tiché a Setrné podavani spojovacich prvkd.
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Produkty

Aplikace
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Idealni pro dlouhé Srouby — tichy, Setrny,
efektivni

Spirdlovy vibracni dopravnik ZEB presvédCuje odolnym
materidlem a specialni povrchovou Upravou, ktera chrani
prepravovany material a minimalizuje hluk. Idealni pro dlouhé

spolehlivé tfidéni a dopravu — univerzalné pouZitelny pro spo-

jovaci prvky vseho druhu.

Efektivni podavaci systém pro nejvyssi
procesni bezpecnost

Schodovy dopravnik ZEL dopravuje Srouby, matice a koliky
Setrné k materidlu a s vysokou procesni bezpecnosti. Diky
vystupni listé s nizkymi vibracemi a integrovanému senzori-
ckému systému je idedlni pro citlivé dily. Vysoka rychlost cyk-
lu a tichy provoz zajistuji efektivitu a ochranu pred hlukem na
pracovisti.

Sila pro vas automatizacni proces

ZEL480 je perfektnim feSenim pro podavaci systém pro velko-
formatové Srouby, matice a koliky. Robustni, vykonny a flexibil-
ni, podporuje OEM a vyrobce zafizeni pri hladké automatizaci
montdaznich proces. Moduldrni konstrukce zajiStuje rychlé
cykly doplfiovani a snadnou udrzbu.

55



Produkty

ZEB

Spiralovy vibrac¢ni dopravnik

Vlastnosti

Idedlni pro dlouhé Srouby, tenké podlozky, Srouby s tézis-
tém v hlavé

Univerzalni pouZiti pro vSechny typy spojovacich prvk

Vibraéni technika pro tfidéni a dopravu

Otéruvzdorny material pro dlouhou Zivotnost

Vysokad vstupni kapacita (doba taktu az 0,8 s)

Vysoka procesni bezpec¢nost

Robustni systém i pro naroc¢né prostredi

Technické udaje

Konstrukéni fada ZEB120 ZEB240 ZEB360 Konstrukéni fada ZEB120 ZEB240 ZEB360
Sitka A [mm] 480 480 640 Srouby
497 s SDH* 497 s SDH* 650 s SDH*
@ hlavy [mm] 2-4 2,5-12,5 6-24
Hloubka B [mm] 340 340 536
353 s SDH* 353 s SDH* 547 s SDH* Zavit M1 - M2 M2 - M6 M4 -M14
Vyska C [mm] 456 456 602 Drik délka [mm] <22 <48 <73
463 s SDH* 463 s SDH* 607 s SDH*
Matice
Hmotnost [kg] 25 s SDH* 54 s SDH* 80 s SDH*
Rozmér pres hrany [mm] = <125 <20
Objem zasobniku [Itr] 0,3 1,2 3,8
Zavit - < M8 <M10
Hmotnost naplnélkg] 12 6 17
Vyska [mm] - <95 <95
Vyska D k nadobée 290 300 360
[mm] Zavitové koliky
Vyska E k FSK** [mm] 305 382 440 @ zavitového koliku [mm] - <8 <16
*SDH = protihlukovy kryt, **FSK = kontrola stavu napInéni Délka [mm] - <50 <80

Technické zmeény vyhrazeny.
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Produkty

ZEL

Schodovy dopravnik
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Vlastnosti

Vhodné pro dily s povrchovou Upravou a choulostivé dily

Nizka nachylnost k uspinéni pro vysokou technickou
Cistotu

Nizkovibracni vyprazdnovaci lista s nizkymi vibracemi
pro nizkou hladinu hluku

Nédoba z nerezové oceli
(Soupéatka z kalené nastrojové oceli nebo plastu)

Vysoka procesni bezpe¢nost

Vysoka vystupni kapacita (doba taktu az 0,8 s)

Priprava pro aplikace pick and place s oddélovaci
jednotkou TPP

Vhodny i pro velmi velké spojovaci prvky
(az M16x160 mm)

Technické udaje

Konstrukéni fada ZEL240 ZEL360 ZEL480
Konstrukéni ZEL240 ZEL360 ZEL480 N
Fada Srouby
Sitka A [mm] 480 640 1188 @ hlavy [mm] 2,5-12,5 6,0-20,0 12,0-320
497 s SDH* 650 s SDH* 1300 s SDH* L
Zavit M2 - M6 M4 - M12 M6 - M16
Hloubka B [mm] 340 536 950 o
3535SDH* 547 sSDH* 956 s SDH* Dtk délka [mm] =42 =7 = e
Vyska C [mm] 456 602 1185 L
463 s SDH* 607 s SDH* 1340 s SDH* L
Rozmeér pres hrany [mm] <125 <20 <320
Hmotnost [kg] 60 s SDH* 85 s SDH* 400 s SDH* o
Zavit <M8 <M10 <M16
Objem zasobniku [itr] 12 3 25 »
Vyska [mm] <95 <95 <20,0
Hmotnost napIné [kg] 6 14 100 o
Zavitové koliky
Vyiska D k nédobé 400 440 920 o )
[mml @ zévitového koliku [mm] <8 <14 <240
Délka [mm] <48 <73 <160

*SDH = protihlukovy kryt

Technické zmeény vyhrazeny.
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Produkte

Prislusenstvi

Pasovy zasobnik

Vlastnosti

Predzasobeni poddavanymi prvky

Prodlouzeni intervall dopliiovani (pro personal obsluhy)

Odklapéci viko (volitelné)

24V pohon pro celosvetové pouziti

Kompaktni konstrukce

Nastavitelné mnozstvi vyhozu

Volitelné: Senzor stavu naplnéni

Volitelné: uzamykatelné

ca.705

231
°

824 (ZEB/ZEL 360)
724 (ZEB/ZEL 240)

550 (ZEB/ZEL 360)
450 (ZEB/ZEL 240)

245

Rozmeéry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci. Obrazek ukazuje BBO8

Technické udaje

Konstrukéni fada BB04 BB08 BB18
Délka [mm] 380 480 580
Sitka [mm] 193 223 273
Vyska [mm] 201 231 251
Objem naplné [I] 4 8 18
Max. hmotnost néplné [kg] 10 20 45

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty
Podavaci technika

Volitelné prislusenstvi
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- Protihlukové kryty snizuji hluénost nasich podavact a

Protihlukovy kryt s otvorem chrani dopravovany material pfed znecisténim. Odni-

B pro zasobnik nebo bez néj matelné viko umoziuje snadné doplriovani spojovacich
prvka.

Nase zékladni ramy zajistuji odolnost poddavacich

i systémUi WEBER. Lze k nim snadno pfipojit regulaéni
. — ——— Z4akladni rami zafizeni, vyhybky, pneumatické komponenty i zasobni-
’J__-‘__—_;_J kové systémy. K dispozici jsou zékladni réamy pro rizné

velikosti podavacu.

Pouze v kombinaci se zékladnim ramem podavaciho
systému.

2|

3

Ram zasobniku

]
¢

Kontrolky hladiny slouzi k fizeni v€asného doplnovani

Kontrola stavu naplnéni SasobnikiL

Vyhybky v rliznych provedenich umoznuji rozdéleni na

Ay % & Vyhybka

vice zafizeni WEBER.

g s 4
—— ru-'.[ Brzdy Setfi spojovaci prvek a zajistuji dlouhou Zivotnost
—— Brzda sroubovachh @
F s a Sroubovaciho systému.
LT
k--" L. Odsavani necistot ve spojeni s brzdou zarucuje optimal-
[k |
l Odsavani necistot ni ¢isténi spojovacich prvku.
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Produkty

Ridici technika

Ridici technika, integrovand do systémd a zafizeni pro

Sroubovaci automatiku (automatizaci Sroubovacich ke : : " e
postupll), se obecné déli na Fizeni Sroubovacich - : : :
procesll a impulzni Ffizeni. Technika fizeni IR
Sroubovani  kontroluje a reguluje vlastni ® " se ey N
proces Sroubovani — zajistuje tedy, aby byly : : : : . ' : -
dodrzovany prednastavené hodnoty pro - . R :
otacky, utahovaci moment a hloubku LI T T

= 1 = m &

zasroubovani. Zvlastni vyznam ma
toto fizeni navic pfi vyhodnocovani
procesu a dokumentace vsSech
Udaji sroubovani. Impulzni fizeni jsou
odpovédna za fizeni celého zafizeni.
Tim jsou napriklad fizeny pohyb zdvihu,
Sroubovaci vreteno, podavani spojovacich
prvkl nebo komunikace s perifernimi pfistroji.

5 &

Vsechny bézné primyslové sbérnice Jednoduché nastaveni parametra

=0 O

Vyhodnoceni procesu a dokumentovani Zajisténi optimalni spoluprace
udajli o procesu / vysledku Sroubovani komponent WEBER
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Produkty

Prehled ridici techniky

Procesni fizeni (1/2)
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Vlastnosti C5S C30S C50S
Obecné

V provedeni ESD v moznost moznost
Rozhranf vici externimu PC pres USB pres USB pres TCP/IP
Zobrazeni, nastaveni parametr( a vizualizace

Integrovany dotykovy displej = v =
Integrované stavové LED diody v - -
Externi dotykovy displej - moznost moznost
Obsluha a nastayenl’ parametr( prostrednictvim pocitace y ) y

se systémem Windows

Sroubovaci programy

Méfeni utahovaciho momentu } y y
(pfimo snimacem utahovaciho momentu)

Méreni utahovaciho momentu

(nepfimo pres proud motoru) v v i
Pocet ulozitelnych Sroubovacich program 15 31 255

Struktura program Sroubovani

VoIné definovatelné pouziti Urovni (nalezenti,
Sroubovani, uzavieni, manipulace s NOK atd.)

Metoda gradientniho Sroubovani (moment a hloubka)
Relativni moment

Postup M360° pro primy Sroubovy spoj

Vysledky volné definovatelné z programovych urovni

Pocet vyslednych hodnot

Vystup krout. momentu pfi tvareni zavitu, prip.
predbézného momentu

Analogové ¢idlo hloubky pro plynulé méreni drahy
Digitalni ¢idlo hloubky
Redundantni méfeni podle VDI 2862, kat. A

Zadavani parametr( prostfednictvim zdkaznického
rozhrani

Automatické uvolnéni

Hardwarové pripojky

Ethernet RJ45

USB Master (pro USB flash disk)
USB Slave (pro PC)

Rozhrani pro ovladani zakaznikem
Digital V/V

Digital V/V pres RS232

Rozhrani prdmyslové sbérnice
Zaznam krivky

Vizualizace / zobrazeni kfivek Sroubovani v pfistroji
Pamét krivek v fidici jednotce

Technické zmény vyhrazeny.

pevné — 7 strategif

bez ndsledné doby sledovani

posledni kfivka

pevné — 13 strategif

v
v

moznost
moznost

véetné doby sledovani

moznost
v

v

v

moznost

moznost

v

posledni kfivka

variabilni — 25 stupnd
v
Y
v
v
v (flexibilni)
5)
v
Y
v
moznost

moznost

véetné doby sledovani

v

moznost

1.000
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Prehled ridici techniky

Procesni fizeni (2/2)

Vlastnosti Cs5S C30S C50S
Statistika

Provozni denik - v v
Mezni hodnoty = = v
Hodnoty Sigma - - v
Vysledky = v v

Volitelné moznosti dokumentace

V externim systému - moznost moznost
Vysledky (Ciselné hodnoty, ID dilu) - v v
Procesni parametry = v Y
Krivky - - v
Prostrednictvim databaze MySQL = v v

Impulzni fizeni

Vlasnosti Ccu10 CuU15 Cu30
Obecné

V provedeni ESD - - v
Moznost vzdalené udrzby pres PC = = v
Z&kaznik mlze integrovat nouzové zastaveni v v v
Integrovany displej v v v
Integrovany regulator tfidiciho zafizeni v v v
Integrovany pneumaticky systém - - v

Hardwarové pripojky

USB Slave (pro PC) - - v
RJ45 f pro primyslovou sbérnici - - moznost
Digitalni rozhrani pro procesni fizeni = moznost moznost

Rozhrani pro ovladani zdkaznikem
Digitalni V/V = v v
Rozhrani primyslové sbérnice - - moznost

Komunikace s technikou fizeni Sroubovani

WEBER - - moznost

Pro fizeni sekvenci (impulzt) Ize modely CUT0 a CU15 snadno integrovat do podavaciho systému

Model CU30 nabizi sofistikované impulzni fizeni s integrovanym pneumatickym systémem a PLC, které kombinuje rozsahlé funkce a mnoho moznosti v kompaktnim zafizeni

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

C5S

Procesni rizeni pro jednoduché sroubovaci ulohy

Vlastnosti

Snadna konfigurace a testovani pomoci softwaru pro

PC

Kompatibilni se vSemi stacionarnimi Sroubovaky WEBER
a ruénimi Sroubovaky typu HET, HSE

Intuitivni software s konfigurovatelnymi programy a
nastavitelnym proudovym momentem

Rozsahlé moznosti diagnostiky a monitorovani vietena

a rozhrani

Technické udaje

=

0000000

258,5

Napajeni

Trida elektrické ochrany
Pohony [W]

Procesy

Programy
Z&kaznické rozhrani
Vstupy

Vystupy

Hmotnost [kg]
Rozméry [mm]

Kryti

Technické zmény vyhrazeny.

230V, typ: L, N, PE, 230V + 10 % / 50-60 Hz

1(L, N, PE)

100/ 400/ 750

7 rGznych procesnich sekvenci

15 programt zalozenych na individualné parametrizované procesni sekvenci
Digitalni V/V

@utomatika, €. programu, start, potvrzeni chyby

Zadna chyba, pfipraveno ke spusténi, OK, NOK, hloubka dosazena

78

151/259/332(5/v/h, bez zastrcky)

IP30

63

=
X
=)
©
o
j —
[a




Produkty

C30S

Procesni rizeni pro komplexni Sroubovaci ulohy

Vlastnosti

Integrovany systémovy software pro konfiguraci a fizeni

£

Kompatibilni se vSemi stacionarnimi Sroubovaky WEBER

o

a ruénimi Sroubovaky typu HET, HSE

L]

Integrovany dotykovy displej pro snadnou manipulaci a
konfiguraci

.

Podporuje snimace utahovaciho momentu pro presné
meéfeni utahovaciho momentu a Uhlu

Moznost pripojeni k databazi MySQL pro rozsahlou
dokumentaci

Komunikace zakaznického rozhrani prostrednictvim
modull prdmyslové sbérnice

MoZnost zapisu a &teni procesnich parametr(
prostfednictvim volitelného rozhrani

307

Technické udaje

Napajeni Standard 230 V, typ: L, N, PE, 230 V + 10 % / 50-60 Hz
Volitelné 115V, typ: L, N, PE, 115V + 10 % / 50-60 Hz
Trida elektrické ochrany 1(L N, PE)
Pohony [W] 100/ 400/ 750
Procesy 13 rliznych procesnich sekvenci
Programy 31 program( zaloZenych na individudlné parametrizované procesni sekvenci
Rozhrani Digitalni V/V, RS232, PROFIBUS, PROFINET, DeviceNet, EtherCAT, EtherNet/IP
Hmotnost [kg] 7.8
Rozméry [mm] 280/280/280(5/v/h, bez zéstrcky)
Kryti IP30

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

C50S

Procesni rizeni pro velmi komplexni Sroubovaci ulohy

=
X
=)
©
o
j —
[a

Vlastnosti

Konfigurace jednotlivych procesnich sekvenci pomoci
nejnovéjsich postupl

Metoda gradientniho Sroubovani (utahovani na gradient -
moment, hloubka), relativni moment a metoda M360°

Individualni export parametr(i a vysledk

Moznost pripojeni k databazi MySQL / MSSQL pro
rozsahlou dokumentaci

Komunikace zakaznického rozhrani prostrednictvim
modull primyslové sbérnice

Moderni sprava uzivatel(l a funkce protokolu pro
nejvyssi bezpecnost systému, monitorovani rozhrani a

350

diagnostickeé funkce

MoZnost zdpisu a ¢teni procesnich parametr( % r('l)l‘
N7

prostfednictvim volitelného rozhrani

500
[=]

> U le—-cel
=53
8s3se
o - - -
Technické udaje
Napajeni Standard 230 V, typ: L, N, PE, 230 V + 10% / 50 — 60 Hz
Trida elektrické ochrany 1(L, N, PE)
Pohony [W] 100/ 400/ 750
Programy 255 program s az 25 jednotlivymi procesnimi kroky
Rozhrani Digitalni V/V, RS232, PROFIBUS, PROFINET, DeviceNET, EtherCAT, EtherNet/IP
Hmotnost [kg] 20
Rozméry [mm] 350/ 500/ 250 ($/v/h, bez zéstrcky)
Kryti IP54

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

CU10 | CU15

Impulzni fizeni

280,5

177

-

Technické udaje

Vlastnosti obecné

Integrovany regulator tfidiciho zafizenf

Radkovy displej s textovym zobrazenim a ochranou heslem

Vlastnosti CU10S

Kompatibilni s podavacim systémem ZEB a ru¢nim
Sroubovakem typu HSP

Vlastnosti CU15

Kompatibilni s poddvacim systémem ZEB / ZEL a
ru¢nim Sroubovakem typu HET/ HSE

Zakaznické rozhrani se vstupy a vystupy

Vypnuti pfi dosazeni pozadované hloubky, vypnuti pfi
dosazeni pozadovaného utahovaciho momentu

Volitelné nouzové zastaveni a méreni Sroubovani

Inteligentni fizeni podavani se zasobnikem pro snadnou
integraci

Provedeni slave feeder pro aplikace typu blow-feed nebo
pick & place

Volitelna kontrola hladiny s automatickym ovladanim
pasového zasobniku WEBER

Regulator tridiciho zafizeni
Napajeni

Napdjeni (volitelng)
Elektricky prikon [W]

Trida elektrické ochrany
Hmotnost [kg]

Rozméry [mm]

Kryti

Technické zmény vyhrazeny.
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Nastavitelna frekvence a amplituda

230V, typ

115V, typ: pfipojka L, N, PE, 115V + 10% / 50 — 60 Hz

<115

1 (L, N, PE)

2.8

92 /177 /192 (5/ v/ h, bez zéstrcky)

IP30



Produkty

CU30

Impulzni fizeni
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Vlastnosti

Kompaktni impulzni fizeni s integrovanym
pneumatickym systémem a PLC

Kompatibilni se vSemi podavacimi systémy WEBER a
rucénimi i stacionarnimi Sroubovaky

Volitelny integrovany proporcionalni ventil pro ruc¢ni
Sroubovak HSE

Integrovany dotykovy displej a software pro konfiguraci

a spravu

Uzivatelsky privétivé funkce, jako je testovaci provoz,
odru$eni nebo rucni provoz

410,8

364

CU 30

19.5

Technické udaje

100-230 V, Typ: L, N, PE, 230 V £ 10% / 50 — 60 Hz

Napajeni

Trida elektrické ochrany 1(L, N, PE)

Elektricky prikon [W] Pramérné 40

Hmotnost [kg] 183

Pripojka stlaceného vzduchu 6 bar /0,6 MPa

Rozméry [mm] 226 /364 /411 ($/ v/ h, bez zastreky)
Kryti IP30

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

Prislusenstvi

Snimac utahovaciho momentu MDW

Vlastnosti

Detekce Uhlu a utahovaciho momentu v jednom snimaci

Integrovany mérici zesilovac

Vyhodnocenf vysilanych signall technikou fizeni
Sroubovani

Bezkontaktni pfenos utahovaciho momentu z hfidele na
pouzdro (dynamicky senzor)

|
et
Meéreni uhlu otoceni pomoci kddovaciho kotouce a
svételné zavory

Lze pouzit i redundantné pro spojovaci material
kategorie A podle VDI / VDE 2862

Volitelné je k dispozici kabelovy vyvod smérem nahoru

nebo doll
Technické udaje
Model MDWO03 MDW10 MDW60 MDW120
Meéfici rozsah [Nm] 0,05-0,5 0,1-1 03-3 1-10 1,56-15 3-30 6-60 12-120
Ttida presnosti %] 0,15
Reprodukovatelnost [%] 0,05
Provozni moment [%) 130
Mezni moment [%)] 200
Rozsah jmenovitych teplot [°C] +10 ... +55
Uhlové rozligeni [] 05
Maximalni otacky [ot/min] 5.000
Kryti v zabudovaném stavu IP 54

Technické zmény vyhrazeny.
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Produkty

Prislusenstvi
M30

Vlastnosti

Lze pouzivat se statickymi, i s dynamickymi
senzory pro sroubovani v simulatorech sroubovani
se snimacem utahovaciho momentu MDW nebo

s rotujicimi senzory

Mobilni pouZziti diky malym rozmérdm a hmotnosti a

provozu na baterie nebo akumulatory

UlozZit Ize 10 sad parametr (kalibracnich dat) pro

pouzité senzory

Datovy logger pro zaznam az 600 nameérenych hodnot

s uvedenim Casu a data
Umoznéna jsou rychla méfeni rychlosti 1/1 000 s
Spoustéci vstup (trigger) pro externi ovladani

Napdjeni z baterii / akumulatord (4x Mignon AA), pfip.

volitelné se sitovym zdrojem

Rozhrani USB i RS-232 pro pfenos dat, pfip. tisk

Technische Daten

Modell

M30

Rozméry [mm]

Hmotnost bez kabelu a baterii [g]
Rozsah provoznich teplot [°C]
Kryti

Technické zmény vyhrazeny.

100/200/40($/v/h)
330
+5az +45

IP 40
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Produkty

Systémova reseni

Efektivni vyuziti komplexnich aplikaci a riznych zptso-
bl spojovani pfi montazi vyzaduje zkusenosti, které
vam mUze nabidnout pouze spole¢nost WEBER.
Jiz desitky let se zabyvame automatizaci
montaznich procesd a vyvijime pro nase
zakazniky reSeni, ktera |ze optimalné in-

tegrovat do vyroby. Nase systémy jsou

kompatibilni s roboty, Ize je pouzivat

stacionarné nebo ruc¢né, a jsou Ska-

lovatelné pro kazdou aplikaci. Nase

portfolio nabizi nejen podavaci/Srou-

bovaci a osazovaci techniku, nybrz také

termalni vrtani, nytovani naslepo nebo

spoje pomoci procesu termického pevného
spojeni, pficemz kazdou z téchto technologii Ize
kombinovat s dalSimi aplikacemi a technologiemi..

_ &
= S
Spolehlivost procesu a vysoké pocty cykla Individualni parametrizace

I O

Nastaveni a spojeni s Robustni systémy pro
jednostrannou pristupnosti dlouhou Zivotnost
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Produkty

TSS

Osazovaci systém pro sendvicové struktury
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Vlastnosti

Osazovani rlznych plastovych trnl se provadi s nebo

bez preddérovani ve strukturach lehkych konstrukei l! '

Individualné nastavitelné procesni parametry

s monitorovanim a vyhodnocovanim

Studie proveditelnosti a kontrola osazenych spoji ve
vlastni laboratofi spolec¢nosti WEBER

Analyza procesu s vysokym rozlisenim

Vhodné pro spojovani v mistech s jednostrannym
pristupem

Plastové trny jako upevnovaci prvky nebo jako
pouzitelny upevnovaci bod pro samorfezné Srouby

Technické udaje

Hmotnost vietena [kg] cca. 13
EC pohon [ot/min] az 5.000
Max. axialni sila [N] 1.400
Doba taktu (bez chlazeni) [s] od3

Technické zmény vyhrazeny.

Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci

Desky s vostinovym nebo
pénovym jadrem a plasty
vyztuZenymi vlakny

Sss Termické pevné spojeni jako (EE)
technika spojovani

(

Individualné nastavitelné
procesni parametry s monitoro-
vanim a vyhodnocovanim

Hodnoceni procest s
vysokym rozliSenim

=
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Produkty

RSF25

Sroubovaci systém WEBER RSF

Zajisténi proti vyklouznuti Sroubu pomoci fizeného
otevreni Celisti

Rychla vymeéna Sroubovaciho nastroje bez naradi
Modularni konstrukce vietena
Volitelnd kompenzace posuvu robota pfi Sroubovani

Kratké doby taktu diky podavacimu systému, ktery
prvky podava rychlosti az 30 m/s diky novému BR-H

Volitelna brzda BR-H

744

335 . P .
Technické udaje
— — oy
\ Utahovaci moment [Nm)] az 15
? 2 - EC pohon [ot/min] az 8 000
(-]
. 8 Max. axidIni sfla (pfi 6 bar) [N] a7 3600
N :
e+ © "o o o° o0 Piidrzna sila (pfi 6 bar) [N] az 1400
o ® e 151
o °o . Doba procesu [s] od 1,6
© 00 0 &

Rozméry a technické Udaje se mohou lisit v zévislosti na konfiguraci. Technické zmény vyhrazeny

Obrézek ukazuje RSF25 v rovném provedeni

Rozebiratelna Sroubova spoje-

|® Priitokové dérovaci spojk O0o & 8 ;
Voo POJXy ni bez pfedprocesti

@— Proces spojovani za nizkych

| <— Jednostranna pfistupnost
teplot
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Produkty

SBM25

Osazovaci systém pro nytovaci matice a ¢epy

Vlastnosti i

Rychlovymeénny systém pro tazny trn DIN, volitelné s piné
automatickou vymeénnou stanici TC25 LS

Produkty

Pfesné vyrovnani Sestihrannych prvkd k obrobku |'
&

Vhodné pro stacionarni nebo robotické aplikace s volitelnou
dokovaci funkcef

Automatické vyhazovani prvkd v prfipadé vadného zavitu
nebo poruchy dilu

Monitorovani procesu pomoci enkodéru motoru a
nejmodernéjsich snimact posunuti a sily

Inteligentni zdvih prisuvu s méfenim hloubky a detekci
povrchu dilu

Volitelnd vyménna
stanice TC25

Technické udaje

Osazovaci sila [kN] az do max. 25 (nepretrzity
9255 pI'OVOZ)
| — o Osazovaci zdvih [mm] az do max. 15
E _ | — s — — -
I o
i L] L .
, of “NgO = Zdvih pfisuvu standardné [mm] cca. 98
Hmotnost [kg] cca. 58
o Zpracovatelné velikosti M4 - M10 (nytovaci matice)
M5 - M8 (slepé nyty)

Rozméry a technické udaje se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci , , L -
Zpracovatelné tvary Kulatéd nebo Sestihranna drivka,

jiné tvary na vyzadani

Technické zmény vyhrazeny.

o

Zabrani se prostojum diky auto- C . Moznost dob taktl od 5 se-
‘<-/ matické vyméné tazného trnu -

*  kund s vyuzitim automatizace

Optimalizovana mechani- o e
|,J'| x Stabilni proces, nezavisly na po-

ka pro >7 milionu cyklu i o L ]
.. . ., loze v jakémkoli sméru prace
pfi maximalnim zatiZeni
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Skoleni

Skolenf a zagkoleni zaméstnanc v oblasti ma-
nipulace se sroubovaci, osazovaci, podavacim
systémem a fidici technikou jsou nezbytnou
soucasti proaktivniho a planovatelného servis-
niho konceptu spoleénosti WEBER. To zname-
na, ze s ohledem na dosazeni co nejkratsich
prostojl jsou zameéstnanci véas a komplexné
zaskoleni v obsluze, udrzbé a opravach stroju
a systémd.

Zarezervuijte si zde
sva skoleni::

Servis musi byt planovatelny, aby bylo mozné diky
proaktivnimu poradenstvi Setfit zdroje zadavatele.
Servisni tym spolecnosti WEBER je zapojen jiz béhem
projektovani systémi a zafizeni. Tim zarucujeme, zZe
vSichni nasi zaméstnanci mohou kdykoli a u vSech
zakaznik provadét vzdy nejacinnéjsi udrzbové a
opravné zasahy.

Opravy

Chapeme, jak dulezité je, aby vase stroje fungo-
valy bez problémd a aby byly prostoje minimal-
izovany. Proto vam nabizime rychly a spolehlivy
servis, ktery je pfizplsoben vasim potfebdm.
Nasim cilem je co nejrychleji uvést vase stroje
zpét do provozu a podporit vase vyrobni proce-
Sy.

Opravy a udrzba

Kalibra¢ni sluzby
(tovarni a DAKKS kalibrace)

Zkouska zpUsobilosti stroje (MFU)

Expresni opravy po predchozi domluveé

Zde mUzete zadat
poptavku na opravu:

N . B O e



Zakaznicky servis

Internet nabizi tuto definici: ,Zakaznicky ser-
vis je sluzba, kterd ma zékaznikovi zpfijemnit
pouzivani zbozi." To sice neni Spatné — ale naSe
chapani zakaznického servisu saha daleko
za hranice této definice. Analyza, poradenst-
vi, posouzeni proveditelnosti na jedné strané
— implementace, skoleni, udrzba na strané
druhé; bezchybné, komplexné a kompetentné.
To je podstatny prispévek k optimalizaci a
zefektivnéni procesll u zadavatele a zaroven
ke snizeni zatéze rozpoctu v stfednédobém
az dlouhodobém horizontu. Nazvéte to
,pfljemnym" — pro nas je to motivace pro nase
komplexni chapani zakaznického servisu.

Zarezervuijte si zde
svUj zakaznicky servis:

Nahradni dily

V' dobé kiehkych mezindrodnich dodava-
telskych fetézcl se dostupnost ndahradnich
dild a komponentd stava zkouskou ohném
pro bezporuchovy vyrobni proces. Spole¢nost
WEBER disponuje promyslenym a vykonnym
systémem skladovani a nakupu dil. Tento
planovity pfistup doplhuje odbornost naseho
servisniho tymu. Je vam kdykoli k dispozi-
ci, aby mohl bezproblémové implementovat
opotrebitelné nebo ndhradni dily do procesl
nasich zakaznikd..

Objednejte si zde
své nahradni dily:

o

—_
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Servis

Vykony

Smlouvy o udrzbé

Servis a Udrzba jsou pldnovatelné a také se planovat musi.
Diky odhadovanym dispozicim Ize totiz Ucelné vyuZzivat
veskeré zdroje a eliminovat vypadky pfi vyrobé. Servisni tym
spole¢nosti WEBER jiz ve fazi koncepcniho feSeni montazni-
ho zafizeni konzultuje FeSeni se zadavatelem a spole¢né se
zakaznikem stanovuje intervaly udrzby a doby potfebné pro
pfestavbu stroje.

Cilem kazdého opatfeni je optimalizace pribéhl procesu
automatizovanych postupll spojovani. Lze toho dosdhnout
napfiklad provéfovanim schopnosti stroje. Zafizeni je v této
souvislosti testovano pfi béZzném provozu z hlediska rdznych
parametr( a je zjistovano, zda bude pracovat s pozadova-
nou procesni spolehlivosti. WEBER doprovazi vSechny mon-
tézni procesy béhem vyroby, aby bylo mozné pfedem vyloucit
veskeré zavady.
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Zakaznicky servis

Technické poruchy a s tim spojené vypadky vyroby nelze bo-
huZel zcela eliminovat. Pokud se objevi porucha, pocita se
kazda minuta. Jakeékoliv zastaveni vyroby znamena propad
v obratu nebo dokonce ztratu ddvéry. Spole¢nost WEBER
zajistuje co nejrychlejsi obnoveni montaznich procesu.

Opird se pfitom o inteligentni servisni sit, kterd funguje po
celém svété. Rozsahly sklad s ndhradnimi dily zajistuje
rozsahlou dostupnost vSech pfislusnych konstrukcnich a
opotrebitelnych dild. V pfipadé potfeby Ize tyto komponenty
ihned objednat a expresné dodat na misto pouziti systému;
podle poZzadavkU i véetné naseho servisniho technika.

Skoleni v nasem vlastnim kompetenénim
centru

Kompetence zdkaznikl je pro nas velmi dilezitd. Znamena to,
Ze ve smyslu dosazeni minimalnich vypadk( jsou zaméstnanci
v&as a obsahle informovani o obsluze strojd a systémi. Skole-
ni probihd i v oblasti preventivni udrzby a servisu.

Men§i zavady tak mohou ihned odstranovat technici nasich
zdkaznikl. Kromé Uspory ¢asu to znamend i kvalifikaci
zaméstnanc(, ktefi se z operdtora ménf na specialisty v oblasti
automatizovanych Sroubovacich montéznich postupl. Napro-
sta vyhra pro zadavatele, zaméstnance i spole¢nost WEBER.



Servis

Testovani a vyvoj

Pokusy

Pokusy provadéné ve vlastni laboratofi jsou rozsifovany vzdy
o praktickou fazi zkousek. Za témér redlnych vyrobnich a okol-
nich podminek je provéfovana procesni spolehlivost a trvalost
jednotlivych dilt, strojd a systému. Chyby, které se objevi, jsou
ihned hldseny konstruktérlim.

Na zdkladé pozdéjsiho pouziti podléhaji vSechny produkty
kvalitativnim a kvantitativnim expertizam nasich odbornikd.
VSechny pokusy jsou provadény podle standardizovanych
metod stanovenych normami DIN. Na zékladé vysledkd
rozsahlych laboratornich a praktickych zkou$ek vypracova-
va spoleénost WEBER katalog parametrd, které maji stroje

spliovat pfi pouzivani zéakaznikem..

Laborator

Pfi konstrukci a vyrobé Sroubovacich automatt spolecnost
WEBER neprenechava nic pouhé nahodé. Optické a vnéjsi po-
suzovani a zkousky nasich produkt jsou sice ddlezitou a nez-
bytnou soucasti kontroly kvality — inzenyfi spole¢nosti WEBER
vSak jdou mnohem dal a testuji bezpecnost a spolehlivost
vSech komponent. Diky optickym mikroskopdm az s 1000n&-
sobnym zvétSenim je mozné rozpoznat a odstranit sebemensi
materidlové vady. Pomoci mikrosnimkd je analyzovana kvali-
ta povrchd a struktur, aby bylo mozné vyloucit jakékoliv riziko
pfedcasné Unavy a zni¢eni material.

Roboticka testovaci stanice

Pokud je vyvojova novinka zrala pro sériovou vyrobu nebo je
nové vyvinuty Sroubovaci systém WEBER pfipraven k pouZiti
u zdkaznika, musi stroje absolvovat fadu dalsich testd. Casto
neni mozné kvdli sloZitosti zafizeni simulovat cely montazni
postup. V takovém pfipadé jsou Sroubovaky testovany v robo-
tické testovaci stanici.

Robot je zaroven zdkladem inovativniho vyvoje produktu, ktery
se pozdéji nabizi jako individudlni feSeni pro zakaznika. Na
zakladé vyvoje materialll nebo novych technik spojovani vy-
vijeji inzenyfi roboticky podporované spojovaci techniky, které
by mély presné odpovidat realnym podminkam pouziti. Tes-
tovani a vyvoj se vzajemné prolinaji — nakonec vzdy slouzi ke
splnéni vysokych pozadavk( zédkaznik{ firmy WEBER.
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Servis

Pobocky a zastoupeni

Centrala

WEBER Schraubautomaten GmbH
Wolfratshausen, Némecko

Nase pobocky

WEBER Assemblages Automatiques S.A.R.L.
Saint-Jorioz, Francie

WEBER Screwdriving Systems, Inc.
Mooresville NC, USA

WEBER Automation s.r.o.
Brno, Ceskd Republika

WEBER Automation China Co., Ltd.
Shanghai, Cina

WEBER Automazione Italia s.r.l.
Bologna, Itélie

WEBER Automatizacion México S. de R.L. de C.V.
Monterrey, Mexiko

I Pobocky
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Zastoupeni

Nase zastoupeni

Ve svété

Argentina
Australie
Brazilie
Indie
Izrael
Jizni Afrika
Japonsko
Kanada
Korea
Thajsko
Vietnam

Evropa

Belgie
Dansko
Estonsko
Finsko
Irsko

Litva
Lotyssko
Madarsko
Nizozemi
Norsko
Polsko
Portugalsko
Rakousko
Rumunsko
Recko
Slovensko
Spanélsko
Svédsko
Svycarsko
Turecko
Velka Britani
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Vytvarime mimoradna
spojeni —
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