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Technik die verbindet

Serviceleistungen

Zusatzleistungen rund um die Montagetechnik:

Reparatur, Instandsetzung, Noteinsatze
» Ersatzteile
» Schulung lhrer Mitarbeiter

» Maschinenfahigkeitsuntersuchung (MFU) Ihrer
Schraubeinheit (auch Fremdfabrikate) bei WEBER oder in
Ihrem Hause

* Inbetriebnahme von Maschinen und Anlagen in lhrer Produktion

* Untersuchung lhres Anwendungsfalles ( Drehmomente,
Drehmomentverlaufe, erforderliche Einpresskrafte u.a.m.)
Versuchsaufbau — Auswertung — Dokumentation

Klaus Schardt @ +49 8171/ 406 - 445
Leiter WEBER Service kschardt@weber-online.com
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Reparatur und Instandsetzung

Unsere Produkte werden in der Massenfertigung eingesetzt.

Wir wissen, wie entscheidend reibungslose Produktionsablaufe fur Sie sind.

Unser weltweiter Kundendienst tibernimmt Noteinsatze bei Anlagenstillstand und fuhrt
Reparaturen aller unserer Maschinen durch.

Klaus Schardt
Leiter WEBER Service

Ralf Hochwimmer
Einplanung Serviceeinsatze

Florian Hinterauer
Serviceeinsatze, Schulungen

Peter Gomes Vieira
Fachmonteur

Stefan Menna
Fachmonteur

Manuel Guglhor
Fachmonteur

Uwe Zirnstein
Fachmonteur

| +49 8171/ 406 - 445
kschardt@weber-online.com

® +498171 /406 - 469
rhochwimmer@weber-online.com

® +498171 /406 - 480
fhinterauer@weber-online.com

® +49 8171/ 406 - 482
pgomes-vieira@weber-online.com

® +498171 /406 - 479
smenna@weber-online.com

® +49 8171 /406 - 472
mguglhoer@weber-online.com

® +49 8171/ 406 - 487
mzirnstein@weber-online.com

Hotline

Mo-Fr 16:00 — 22:00 Uhr

® +49171/626 77 89

2006-04_S. 3



(WEBER]

Technik die verbindet

Serviceleistungen

Ersatzteilservice weltweit

Wir halten standig mehr als 20.000 Artikel fir Sie bereit und garantieren Lieferfahigkeit
von Ersatzteilen auf Maschinenlebenszeit.

Bei Anlagenstillstand bieten wir eine Expressfertigung von Sonderteilen.

Klaus Schardt ® +49 8171/ 406 - 445
Leiter WEBER Service kschardt@weber-online.com
Wolfgang Paetzmann ® +49 8171 /406 - 435
Auftragsbearbeitung wpaetzmann@weber-online.com
Chris Spicer ® +49 8171 /406 - 423
Auftragsbearbeitung cspicer@weber-online.com
Michael Korner ® +49 8171/ 406 - 468
Angebotserstellung mkoerner@weber-online.com
Robert Gottschalk ® +498171/406 - 473
Versand rgottschalk@weber-online.com
Hotline ® +49171/626 77 89

Mo-Fr 16:00 — 22:00 Uhr
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Schulungen

Wir bieten eine umfassende Produkt- und Anwenderschulung fir Ihre Maschine oder
Anlage.

Daruber hinaus veranstalten wir Seminare zur Montagetechnik und zur
montagegerechten Konstruktion von Schraubverbindungen — auch in Ihrem Hause.

Florian Hinterauer ® +49 8171/ 406 - 480
Schulungen fhinterauer@weber-online.com
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung MFU

Ziel der Maschinenfahigkeitsuntersuchung ist eine Aussage uber die Qualitat eines
Schraubsystems an einem mobilen, DKD-kalibrierten Prifstand.

Ablauf:

* Messung des Drehmomentes am Prufstand (mind. 50 1O-Verschraubungen)

» Auswertung der Messdaten unter Beriicksichtigung vom Kunden vorgegebener
Drehmomenttoleranzen

Chris Spicer ®| +49 8171/ 406 - 423

MFU Service, Kundenversuche cspicer@weber-online.com
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