Handschraubsystem HSM
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Schraubablauf:

_ Schraubpistole ansetzen

_ Ausldseleiste driicken

_ Schraubendreher fahrt ohne
Drehbewegung vor und rastet in
den Mutterkopf ein

_ Mutter fahrt im angesaugten
Zustand aus dem Klinkensatz
heraus

_ Rastkupplung schlief3t
Schraubendreher und Mutter
beginnen sich zu drehen

_ Mutter wird mit dem
eingestellten Drehmoment
angezogen

_ Ausloseleiste freigeben,
der Schraubendreher fahrt zurtick

_ nheue Mutter wird automatisch
nachgeladen

Zufuhr- und Steuereinheit:
_ SPS-Steuerung fur den
gesamten Schraubablauf

i _ Fordertopf und Trennung in
| verschiedenen BaugréRen und @
Bauarten -

_ mit Schalld@mmhaube

_ Sortiergerateregler

_ Druckluft-Wartungseinheit

__ Pneumatik, Ventile und
Druckluft-Wartungseinheit

Optionen:
_ Drehtiberwachung
mit 1.O./N.I. O.-Aussage
_ Mutteraufnahme durch
Spreizdorn (ohne Vakuum)
_ Zubehoérprogramm
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Vakuum

Die Vakuumerzeugung kann
sowohl Gber eine Vakuum-
pumpe als auch lber eine
Venturiduse erfolgen.

Zwischen den Schraubvorgangen
kann gegengeblasen werden,

um eine Verschmutzung

zu vermeiden.



