
Handschraubsystem HSM 

Schraubablauf:
_ Schraubpistole ansetzen
_ Auslöseleiste drücken
_ Schraubendreher fährt ohne

Drehbewegung vor und rastet in
den Mutterkopf ein

_ Mutter fährt im angesaugten
Zustand aus dem Klinkensatz
heraus

_ Rastkupplung schließt
Schraubendreher und Mutter
beginnen sich zu drehen

_ Mutter wird mit dem
eingestellten Drehmoment
angezogen

_ Auslöseleiste freigeben,
der Schraubendreher fährt zurück

_ neue Mutter wird automatisch
nachgeladen

Zuführ- und Steuereinheit:
_ SPS-Steuerung für den

gesamten Schraubablauf
_ Fördertopf und Trennung in

verschiedenen Baugrößen und
Bauarten

_ mit Schalldämmhaube
_ Sortiergeräteregler
_ Druckluft-Wartungseinheit
_ Pneumatik, Ventile und

Druckluft-Wartungseinheit

Optionen:
_ Drehüberwachung

mit I.O./N.I. O.-Aussage
_ Mutteraufnahme durch

Spreizdorn (ohne Vakuum)
_ Zubehörprogramm

Vakuum
Die Vakuumerzeugung kann 
sowohl über eine Vakuum-
pumpe als auch über eine 
Venturidüse erfolgen. 
Zwischen den Schraubvorgängen 
kann gegengeblasen werden, 
um eine Verschmutzung 
zu vermeiden.


